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ภาค 1 บทกําหนดรายการทั่วไป 

1. รายการทั่วไป 

1.1 “รายการมาตรฐานงานกอสราง” หมายถึง รายการที่กําหนดเกี่ยวกับลักษณะ รายการวัสดุที่จะ

นํามาใชและวิธีการกอสราง ตลอดจนรายละเอียดอ่ืนๆ ซึ่งไมอาจกําหนดไวใหหมดไดในแบบกอสราง จะตองใช

ควบคูไปกับแบบกอสรางและขอกําหนดเฉพาะงาน 

1.2 ผูรับจางรับวาไดตรวจดูสถานที่กอสราง รายละเอียดสัญญา ขอกําหนดตางๆ รวมทั้งรูปแบบและ

รายการกอสรางทุกฉบับโดยตลอด และยอมรับสภาพบริเวณสถานที่กอสรางแลว เขาใจความหมายโดยชัดแจงแลว 

จะแสดงการไมรับรูสภาพใดๆ อันเก่ียวเนื่องกับการปฏิบัติติงานตามสัญญานี้ไมได และจะนํามาเปนเหตุอางไมวา

กรณีใดๆ เก่ียวกับสถานที่กอสรางไมได 

1.3 ในกรณีที่รูปแบบและขอกําหนดเฉพาะงานมีสวนขัดแยงกันใหถือปฏิบัติตามขอกําหนดเฉพาะงาน ถา

รูปแบบและรายการมาตรฐานงานกอสรางขัดแยงกันใหถือปฏิบัติตามรูปแบบ หากมีขอขัดแยงนอกเหนือจากที่

กลาวแลวใหถือปฏิบัติตามคําวินิจฉัยของคณะกรรมการตรวจรับพัสดุ 

1.4 หนาที่และความรับผิดชอบของคูสัญญา 

1.4.1 ในสวนที่เก่ียวกับงานกอสรางในเรื่องของแนวและระดับ ผูรับจางจะตองกําหนดหมุดแนวและ

หมุดระดับมาตรฐานในสวนที่จําเปน โดยใหผูควบคุมงานเปนผูตรวจสอบความถูกตอง และผูรับจางจะตองดูแล

รักษาไมใหเกิดความเสียหายเปลี่ยนแปลงตลอดระยะเวลาการกอสราง 

1.4.2 ใหผูรับจางจัดทําปายประกาศตางๆ มีขอความประกาศ และมีจํานวนตามที่ผูควบคุมงาน

กําหนดติดตั้งไว ณ บริเวณสถานที่กอสราง และจะตองดูแลรักษาไมใหเกิดความเสียหาย หรือเกิดการลบเลือนของ

ขอความที่ประกาศตลอดระยะเวลาการกอสราง 

1.4.3 ผูรับจางจะตองรับผิดชอบแตฝายเดียวตออุบัติภัย และความเสียหายใดๆ อันเกิดแกทรัพยสิน

หรือบุคคล ซึ่งเปนผลจากการกระทําของผูรับจาง ทั้งนี้ไมวาอุบัติภัยหรือความเสียหายนั้น จะเกิดข้ึนแกฝาย     

ผูรับจาง ฝายผูวาจางหรือบุคคลภายนอกก็ตาม การละเลยหรืองดเวนสิ่งท่ีผูรับจางพึงกระทําเพื่อปองกันอุบัติภัย

และความเสียหายในการกอสรางใหถือวาเปนการกระทําของผูรับจางดวย 

1.4.4 ผูรับจางจะตองรับผิดชอบแตฝายเดียวตอการชํารุดเสียหายที่เกิดข้ึนเกี่ยวกับสิ่งสาธารณูปโภค

ทั้งปวงรวมทั้งทรัพยสินอ่ืน ทั้งท่ีเปนของราชการและของเอกชน อันเกิดจากการกระทําของผูรับจางไมวาจะโดยจง

ใจหรือโดยประมาทเลินเลอก็ตรา 

 ในกรณีท่ีเกิดการชํารุดเสียหายแกสิ่งดังกลาวในวรรคกอน ผูรับจางจะตองชดใชเงนิ หรือตองทํา

การบูรณะซอมแซมหรือทําข้ึนใหมใหกลับคืนสภาพดีตามเดิมโดยเร็ว หากผูรับจางเพิกเฉยหรือบิดพลิ้วไมดําเนินการ 

หรือผูวาจางเห็นวาผูรับจางกระทําการลาชา ผูวาจางจะเขาดําเนินการดังกลาวแทนโดยผูรับจางจะตองออกเงิน

คาใชจายในการนี้ทั้งหมด หรือผูวาจางอาจบอกเลิกสัญญาจางเสียก็ได พรอมทั้งมีสิทธิ์เรยีกคาเสียหายอื่นๆ ดวย 

1.4.5 สิ่งสาธารณปูโภคตางๆ ท่ีกีดขวางการกอสราง และมีความจําเปนตองเคลื่อนยายใหพนออกไป

ใหผูรับจางรีบแจงผูวาจางทราบเปนลายลักษณอักษร เพ่ือผูวาจางจะไดพิจารณาตอไป 
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1.4.6 ผูรับจางจะตองอํานวยความสะดวกในการจราจรระหวางการกอสรางตลอดเวลา และจะตอง

ติดตั้งเครื่องหมายจราจร สัญญาณปองกันอันตรายๆ ใหถูกตองตามกฎหมายและระเบียบ ขอบังคับของทาง

ราชการ หรือตามที่ผูควบคุมงาน 

1.4.7 โรงงานชั่วคราวหรือวัสดุกอสรางหรือการจอดรถยนตของผูรับจางจะตองไมกีดขวางการสัญจร

ของประชาชนและยานพาหนะที่ผานไปมา และเมื่อเลิกงานแลวจะตองเก็บเครื่องมือเครื่องใชไวภายในบริเวณที่

กําหนดเทานั้น 

1.4.8 หากการกอสรางตามสัญญา จําเปนที่ตองรื้อถอนระบบระบายน้ําเดิมท่ีใชเปนทางระบายน้ํา

เปนประจํา ผูรับจางจะตองดําเนินการจัดใหมีระบบระบายน้ําที่มีความสามารถไมนอยกวาระบบระบายน้ําเดิม 

เพ่ือแกไขปญหาการระบายน้ําเปนการชั่วคราวตลอดเวลา จนกวาจะกอสรางระบบระบายน้ําใหมเสร็จ และใชงาน

ไดตามปกต ิและจะตองไดรับความเห็นชอบจากผูควบคุมงานกอนดําเนินการ 

1.4.9 ผูรับจางตองปองกันมิใหดิน ทราย หินหรือวัสดุกอสรางอ่ืนๆ ตกลงในบอพัก ทอระบายน้ํา

หรือรางระบายน้ําเปนอันขาด และหากมีกรณีเชนนี้เกิดข้ึน ผูรับจางตองรับจัดการตักวัสดุดังกลาวออกใหหมดสิ้น

โดยไมชักชา 

1.4.10 โรงงานชั่วคราวและวัสดุกอสรางท้ังหมด เปนหนาที่ของผูรับจางจะตองรื้อถอนขนยายใหหมด

สิ้นภายใน 7 วัน นับตั้งแตวันที่คณะกรรมการตรวจรับพัสดุไดตรวจรับเปนที่เรียบรอยแลว หากผูรับจางไมอาจ

ดําเนินการใหเสร็จสิ้นภายในกําหนดระยะเวลาดังกลาว ผูวาจางมีสิทธิ์ที่จะเขารื้อถอนขนยายเองโดยคิดคาใชจาย

และคาเสียหายในการดําเนินการจากผูรับจางไดทั้งสิ้น 

1.4.11 หามมิใหผูรับจางขนยายดินที่อยูภายในเขตพื้นที่นิคมอุตสาหกรรมออกไปยังนอกเขตพ้ืนที่

นิคมฯ ยกเวนแตไดรับอนุญาตจากเจาหนาที่ของการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย 

1.4.12 งานกอสรางโครงสรางคอนกรีต เชน งานกอสรางถนน รางวี รางระบายน้ํา บอพัก ทอระบาย

น้ํา เปนตน ใหถือวันแลวเสร็จสมบูรณเมื่อไดมีการบมคอนกรีตครบ 7 วัน นับตั้งแตวันงานเสร็จเรียบรอย ทั้งนี้ 

ผูรับจางยังคงมีภาระผูกพันในการปรับปรุงแกไขในกรณีผลการทดสอบกําลังอัดประลัยไมเปนไปตามที่กําหนด 

1.5 สถาบันที่เชื่อถือได สําหรับการทดสอบวัสดุ ไดแก 

1. สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทย 

2. กรมทางหลวง  กรมทางหลวงชนบท กระทรวงคมนาคม 

3. กรมโยธาธิการและผังเมือง กระทรวงมหาดไทย 

4. กองวิเคราะหวิจัย กรุงเทพมหานคร 

5. หนวยงานรับทดสอบ ในมหาวิทยาลัย 

6. หนวยงานรับทดสอบ ในวิทยาลัยเทคนิค สังกัดภาครัฐ 

7. หนวยงานที่รับรองโดยผูวาจาง 

8. หนวยงานเอกชนที่รับรองโดยผูวาจาง 
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1.7 ผูรับจางจะตองจัดหาและติดตั้งปายบอกชื่อโครงการหนาสถานท่ีกอสราง ผูวาจางหรือผูควบคุมงานจะ

เปนผูกําหนดขนาดปายและตําแหนงในการติดตั้ง การติดตั้งปายจะตองม่ันคงแข็งแรง และผูรับจางจะตองดูแล

ซอมแซมแผนปายใหเรียบรอยตลอดระยะเวลาการกอสราง หามติดตั้งเครื่องหมายการคาหรือแผนปายโฆษณาทุก

ชนิดในบริเวณงานกอสรางเวนแตจะไดรับอนุมัติจากผูวาจาง 

1.8 การขออนุมัติใชวัสด ุ

1.8.1 ผูรับจางจะตองขออนุมัติใชวัสดุตอผูควบคุมงานเพ่ือพิจารณาอนุมัติกอนจึงจะทําการสั่งซื้อ

วัสดุดังกลาวได โดยผูรับจางมีหนาที่ตองสงขออนุมัติวัสดใุนเวลาอันสมควร และจะอางเหตุผลในการขออนุมัติวัสดุ

ในการขยายอายุสัญญาไมได 

1.8.2 วัสดุบางรายการผูรับจางจะตองจัดสงวัสดุตัวอยางมาเพ่ือประกอบการพิจารณาดวย ทั้งนี้      

ผูควบคุมงานเปนผูกําหนดวาตองเปนวัสดุใดบาง 

1.8.3 ในการขออนุมัติใชวัสดุ ผูรับจางจะตองสงเอกสารที่เกี่ยวของ ไดแก ชื่อ ชนิด รุน ยี่หอ 

คุณลักษณะ รายละเอียดของผลิตภัณฑ ประเทศผูผลิต เปนตน เสนอตอผูควบคุมงาน จํานวน 3 ชุด (ตนฉบับ 1 

ชุด, สําเนา 2 ชดุ) 

1.8.4 ผูรับจางตองเปนผูออกคาใชจายทั้งหมดที่เก่ียวกับการขออนุมัติใชวัสดุ 

1.8.5 การตรวจสอบวัสดุที่ขออนุมัตินั้น ผูควบคุมงานจะตรวจสอบเฉพาะเทาที่จําเปน สวนที่เหลือที่

ไมสามารถตรวจสอบได ใหถือวาผูรับจางรับผิดชอบวาเสนอสิ่งที่ถูกตองเหมาะสม หากภายหลังปรากฎวา

รายละเอียดดังกลาวมีปญหาในการใชงาน ผูรับจางจะตองเปนผูรับผิดชอบและไมสามารถคิดคาใชจายใดๆ       ตอ

ผูวาจางได 

1.9 ขอกําหนดเก่ียวกับการใชวัสดุกอสรางเพ่ือสงเสริมการใชสินคาที่ผลิตในประเทศไทย 

คูสัญญาตองใชพัสดุประเภทวัสดุหรือครุภัณฑที่จะใชในงานกอสรางเปนพัสดุที่ผลิต

ภายในประเทศ โดยตองใชไมนอยกวา รอยละ 60 ของมูลคาพัสดุท่ีจะใชในงานกอสรางท้ังตามสัญญา และให

คูสัญญาตองใชเหล็กที่ผลิตภายในประเทศไมนอยกวารอยละ 90 ของปริมาณเหล็กที่ตองใชทั้งหมดตามสัญญา  

 โดยคูสัญญาจะตองจัดทําแผนการใชพัสดุที่ผลิตภายในประเทศ (รายละเอียดตามตัวอยาง

ภาคผนวก 1) และแผนการใชเหล็กที่ผลิตในประเทศ (รายละเอียดตามตัวอยางภาคผนวก 2) สงให กนอ. ภายใน 

15 วัน นับถัดจากวันที่ไดลงนามในสัญญา 
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ภาค 2 บทกําหนดสําหรับกอสรางงานทาง 

 

2. วัสดกุอสรางงานทาง 

2.1 ขอกําหนดทั่วไป 

2.1.1 วัสดุกอสรางตองมีรูปราง ขนาด ลักษณะ สัดสวน และคุณภาพเปนไปตามที่กําหนดไวใน

สัญญาจาง รูปแบบ และรายการมาตรฐานงานกอสราง 

2.1.2 นอกจากสัญญาจางจะกําหนดไวเปนอยางอ่ืน วัสดุกอสรางที่นํามาใชจะตองเปนของใหม     

ซึ่งไมเคยใชงานที่อื่นมากอน 

2.1.3 วัสดุกอสรางจะตองมีคุณสมบัติตางๆ ครบถวนตามที่กําหนด หากคุณสมบัติที่ตองการได

กําหนดไวหลายคา คุณสมบัติท่ีตรวจสอบไดจะตองเปนไปตามที่กําหนดไวหรืออยูในเกณฑคลาดเคลื่อนที่อนุโลมไว

ทุกคา จึงจะถือวาวัสดุกอสรางนั้นๆ มีคุณสมบัติถูกตอง 

2.2 รายละเอียดมาตรฐานของวัสด ุ

2.2.1 วัสดุถมคันทาง (EMBANKMENT) 

 วัสดุถมคันทาง หมายถึง วัสดุที่ใชกอสรางถมคันทางและการกลบแตงหลุมบอตางๆ โดยการ

จัดหาดิน ทรายถมหรือวัสดุอ่ืนใดที่มีคุณภาพถูกตองตามขอกําหนด จากแหลงท่ีไดรับความเห็นชอบแลวมาถมเปน

คันทางโดยการเกลี่ยแตงและบดทับใหไดแนวระดับและรูปรางตามรูปแบบ 

2.2.1.1 วัสดุดินถมคันทาง (EARTH EMBANKMENT) วัสดุที่ใชทําชั้นดินถมคันทางจะตองมี

คุณสมบัติดังตอไปนี ้

(1) ปราศจากอินทรียวัตถุ เชน ใบไม รากไม หญา ขยะ และสิ่งปฏิกูลอ่ืนๆ 

(2) มีความหนาแนนแหงสูงสุดซึ่งไดจากการทดลอง COMPACT TEST แบบ

มาตรฐาน (AASHTO T99) จะตองไมนอยกวา 1.44 กรัม/ลูกบาศกเซนติเมตร 

(3) มีคา CBR ซึ่งไดจากวิธีการทดลองหาคา CBR (AASHTO T193) ไมนอยกวา

รอยละ 2.5 ที่ความแนนแหงของการบดอัดรอยละ 95 ของความแนนแหงสูงสุดซึ่งไดจากวิธีการทดลอง 

COMPACTION TEST แบบมาตรฐาน (AASHTO T99) 

(4) มีคาการขยายตัว (SWELL) ซึ่งไดจากวิธีการทดลองหา CBR (AASHTO T193) 

ไมเกินรอยละ 4 ที่ความแนนแหงของการบดอัดรอยละ 95 ของความแนนแหงสูงสุดซึ่งไดจากวิธีการทดลอง 

COMPACTION TEST แบบมาตรฐาน (AASHTO T99) 

2.2.1.2 วัสดุทรายถมคันทาง (SAND EMBANKMENT) ทรายที่ใชทําทรายถมคันทางจะตอง

มีคุณสมบัติดังตอไปนี้ 

(1) ปราศจากกอนดินเหนียว (CLAY LUMP) และอินทรียวัตถุ เชน ใบไม รากไม 

หญา ขยะและสิ่งปฏิกูลอ่ืนๆ 
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(2) ตองเปนทราย หรือวัสดุ NON PLASTIC อื่นใดที่มีขนาดเม็ดโตสุดไมเกิน 9.5 

มิลลิเมตร (3/8 นิ้ว) และมีสวนที่ผานตะแกรง 0.075 มิลลิเมตร (เบอร 200) ซึ่งไดจากวิธีการทดลองหาขนาดเม็ด

ของวัสดุผานตะแกรงแบบลาง (AASHTO T11 และ AASHTO T27) ไมเกินรอยละ 25 

(3) มีความแนนแหงสูงสุดซึ่งไดจากวิธีการทดลอง COMPACTION TEST แบบน

มาตรฐาน (AASHTO T99) จะตองไมนอยกวา 1.44 กรัม/ลูกบาศกเซนติเมตร 

(4) มีคา CBR ซึ่งไดจากวิธีการทดลองหาคา CBR (AASHTO T193) ไมนอยกวา

รอยละ 10ที่ความแนนแหงของการบดอัดรอยละ 95 ของความแนนแหงสูงสุดที่ ไดจากวิธีการทดลอง 

COMPACTION TEST แบบมาตรฐาน (AASHTO T99) 

(5) มีคาการขยายตัว (SWELL) ซึ่งไดจากวิธีการทดลองหาคา CBR (AASHTO 

T193) ไมเกินรอยละ 4 ที่ความแนนแหงของการบดอัดรอยละ 95 ของความแนนแหงสูงสุดท่ีไดจากวิธีการทดลอง 

COMPACTION TEST แบบมาตรฐาน (AASHTO T99) 

2.2.2 วัสดุรองพ้ืนทางถนนคอนกรีต (SUBBASE) 

 วัสดุรองพ้ืนทางถนนคอนกรีต หมายถึง วัสดุท่ีใชกอสรางชั้นรองพ้ืนทางบนชั้นวัสดุคันทาง 

หรือชั้นอ่ืนใด โดยการเกลี่ยแตงและบดทับใหไดแนว ระดับ และรูปรางตามรูปแบบ วัสดุรองพื้นทางถนนคอนกรีต

จะตองมีคณุสมบัติดังตอไปนี้ 

(1) วัสดุหินคลุกตองเปนหินโมมวลรวม ที่มีเนื้อแข็ง เหนียว สะอาด ไมผุและปราศจากวัสดุ

อ่ืนเจือปนวัสดุจําพวก SHALE หามนํามาใช มีขนาดคละที่ดีซึ่งไดจากวิธีการทดลองหาขนาดเม็ดวัสดุโดยผาน

ตะแกรงแบบลาง (AASHTO T11 และ AASHTO T27) ตองมีขนาดคละ ตามตารางนี้ 

ขนาดตะแกรง 

มิลลิเมตร (นิ้ว) 

รอยละท่ีผานตะแกรงโดยน้ําหนัก 

A B C 

50 (2) 100 100 - 

25 (1) - 75-65 100 

9.5 (3/8) 30-65 40-75 50-85 

4.75 (เบอร 4) 25-55 30-60 35-65 

2.00 (เบอร 10) 15-40 20-45 25-50 

0.425 (เบอร 40) 8-20 15-30 15-30 

0.075 (เบอร 200) 2-8 5-15 5-15 

 

(2) สวนละเอียดที่ผานตะแกรงขนาด 0.075 มิลลิเมตร (เบอร 200) จะตองไมมากกวาสอง

ในสาม (2/3) ของสวนละเอียดที่ผานตะแกรงขนาด 0.425 มิลลิเมตร (เบอร 40) 
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(3) มีคาความสึกหรอซึ่งไดจากวิธีการทดลองหาคาความสึกหรอของมวลรวมหยาบ โดยใช

เครื่อง LOS ANGELES ABRASION (AASHTO T96) ไมเกินรอยละ 40 

(4) มีคาสวนไมคงทน (LOSS) ซึ่งไดจากวิธีการทดลองหาคาความคงทนรวมของรวม LOS 

IN SOUNDNESS TEST (AASHTO T104) โดยใชสารละลายโซเดียมซัลเฟต จํานวน 5 รอบแลวไมเกินรอยละ 9 

หรือไมเกินรอยละ 18 ถาใชสารละลายแมกนีเซียมซัลเฟต จํานวน 5 รอบ 

(5) มีคา CBR ซึ่งไดจากวิธีการทดลองหาคา CBR (AASHTO T193) ไมนอยกวาที่กําหนดไว

ในรูปแบบหรือรายการกอสราง ที่ความแนนแหงของการบดอัดรอยละ 95 ของความแนนแหงสูงสุดที่ไดจากวิธี

ทดลอง COMPACTION TEST แบบสูงกวามาตรฐาน (AASHTO T180) 

(6) มีคาขีดเหลว LIQUID LIMIT) ไมเกินรอยละ 25 

(7) มีคาดรรชนีพลาสติก (PLASTICITY INDEX) ไมเกินรอยละ 6 

2.2.3 วัสดุทรายรองใตผิวทางคอนกรีต 

วัสดุทรายรองใตผิวทางคอนกรีต หมายถึง วัสดุท่ีใชกอสรางชั้นรองใตผิวทางคอนกรีตบนชั้น

รองพ้ืนทางหรือชั้นอ่ืนใด โดยการเกลี่ยแตงและบดทับใหไดแนวระดับและรูปรางตามที่กําหนดในรูปแบบ ทราย

รองใตผิวทางคอนกรีตจะตองมีคณุสมบัติดังนี ้

(1) เปนวัสดุที่มีเม็ดแข็ง ทนทาน สะอาด ปราศจากวัสดุอื่นเจือปน 

(2) มีขนาดคละที่ดี ซึ่งไดจากวิธีการทดลองหาขนาดเม็ดของวัสดุโดยผานตะแกรงแบบลาง 

(AASHTO T11 และ AASHTO T27) ตองมีขนาดเม็ดโตสุดไมเกิน 9.5 มิลลิเมตร (3/8 นิ้ว) และมีสวนทีผ่าน

ตะแกรงขนาดเบอร 0.075 มิลลเิมตร (เบอร 200) ไมเกินรอยละ 10  

2.2.4 วัสดุผิวทางคอนกรีต 

วัสดุผิวทางคอนกรีต หมายถึง วัสดุที่ใชกอสรางผิวทางคอนกรีต ทั้งที่เสริมเหล็กและไมเสริม

เหล็ก บนชั้นรองพ้ืนทางที่ไดเตรียมไวดวยสวนผสมปอรตแลนดซีเมนตคอนกรีตท่ีมีคุณภาพตามที่กําหนดใหไดแนว

รูปรางตามที่กําหนด โดยจะตองมีคณุสมบัติของวัสดุตางๆ ดังตอไปนี้ 

2.2.4.1 วัสดุปูนซีเมนต 

(1) ปูนซีเมนต ปูนซีเมนตที่ใชตองเปนชนิดปอรตแลนดที่มีคุณสมบัติถูกตองตาม

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม “ปูนซีเมนตปอรตแลนด เลม 1 ขอกําหนดคุณภาพ” มาตรฐานเลขที่ 15 

ประเภท 1 หรือปูนซีเมนตไฮดรอลิกที่มีคุณสมบัติถูกตองตามมาตรฐานผลิตภัณฑ “ปูนซีเมนตไฮดรอลิก” 

มาตรฐานเลขที่ มอก.2549 ประเภท GU แตอาจจะใชปูนซีเมนตปอรแลนดประเภท 3 หรือประเภท 5 หรือ

ปูนซีเมนตไฮดรอลิกประเภท HE หรือปูนซีเมนตไฮดรอลิกประเภท HS ไดก็แตเมื่อไดรับความเห็นชอบจากผู

ควบคุมงานเทานั้น ปูนซีเมนตท่ีใชตลอดงานตามสัญญาตองผลิตจากโรงงานเดียวกัน หรือเปนตราและประเภท

เดียวกัน เวนแตจะไดรับความเห็นชอบจากผูควบคุมงาน 
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(2) เถาลอย เถาลอยสําหรับใชผสมคอนกรีตโดยท่ัวไปตองมีคุณสมบัติตาม

มาตรฐานเลขที่ มอก. 2135 “เถาลอยจากถานหินใชเปนวัสดุผสมคอนกรีต” โดยตองไดรับความเห็นชอบจากผู

ควบคุมงานกอนนํามาใชงาน 

2.2.4.2 มวลรวมหยาบ ตองเปนหินโมซึ่งแข็ง เหนียว ไมผุ ไมมีลักษณะแบนหรือยาวมาก

เกินไป สะอาด ไมมีฝุนผงหรือสิ่งอ่ืนใดเคลือบผิว มวลรวมหยาบตางชนิดกันหามนํามาผสมกัน และจะตองมี

คุณสมบัติดังตอไปนี ้

(1) ปราศจากอินทรียวัตถุเจือปน 

(2) มีคาความสึกหรอ ซึ่งไดจากวิธีการทดลองหาคาความสึกหรอของมวลรวม

หยาบ โดยใชเครื่อง LOS ANGELES ABRASION (AASHTO T96) ไมเกินรอยละ 96 

(3) มีคาของสวนไมคงทน (LOSS) ซึ่งไดจากวิธีการทดลองหาคาความคงทนมวล

รวม LOSS IN SOUNDNESS TEST (AASHTO T104) สารละลายโซเดียมซัลเฟต จํานวน 5 รอบ แลวไมเกินรอย

ละ 9 หรือไมเกินรอยละ 18 ถาใชสารละลายแมกนีเซียมซัลเฟต จํานวน 5 รอบ 

(4) ปริมาณการดูดซมึน้ําไมเกินรอยละ 10 

(5) มีขนาดคละ ซึ่งไดจากวิธีการทดลองหาขนาดเม็ดของวัสดุโดยผานตะแกรง

แบบไมลาง (AASHTO T27) ตองมีขนาดคละตามตารางนี ้

ขนาดเม็ดวัสดุ 

ที่ใชเรียก 

มิลิลเมตร 

(นิ้ว) 

รอยละท่ีผานตะแกรงโดยน้ําหนัก 

37.5 

(1 ½) 

25.0 

(1) 

19.0 

(3/4) 

12.5 

(1/2) 

9.5 

(3/8) 

4.75 

(เบอร4) 

2.36 

(เบอร8) 

1.18 

(เบอร16) 

37.5 - 4.75 

(1 ½ - เบอร 4) 
95-100 - 35-70 - 10-30 0-15 - - 

25.0 – 4.75 

(1 - เบอร 4) 
100 95-100 - 25-60 - 0-10 0-5 - 

19.0 – 4.75 

(3/4 - เบอร 4) 
- 100 90-100 - 20-55 0-10 0-5 - 

12.5 – 4.75 

(1/2 - เบอร 4) 
- - 100 90-100 40-70 0-15 0-5 - 

9.5 – 2.36 

(3/8 - เบอร 4) 
- - - 100 85-100 10-30 0-10 0-5 

 



แผนที ่12 ของ 68 

 

(6) กองมวลรวมหยาบ จะตองปองกันไมใหวัสดุอ่ืนมาปะปน หากมีตองลางให

สะอาดกอนนํามาใชงาน มวลรวมหยาบตางชนิดกันและตางขนาดกันใหแยกกองกัน ถาเกิดมีการแยกตัวให

คลุกเคลาใหเขากัน 

2.2.4.3 มวลรวมละเอียด ตองเปนเม็ดทรายน้ําจืด มีเม็ดแข็งทนทาน มีลักษณะเปนกอน

กลม หรือเหลี่ยม ไมแบนเปนเกล็ด มีผิวหยาบ สะอาด ไมมีฝุนผงเคลือบผิว มวลรวมละเอียดจากแหลงวัสดุตางกัน

หามนํามาผสมกัน และตองมีคณุสมบัติดังนี ้

(1) ตองไมมีอินทรียวัตถุเจือปนในปริมาณที่อาจเปนอันตรายตอคอนกรีต เมื่อ

ทดลองตามวิธีการทดลองหาคา ORGANIC IMPURITES (AASHTO T21) ในทรายผสมคอนกรีตใหสีซึ่งไมแกกวาสี

มาตรฐาน 

(2) มขีนาดเม็ดที่ผานตะแกรงขนาด 0.075 มิลลิเมตร (เบอร 200) ไมเกินรอยละ 4 

(3) มีคา FINENESS MODULUS ระหวาง 2.3 – 3.1 

(4) มีขนาดคละ ซึ่งไดจากวิธีการทดลองหาขนาดเม็ดของวัสดุโดยผานตะแกรง

แบบลาง (AASHTO T11 และ AASHTO T27) ตองมีขนาดคละตามตารางนี ้

ขนาดตะแกรง 

มิลลิเมตร (นิ้ว) 
รอยละท่ีผานตะแกรงโดยน้ําหนัก 

9.5 (3/8) 100 

4.75 (เบอร 4) 95-100 

2.36 (เบอร 8) 80-100 

1.18 (เบอร 16) 50-85 

0.60 (เบอร 30) 25-60 

0.30 (เบอร 50) 10-30 

0.15 (เบอร 100) 2-10 

 

2.2.4.4 น้ํา น้ําที่ใชผสมคอนกรีตตองสะอาด ปราศจากตะกอน แขวนลอย กรด ดาง เกลือ

โซเดียมหรือเกลือโปรแตสเซียม นําตาล วัชพืช หรือสารอ่ืนใดซึ่งอาจกออันตรายตอคอนกรีตหรือเหล็กเสริม 

2.2.4.5 สารเคมีผสมเพิ่ม ผูรับจางจะใชสารเคมีผสมเพ่ิมในงานคอนกรีตไดก็ตอเมื่อไดรับ

ความเห็นชอบจากผูควบคุมงานกอน สารเคมีผสมเพ่ิมจะตองมีคุณสมบัติตามมาตรฐาน “สารเคมีผสมเพ่ิมสําหรับ

คอนกรีต” มาตรฐานเลขที่ มอก.733 

2.2.4.6 เหล็กเสริม ผิวทางคอนกรีตที่ใชเหล็กเสริมอาจจะมีแผงลวดตาขายหรือตะแกรง

เหล็กเสน และอาจมีเหล็กเดือย เหล็กยึดและสวนประกอบอื่นๆ ที่จําเปนตามที่กําหนดไวในแบบกอสราง ปลาย

แผงลวดตาขายหรือตะแกรงเหล็กเสนจะตองอยูหางจากขอบของแผงคอนกรีตทุกดานไมเกิน 50 มิลลิเมตร 
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(1) แผงลวดตาขาย (STEEL WIRE FABRIC)  แผลลวดตาขายจะตองมีคุณสมบัติ

ถูกตองตาม มอก.737 “ตะแกรงลวดเหล็กกลาเชื่อมติดเสริมคอนกรีต” และลวดที่ใชตองมีคุณสมบัติถูกตองตาม 

มอก.747  “ลวดเหล็กกลาดึงเย็นเสริมคอนกรีต” หรือ มอก.943  “ลวดเหล็กกลาขอออยดึงเย็นเสริมคอนกรีต” 

ในกรณีที่ลวดเหล็กของแผงลวดตาขายเชื่อมมีการทาบเหลื่อม (Lapped Splices) 

ตองจัดใหมีการทาบเหลื่อมโดยมีความยาวของการทาบเหลื่อมไมนอยกวา 48 เทา ของเสนผานศูนยกลางของเสน

ลวด และไมนอยกวาระยะเรียงของเสนลวดตามขวางในแนวตั้งฉาก (Cross Wire) + 50 มิลลิเมตร 

ปริมาณของลวดเหล็กที่คิดคํานวณจากพื้นที่หนาตัดระบุ และระยะการจัดเรียง

ระหวางลวดเหล็กในแตละทิศทาง ใหเปนไปตามรูแบบและขอกําหนด 

จุดเชื่อมของแผงลวดตาขายจะตองมีความแข็งแรงรและไมหลุดจากกันในระหวาง

การขนสงและการจับวางในขณะทํางาน การหลุดจากุดเชื่อมในขณะทํางานไมวาจะมีสาเหตุมาจากอะไรก็ตาม ไม

ถือเปนสาเหตุของการไมยอมรับของ (Reject) ถาปริมาณจุดเชื่อมที่หลุดตอแผงลวดตาขายเชื่อม 1 แผง มีจํานวน

ไมเกินรอยละ 1 ของจํานวนจุดเชื่อมทั้งหมด หรือลวดตาขายเหล็กเชื่อมท่ีมีลักษณะเปนมวนจะยอมใหมีปริมาณ

ของจุดเชื่อมท่ีหลุดจากกันไดไมเกินรอยละ 1 ของจุดเชื่อมในพ้ืนท่ี 14 ตารางเมตร นอกจากนี้ตลอดความยาวของ

เสนลวดเสนใดเสนหนึ่ง จะยอมใหมีจุดเชื่อมหลุดจากกันไดไมเกินครึ่งหนึ่งของจํานวนจุดเชื่อมทั้งหมดที่ยอมใหหลุด

จากกันไดในแผงลวดตาขายนั้นๆ 

ในขณะท่ีทําการวางแผงลวดตาขายเชื่อมเพ่ือกอสรางถนนซีเมนตคอนกรีต แผง

ลวดตาขายเชื่อมจะตองมีลักษณะเปนแผงเรียบ ไมมวนงอ หรือบิดเบี้ยวในทิศทางใดหรือทุกทิศทาง 

ความหนาของคอนกรีตที่ปดทับแผงลวดตาขายเชื่อม ใหถือตามที่ไดแสดงไวในแบบ 

เชนเดียวกับกรณีของการใชตะแกรงเหล็กเสนเปนเหล็กเสริมทุกประการ 

(2) ตะแกรงเหล็กเสน เหล็กเสนที่ใชทําตะแกรงเหล็กเสนจะตองมีคุณสมบัติ

ถูกตองตาม มอก.20 “เหล็กเสนกลม” หรือ มอก.24 “เหล็กขอออย” มีขนาดและระยะเรียงตามที่แสดงในแบบ 

(3) เหล็กเดือย เหล็กเดือยจะตองเปนเหล็กเสนนกลมท่ีมีคุณสมบัติถูกตองตาม

มาตรฐาน AASHTO M31 Grade 60 หรือ ASTM A615 Grade 60 ผิวเรียบ ตองปราศจากครีบ บั้ง หรือสวนคด

งออื่นๆ ซึ่งจะทําใหเกิดการยึดติดในคอนกรีต 

กอนที่จะนํามาใชงาน ครึ่งหนึ่งของความยาวของเหล็กเดือยแตละทอนจะตองทา

ดวยยางแอสฟลตหรือจะใชสีน้ํามันทากอน หลังจากนั้นทาทับดวยจาระบีอีกชั้นหนึ่ง 

(4) เหล็กยึด เหล็กยึดจะตองเปนเหล็กขอออย มีคุณสมบัติตาม มอก.24 “เหล็ก

ขอออย” 

(5) ปลอกเดือยเหล็ก ปลอกเดือยเหล็กจะตองเปนโลหะหรือวัสดุสังเคราะหที่

ไดรับความเห็นชอบจากผูควบคุมงานกอนนํามาใชงาน ปลอกเดือยเหล็กจะตองออกแบบใหสวมเดือยเหล็กเขาไป

ไดลึกไมนอย 50 มิลลิเมตร ปลายขางหนึ่งปดและยึดปลอกใหมีชองวางภายในจากปลายเหล็กเดือยที่สวมไวถึง

ปลายปลอกเหล็กเดือยขางท่ีปดเปนระยะเทากับความกวางของรอยตอหรืออยางนอย 25 มิลลิเมตร 



แผนที ่14 ของ 68 

 

ปลอกเหล็กเดือยนี้จะตองเปนแบบท่ีไมโกงหรือชํารุดเสียหายในระหวางการ

กอสราง ความหนาของปลอกเหล็กเดือยจะตองหนาไมนอยกวา 2.5 มิลลิเมตร 

2.2.5 วัสดุสําหรับใสรอยตอ 

2.2.5.1 วัสดุอุดรอยตอคอนกรีต (Joint Filler) วัสดุอุดรอยตอคอนกรีตที่ใชสําหรับอุด

รอยตอเผื่อขยายจะตองมีคุณสมบัติตาม มอก.1041 “วัสดุอุดรอยตอคอนกรีตชนิดคืนรูปและไมปลิ้น : แอสฟลต” 

หรือตาม มอก.1079 “วัสดุอุดรอยตอคอนกรีตประเภทยางฟองน้ําและไมกอก” และจะตองเจาะรูใหสอดเหล็ก

เดือยได วัสดุอุดรอยตอแตละรอยตอจะตองเปนแผนเดียวกันตลอด มีความยาวและลึกตามที่กําหนดไวในแบบ 

ในกรณีที่ไดรับอนุญาตใหใชวัสดุอุดรอยตอมากกวา 1 แผนในรอยตอเดียวกันจะตองเปน

ปลายที่ตอกันใหแนนสนิทหรือทําใหตอกันแนน โดยวิธีการอ่ืนใดที่ผูควบคุมงานเห็นสมควร  

2.2.5.2 วัสดุทารอยตอ (Joint Primer) วัสดุทารอยตอตองเปนวัสดุที่มีความสามารถในการ

ไหลแทรกซึมเขาไปในรูพรุนของคอนกรีตไดสูงและมีคุณสมบัติดังนี ้

(1) เมื่อทดลองทาทับไปบนผิวคอนกรีตแลวจะตองแหงภายใน 4 ชั่วโมง มี

อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ความหนาแนนของวัสดุทารอยตอตองไมมากกวา 0.85 กรัมตอมิลลิเมตร (850 

กิโลกรัมตอลูกบาศกเมตร) และมีความหนืดเซยโบลตฟูรอลในชวง 30-50 วินาที ที่อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส 

(2) เมื่อทดลองโดยวิธีการทดสอบการยึดเหนี่ยวโดยสมบูรณ 1 ครั้ง ตามมาตรฐาน 

มอก. 479 “วัสดุยารอยตอคอนกรีตแบบยืดหยุนชนิดเทรอน” ในหัวขอ 7.4 โดยอนุโลมแลว ดวยการทาวัสดุทา

รอยตอที่ผิวหนามอรตาบล็อกดานประกบชิ้นทดสอบของวัสดุยารอยตอชนิดเทรอนที่ผานการทดสอบคุณภาพวา

ใชไดแลว ในระหวางการทดสอบตองไมเกิดรอยราว (Cracking) หรือการแยกตัว (Separation) หรือรอง 

(Opening) อยางใดอยางหนึ่งลึกเกินกวา 6.4 มิลลิเมตร ณ จุดใดจุดหนึ่งระหวางชิ้นทดสอบกับมอรตาบล็อก 

หามใชวัสดุแอสฟลตอิมัลชันเปนวัสดุทารอยตอ วัสดุอ่ืนใดที่จะนํามาใชเปนวัสดุทา

รอยตอได จะตองไดรับความเห็นชอบจากผูควบคุมงานกอนนํามาใชงาน 

2.2.5.3 วัสดุยารอยตอ (Concrete Joint Sealer) วัสดุยารอยตอตองมีคุณสมบัติ ตาม 

มอก.479 “วัสดุยารอยตอคอนกรีตแบบยืดหยุนชนิดเทรอน” หรือวัสดุอ่ืนใดที่จะนํามาใชเปนวัสดุยารอยตอได ให

เปนไปตามคําแนะนําของผูผลิตและมาตรฐานสากล เชน ASTM D6690, ASTM D5893 และ ASTM D5249 เปน

ตน และตองไดรับความเห็นชอบจากผูควบคุมงานกอน 

2.2.6 สารเหลวบมคอนกรีต (Liquid Membrane-Forming Compound) 

สารเหลวบมคอนกรีตจะตองมีคุณสมบัติตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม “สารเหลวบม

คอนกรีต” มาตรฐานเลขที่ มอก.841 
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2.2.7 แผนพลาสติกรองพ้ืนคอนกรตี 

 แผนพลาสติกที่ใชรองพ้ืนคอนกรีต ใชเปนชนิดใสหรือทึบ มีความหนาไมนอยกวา 0.08 

มิลลิเมตร สามารถปองกันน้ําซึมผานได ไมฉีกขาดหรือมีรอยรั่ว รอยตอของการติดตั้งตองเหลื่อมซอนกันไมนอย

กวา 0.20 เมตร 

2.2.8 ทอระบายน้ําคอนกรีต 

 ทอระบายน้ําคอนกรีตชนิดกลมเปนทอระบายน้ําคอนกรีตเสริมเหล็ก ทอที่นํามาใชตองเปน

ทอที่ผลิตดวยเครื่องจักรมีความยาวไมนอยกวาทอนละ 1.00 เมตร มีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียด

ใหเห็นไดงายอยางชัดเจน ไมลบเลือน โดยระบุ ชั้นคุณภาพ ขนาดระบุ วัน เดือน ป ที่ทํา ชื่อผูทําหรือโรงงานที่ทํา

หรือเครื่องหมายการคาติดอยูที่ทอทุกทอน ในสวนของชนิดทอและชั้นคุณภาพใหเปนไปตามที่รูปแบบกําหนด 

 ทอระบายน้ําคอนกรีตเสริมเหล็ก ตองมีขนาด และเกณฑความคลาดเคลื่อน เหล็กเสริม 

สวนประกอบและการทํา คุณลักษณะเครื่องหมาย เปนไปตามมาตรฐาน มอก.128 “ทอคอนกรีตเสริมเหล็กหลอ

สําเร็จสําหรับงานระบายน้ํา” 

2.3 การควบคุมคุณภาพงานกอสรางงานทาง 

2.3.1 การตรวจสอบคุณภาพของวัสดุกอสราง 

การตรวจสอบคุณสมบัติของวัสดุกอสราง จําเปนตองมีการทดลอง ซึ่งอาจจะกระทําทั้งใน

หองปฏิบัติการทดลอง ในสถานที่กอสรางหรือที่โรงงานผูผลิต ผูรับจางมีหนาที่ในการจัดหาหนวยงานสําหรับการ

ทดสอบ ทดลอง วิเคราะหและรายงานผล โดยหนวยงานที่ทําการทดสอบจะตองเปนสถาบันที่เชื่อถือไดตามที่

กําหนดไวในรายการฉบับนี้ 

การทดสอบวัสดุ การทดลอง วิเคราะห การรายงานผลและการรับรองผล ผูรับจางจะตองเปน

ผูประสานกับหนวยงานรับทดสอบเพ่ือดําเนินการดังกลาวเองทั้งหมด รวมถึงผูรับจางจะตองเปนผูชําระคาใชจาย 

คาธรรมเนียมตางๆ ท่ีเกิดขั้นทั้งหมด  

2.3.2 แหลงและคุณภาพวัสดุ 

วัสดุที่ผูรับจางจะนํามาใชงานจะตองมีคุณภาพไมต่ํากวาเกณฑที่กําหนด แหลงวัสดุตองไดรับ

ความเห็นชอบจากผูควบคุมงานกอนจะนํามาใชงาน และเม่ือผูควบคุมงานไดใหความเห็นชอบในการนําไปใชงาน

แลว และถึงแมวาผลการตรวจสอบวัสดุมีคุณภาพตามขอกําหนดแลวก็ตาม ก็ไมอาจถือไดวาวัสดุทั้งหมดในแหลง

ดังกลาวมีคุณภาพเหมือนกันทั้งหมด ผูควบคุมงานจะสุมตัวอยางตรวจสอบใหมไดอีกตามความจําเปน หาก

ภายหลังปรากฎวาคุณภาพของวัสดุเปลี่ยนไปไมไดตามขอกําหนด ผูรับจางจจะตองจัดหาวัสดุจากแหลงใหมท่ีมี

คุณภาพใชแทนแหลงเดิม ผูวาจางสงวนสิทธิ์ในการปฏิเสธการรับรองวัสดุที่ผานการตรวจสอบที่แหลงผลิตที่มี

คุณภาพใชไดและจัดสงมาสนามแลว หากปรากฏวามีความจําเปนจะดําเนินการตรวจสอบคุณภาพใหมเมื่อใดก็ได 

จนกวาวัสดุท่ีใชงานไดคุณภาพครบถวนถูกตอง จึงจะนําไปใชงานได 
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2.3.3 การเก็บตัวอยาง เพ่ือตรวจสอบคุณภาพวัสด ุ

วัสดุทุกชนิดที่นํามาใชงาน ตองผานการตรวจสอบคุณภาพและไดรับการรับรองคุณภาพวา

ใชไดตามขอกําหนดทุกประการ วัสดุที่ผูรับจางนํามาใชโดยพลการ ซึ่งไมไดการรับรองคุณภาพถือวาเปนวัสดุใช

ไมได ผูวาจางขอสงวนสิทธิ์ไมรับวัสดุดังกลาวไวใชงานและจะไมมีการจายคางานหรือคาเสียหายใดๆ ทั้งสิ้น  

การเก็บตัวอยางตองมีผูควบคุมงานรวมทําการเก็บดวยทุกครั้ง และผูรับจางเปนผูนําสงไป

ทดสอบกับหนวยงานรับทดสอบตอไป 

2.3.3.1 การเก็บตัวอยางเพ่ือทําการตรวจสอบคุณภาพ 

ปริมาณการเก็บตัวอยางกําหนดในเบื้องตน ผูรับจางตองประสานหนวยงานรับ

ทดสอบในสวนของจํานวน ปริมาณ อีกครั้ง 

วัสดุ ปริมาณ กําหนดการสง 

(1) วัสดุงานดิน ตามมาตรฐานหนวยงานรับทดสอบ กอนการใชงานและทุกครั้งท่ีมีการ

เปลี่ยนแปลงแหลงวัสดุ 

(2) เหล็กเสริมคอนกรีต แตละขนาดที่ใช สงตวัอยางอยางนอย

3 ทอน ยาวทอนละไมนอยกวา           

1 เมตร 

กอนการนํามาใชงาน 

(3) ตะแกรงลวดเหล็กกลา แตละขนาดที่ใช ปริมาณและรูปรางให

เปนตามมาตรฐานหนวยงานรับ

ทดสอบ  

กอนการนํามาใชงาน 

(4) หินยอยและทราบหยาบ 

เพ่ือการผสมคอนกรีต 

ตามมาตรฐานหนวยงานรับทดสอบ กอนการใชงานและทุกครั้งที่มีการ

เปลี่ยนแปลงแหลงวัสดุ 

(5) คอนกรีต 1 ชุด (ชุดละ 3 แทงตัวอยาง) ตามเงื่อนไขการเก็บแทงคอนกรีต

ตัวอยางฯ 

(6) ทอคอนกรีตกลม 1 ทอน ทุกๆ 200 ทอน เศษของ 200 ทอน 

ถาไมถึง 50 ใหปดเศษทิ้ง 

 

2.3.3.2 การเก็บแทงคอนกรีตตัวอยางจากสนาม และการทดสอบหาคาความตานทาน

แรงอัดใหองปฏิบัติการ 

ผูรับจางตองจัดหาเครื่องมือทดสอบ หาคาความยุบตัว (SLUMP) และแบบหลอแทงคอนกรีต

ตามที่กําหนดประจําไวท่ีหนางานใหเพียงพอ 
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คอนกรีตสด ใหทําการทดสอบหาคาความยุบตัว (SLUMP) ทุกครั้งที่ผูควบคุมงานเห็นสมควร

และอยางนอยที่สุดตองทําการทดสอบ 1 ครั้ง ตอการเทคอนกรีต 25 ลูกบาศกเมตร โดยทําการทดสอบเม่ือเริ่มเท

คอนกรีตและทุกครั้งที่มีการหลอแทงตัวอยางคอนกรีต 

การเก็บตัวอยางแทงคอนกรีตสําหรับทดสอบหาคาความตานทานแรงอัดของคอนกรีต ใน

ระหวางการเทคอนกรีตใหมีการสุมตัวอยางคอนกรีตจํานวน 1 ครั้ง ตอคอนกรีตที่เทประมาณ 50 ลูกบาศกเมตร 

หรือทุกๆ ครั้งที่มีการเทคอนกรีต (ในกรณีเทคอนกรีตนอยกวา 50 ลูกบาศกเมตร) ทั้งนี้ใหอยูในดุลยพินิจของผู

ควบคุมงาน นําตัวอยางคอนกรีตที่เก็บแตละครั้งมาหลอแทงคอนกรีตรูปลูกบาศกขนาด 150 X 150 X 150 

มิลลิเมตร จํานวน 3 กอน (1 ชุด) ทดสอบท่ีอายุครบ 28 วัน โดยบนแทงตัวอยางทุกแทง ใหลงรายละเอียด วัน 

เดือน ป ที่หลอ ชื่อผูรับจาง ชื่องานกอสราง และสวนของโครงสรางใหชัดเจน โดยใชวัสดุมีคมเขียนลงบนแทง

คอนกรีตขณะที่ยังไมแข็งตัว เพื่อไวทดสอบหาคารับกําลังอัดตามมาตรฐาน มอก.409 “วิธีทดสอบความตานแรงอัด

ของแทงคอนกรีต” โดยการบมตองสอดคลองกับการบมผิวทางซีเมนตคอนกรีต 

ผลการทดสอบหาคาความตานทานแรงอัดของแทงคอนกรีตตัวอยาง (จํานวน 3 ตัวอยาง) ซึ่ง

ไดจากการทดสอบจะตองมีคาไมนอยกวาที่กําหนดไวในรูปแบบ ทั้งนี้ อนุญาตใหมีแทงคอนกรีตที่ใหคาความ

ตานทานแรงอัดต่ํากวาที่กําหนดไดไมเกิน 1 แทง แตตองมีคาความตานทานแรงอัดไมนอยกวารอยละ 85 ของคาที่

กําหนด และเมื่อเฉลี่ยคาความตานทานแรงอัดจากตัวอยางทั้ง 3 แทง จะตองไมนอยกวาคาความตานทานแรงอัดที่

กําหนด 

ในกรณทีี่ผลทดสอบแทงคอนกรีตตัวอยาง มีคาความตานทานแรงอัดต่ํากวาคาที่กําหนด ผูรับ

จางมีสิทธิ์จะขอใหทําการตรวจสอบคาความตานทานแรงอัดของคอนกรีตในชวงงานนั้นๆ เพ่ิมเติม โดยการเจาะ

เก็บตัวอยางมาทดสอบคาความตานแรงอัดใหม การเจาะตัวอยางทดสอบจะตองดําเนินการโดยเร็วภายใน

ระยะเวลาไมเกิน 60 วัน นับจากวันทีเ่ทคอนกรีตชวงนั้นๆ ตําแหนงที่เจาะและจํานวนตัวอยางที่ตองการ ผูควบคุม

งานจะเปนผูกําหนดแตตองไมนอยกวา 3 ตัวอยาง ขนาดของตัวอยางที่เจาะจะตองมีเสนผานศูนยกลางไมนอยกวา 

100 มิลลิเมตร และมีอัตราสวนระหวางความสูงและเสนผานศูนยกลางประมาณ 2:1 หรืออัตราสวนอ่ืนใดที่ไดรับ

ความเห็นชอบจากผูควบคุมงาน คาความตานแรงอัดของตัวอยางที่เจาะเมื่อแปลงกลับไปเปนคาความตานแรงอัด

ของแทงคอนกรีตมาตรฐาน ตามวิธีการทดสอบตาม มอก.409 แลว จะตองไมนอยกวารอยละ 85 ของคาความ

ตานแรงอัดที่กําหนด จึงจะถือวาคอนกรีตในชวงนั้นๆ ใชได ในกรณีที่ผลทดสอบจากแทงตัวอยางที่เจาะนอยกวา

รอยละ 85 ของคาความตานทานที่กําหนด ใหผูรับจางทุบคอนกรีตชวงนั้นๆ ท้ิงแลวเทใหมพรอมทั้งเก็บตัวอยาง

ทดสอบชุดใหม 

ในกรณทีี่ผลทดสอบแทงคอนกรีตตัวอยางใหคาความตานทานแรงอัดต่ํากวาคาที่กําหนด และ

ผูรับจางไมประสงคจะขอเจาะตัวอยางในสนามมาทดสอบหาคาความตานแรงอัดใหม ผูควบคุมงานมีอํานาจสั่งรื้อ

แลวใหเทคอนกรีตชวงที่รื้อนั้นใหมได 

การจัดหาเครื่องมือสําหรับเจาะทดสอบ รวมทั้งคาใชจายในการดําเนินงานท้ังหมดนี้ ผูรับจาง

ตองเปนผูรับผิดชอบเองทั้งสิ้น 
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ในกรณีที่ผูรับจางมีความประสงคในการทดสอบหาคาความตานแรงอัดของคอนกรีต เพ่ิมเติม

กอนครบระยะเวลา 28 วัน (เชนระยะเวลา 7 วัน หรือ 14 วัน) ผูรับจางจะตองเก็บตัวอยางเพ่ือหลอแทงคอนกรีต

ตัวอยางเพ่ิมเติม โดยจะตองทําการเก็บแทงตัวอยางในคราวเดียวกันตามขางตน ทั้งนี้ ใหแจงผูควบคุมงานเพื่อ

เห็นชอบกอนดําเนินการ 

2.3.4 การทดสอบในสถานที่กอสราง 

ในกรณีที่ตองมีการทดสอบในสนาม ใหผูรับจางแจงผูควบคุมงานทราบลวงหนาอยางนอย 2 

วัน และผูรับจางจะตองเปนผูประสานกับหนวยงานรับทดสอบ เพ่ือเขาดําเนินการทดสอบตามวันนัดหมายที่

กําหนด โดยการทดสอบที่หนางานใหมีเงื่อนไข ดังนี ้

(1) การทดสอบความแนนของการบดทับ ใหกระทําเปนชั้นๆ โดยมีความหนาภายหลังการ

บดทับชั้นละไมเกิน 150 มิลลิเมตร แตผูรับจางอาจกอสรางชั้นทางใหมีความหนาแตละชั้นเกินกวา 150 มิลลิเมตร 

แตไมเกิน 200 มิลลิเมตร ก็ไดแตตองแสดงรายการเครื่องจักรและเครื่องมือที่เหมาะสม แสดงวิธีการปฏิบัติงาน 

และตองกอสรางแปลงทดลองยาวไมนอยกวา 200 เมตร เพ่ือตรวจสอบคุณภาพ 

(2) ผูรับจางจะทํางานในชั้นถัดขึ้นมาจากชั้นทางที่ทําไวแลวได ก็ตอเมื่อปรากฎวาผลการ

ทดสอบความแนนของการบดทับในชั้นที่ทําไวแลวนั้น เปนไปตามเกณฑที่กําหนด การทดสอบความแนนของการ

บดทับครั้งหนึ่งๆ ใหกระทําเพียงชั้นเดียว หามผูรับจางทํางานในชั้นถัดข้ันมาโดยยังไมไดทดสอบ หรือผลการ

ทดสอบของงานชั้นลางยังไมไดเกณฑ 

(3) ในกรณีจําเปนซึ่งไมอาจดําเนินการตามที่กลาวในขอ (1) และ (2) ได ผูรับจางอาจ

ดําเนินการเปนอยางอื่น โดยจะตองยื่นรายละเอียดวิธีการทํางาน เพ่ือขอความเห็นชอบจากผูควบคุมงานเสียกอน 

เมื่อไดรับความเห็นชอบจากผูควบคุมงานจึงจะดําเนินการได 

การทดสอบความแนนของการบดทับงานชั้นทางตางๆ (FIELD DENSITY TEST) 

2.3.4.1 ชั้นตัดคนัทาง 

เฉพาะชั้นตัดคันทางที่วัสดุชั้นทางเดิมเปนดินตองบดทับใหไดความแนนแหงไมต่ํา

กวารอยละ 95 ของความแนนแหงสูงสุดที่ไดจากการทดลองตัวอยางดินเก็บจากหนางานในสนาม ตามวิธีการ

ทดลอง COMPACTION TEST แบบมาตรฐาน (AASHTO T99) แตถาตัวอยางดินที่เก็บจากหนางานในสนาม มีคา

ความแนนแหงสูงสุด ต่ํากวา 1.44 กรัม/ลูกบาศกเซนติเมตร ใหขุดออกใหหมด 

2.3.4.2 ชั้นดินถมคันทาง 

(1) ชั้นดินถมคันทาง จะตองทําการบดทับใหไดความหนาแนนไมนอยกวา 1.44 

กรัม/ลูกบาศกเซนติเมตร และไมต่ํากวารอยละ 95 ของความแนนแหงสูงสุดที่ไดจากการทดลองตัวอยางดินเก็บ

จากหนางานในสนาม ตามวิธีการทดลอง COMPACTION TEST แบบมาตรฐาน (AASHTO T99) 

(2) ชั้นทรายถมคันทาง ใหกอสรางเปนชั้นๆ โดยใหมีความหนาหลังการบดทับชั้น

ละไมเกิน 200 มิลลิเมตร ได การทดสอบความแนนของการบดทับ ใหถือเกณฑมาตรฐานเดียวกับวรรคแรก 
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2.3.4.3 ชั้นรองพ้ืนทางถนนคอนกรีต 

ชั้นรองพ้ืนทางถนนคอนกรีต จะตองทําการบดทับใหไดความแนนแหงไมต่ํากวา

รอยละ 95 ของความแนนแหงสูงสุดที่ไดจาการทดลองตัวอยางวัสดุท่ีเก็บจากหนางานในสนามตามวิธีการทดลอง 

COMPACTION TEST แบบสูงกวามาตรฐาน (ASSHTO T180) 

2.3.4.4 ระยะที่ทดสอบความแนนในโครงสรางชั้นทางตางๆ 

การทดสอบความแนนในโครงสรางชั้นทางตางๆ ตั้งแตขอ 2.3.4.1 ถึงขอ 2.3.4.3 

ใหทําการทดสอบทุกชั้นที่บดทับทุกระยะที่กําหนดไว ตามตารางนี ้

ชองความกวางของโครงสรางทางที่จําทําการทดสอบ 

(เมตร) 

 0 – 6.0 >6.0 – 10.0 >10.0 – 15.0 >15.0 หมายเหตุ 

ระยะที่ทดสอบ 

ความแนนโดย 

ประมาณ 

(เมตร/จุด) 

100 75 50 25 การทดสอบแต

ละครั้งให

ทดสอบอยาง

นอย 2 จุด 

 

 

2.4 วิธีการกอสราง 

2.4.1 งานกรุยแนวทางและขุดตอ 

งานกรุยแนวทางและขุดตอ หมายถึง การกําจัดบรรดาสิ่งกอสรางที่กีดขวางและเปนอุปสรรค

แกการกอสรางท้ังที่อยูเหนือพ้ืนดินหรืออยูใตพ้ืนดิน ตลอดจนการกําจัดตนไม รากไม สิ่งปฏิกูล วัชพืช ขยะ สิ่งปลูก

สรางเดิม และสิ่งไมพึงประสงคตางๆ งานในรายการนี้ใหหมายรวมถึงการ เกลี่ยแตง กําจัดเศษวัสดุกอสรางใน

บริเวณงานกอสราง เมื่องานแลวเสร็จใหสะอาดเรียบรอยและตองไมทําใหสาธารณูปโภคเดิม ทรัพยสินของ

หนวยงานหรือประชาชนเกิดการชํารุดเสียหาย หากเกิดการชํารุดเสียหาย ผูรับจางจะตองรีบดําเนนิการแกไขให

เสร็จทันทีและคาใชจายตางๆ ที่เกิดขึ้น ผูรับจางจะตองเปนผูรับผิดชอบทั้งหมดแตเพียงผูเดียว 

2.4.1.1 วิธีการกอสราง 

การกรุยแนวทางและขุดตอ โดยทั่วไปใหกระทําภายในเขตทางจะรื้อตามที่กําหนด

ไว วัสดุที่ไมพึงประสงคผูรับจางจะตองกําจัดใหพนออกไปจากพื้นที่กอสราง 

(1) กอนการดําเนินการกอสราง ผูรับจางจะตองทําการสํารวจเก็บรายละเอียดคา

ระดับของถนนหรือคันทางเดิม พรอมทั้งแบบ แปลน รูปตัด ตามยาว และตามขวางทุกระยะ 25 เมตรเปนอยาง

นอย 

(2) ผูรับจางจะตองเสนอวิธีการกอสรางเพ่ือขอความเห็นชอบจากผูควบคุมงาน

กอนที่จะดําเนินการกอสราง 
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(3) ผูรับจางจะตองดําเนินการกรุยแนวทางและขุดตอดวยเครื่องจักรอยาง

ระมัดระวัง และจะตองไมทําใหคนัทางเดิมขาดเสถียรภาพในการรับนี้าหนัก หากสวนใดผูรับจางดําเนินการแลวคัน

ทางเดิมขาดเสถียรภาพในการรับนี้าหนัก ผูรับจางจะตองเสนอวิธีการในการแกไขและคาใชจายที่เกิดข้ึน ผูรับจาง

จะตองเปนผูรับผิดชอบเองทั้งสิ้น 

(4) พ้ืนที่ในบริเวณที่จะกอสรางถนนซึ่งจะตองกําจัดตอไมใหขุดลงตํ่าไปจากระคับ

ผิวดินเดิม (EXISTING GROUND) ไมนอยกวา 30 เซนติเมตร หลุมที่เกิดจากการขุดตอไมหรือรากไมจะตองถม

กลับดวยวัสดุที่เหมาะสมและบดทับใหแนนตามขอกําหนดเชนเดียวกับงานคันทาง 

(5) ผูรับจางจะตองใชความระมัดระวังในการดูแลสงวนตนไมท่ีมีอยูในบริเวณ

กอสราง หามทําการตัดโคนโดยไมจําเปน ผูควบคุมงานจะเปนผูกําหนดวาตนไมตนใดบางที่จะใหคงไวแสะเปน

หนาที่ของผูรับจางจะตองคอยดูแลรักษามิใหตาย หรือเสียหายตลอดระยะเวลาการกอสรางในกรณีที่ตนไมที่

กําหนดสงวนไวตายลงหรือลูกทําลายผูรับจางจะตองชดใชคาเสยีหายหรือปลูกทดแทนในสภาพที่ไมแตกตางจากเดิม 

(6) วัสดุตาง ๆ ที่ขุดออกจากดินเดิมและมีคุณสมบัติอยูในเกณฑที่จะใชงานถมคัน

ทางตอไป ใหนําไปกองรวมไว ณ บริเวณซึ่งไมกีดขวางการจราจร ตามที่ผูควบคุมงานกําหนดใหเพื่อสะดวกในการ

ตรวจสอบ 

(7) วัสดุตางๆ ที่ขุดออกหรือรื้อถอนออกและไมอยูในเกณฑที่จะใชงานได ใหผูรับ

จางรีบขนยาย ออกไปใหพนบริเวณกอสรางโดยทันทีหรือใหจัดการสงไปไวยังที่ใดๆ ตามที่ผูควบคุมงานกําหนด 

2.4.2 งานคันทาง 

งานคันทางแบงออกเปน งานตัดคันทาง และงานถมคันทาง ดังตอไปนี้ 

งานตัดคันทาง หมายถึง การขุดดินเดิมหรือคันทางเดิมเพ่ือเปนคันทางใหใตรูปราง ระดับ 

และแนว ตามที่ไดแสดงไวไนรูปแบบ โดยวัสดุที่ขุดออกนี้อาจจะนําไปใชหรือนําไปทิ้ง และหมายรวมถึงการขุดคุย 

คลุกเคลา เกลี่ย แตง และบดทับใหไดความราบเรียบ และไดความแนนตามที่กําหนด 

งานถมคันทาง หมายถึง การกอสรางถมคันทาง และการตัดลาดคนัทางเดิมเปนแบบชั้นบันได 

(BENCHING) เพ่ือถมขยายคนัทาง รวมทั้งการกลบแตงหลุมบอตาง ๆ ท่ีไมไดระบุเปนงานรายการอื่นโดยการจัดหา

ดิน ทราย หรือวัสดุอ่ืนใด ที่มีคุณภาพตรงตามท่ีกําหนดไว โดยการเกลี่ย แตงและบดทับใหไดแนว ระดับ และ

รูปรางตามที่แสดงไวไนรูปแบบและรายการกอสราง 

2.4.2.1 วิธีการกอสราง 

2.4.2.1.1 งานตัดคันทาง 

(1) การตัดคันทาง ตองตัดใหไดตามรูปแบบ ระดับ และแนวตามที่

แสดงไวไนรูปแบบ ในกรณีท่ีดินเดิมแบงเปนชั้นๆ แตละประเภทวัสดุใหทําการตัดโดยการเปลี่ยนลาดดินตัด 

(BACK-SLOPE) และมีพักลาดดินตัด (STEP) ตามที่แสดงรายละเอียดไวไนรูปแบบ โดยลาดดินตัดจะตองแตงให

ประณีตเรียบรอยปราศจากวัสดุแตกหลุดซึ่งอาจเลื่อนไหลลงมาได 



แผนที ่21 ของ 68 

 

(2) วัสดุตางๆ ที่ขุดออกและมีคุณภาพอยูในเกณฑท่ีจะใชงานตอไปได 

ใหนําไปกองไว ถเ ที่ซึ่งผูควบคุมงานกําหนดให หรือบริเวณที่จะทําการถมโดยไมใหกีดขวางการจราจร และการ

ระบายน้ํา สวนวัสดุที่ขุดออกและใชงานไมได ใหผูรับจางขนออกไปใหพนบริเวณกอสรางโดยทันที 

(3) การขุดตัดจะตองกระทําภายในเขตซึ่งกําหนดไวเทานั้น นอกจาก

กรณีจําเปนซึ่งจะตองไดรับความเห็นชอบจากผูควบคุมงานกอน 

(4) การตัดทําชั้นคันทางเมื่อตัดถึงระดับงาน FINISHED SUBGRADE 

แลวปรากฎวาคุณสมบัติของวัสดุชั้นนั้นๆ เปนดังนี้ 

มีคุณสมบัติไดตามเกณฑใหใชได จะตองขุดคุย (SCARIFY) ลึก 150 

มิลลิเมตร แลวคลุกเคลาเกลี่ยแตงและบดทับใหได รูปราง ระดับ แนว และความแนนตามที่กําหนดไวไนรูปแบบ 

การดําเนินการนี้ใหถือเปนสวนหนึ่งของงานตัดคนัทางโดยไมจายคางานให 

มีคุณสมบัติไมไดตามเกณฑหรือไมมีเสถียรภาพเพียงพอ ใหทําการขุด

ตัดลงอีก 150 มิลลิเมตรหรือมากกวา ท้ังนี้ใหอยูในดุลยพินิจของผูควบคุมงานหรือตามที่ระบุไวในรูปแบบแลว 

เกลี่ยแตงบดทับใหแนนตามที่กําหนดไวในรูปแบบ 

เมื่อดําเนินการตามสองวรรคแรกเรียบรอยแลว จะตองตบแตงทํา FINE 

GRADE เพ่ือปรับระดับสวนลาดโคงใหเปนไปตามตองการ 

2.4.2.1.2 งานถมคันทาง 

(1) ในบริเวณที่จะทําการถม จะตองไดรับการตรวจสอบจากผูควบคุม

งานเสียกอน วางานในชั้นกรุยแนวทางและขุดตอไดกระทําถูกตองแลว 

(2) ในกรณีที่จะทําการถมบนผิวทางเดิมและปรากฎวาความหนาของ

วัสดุคันทางท่ีจะทําการถมนอยกวา 100 มิลลิเมตร จะตองทําการไถคราดผิวหนาของผิวทางเดิมใหแตกยอยเปน

กอนเล็กเสียกอน เพ่ือใหมีการยึดเหนี่ยวระหวางวัสดุเกาและวัสดุใหม 

(3) เมื่อจะเริ่มถมคันทางใหราดนี้าชั้นดินเดิมหรือคันทางเดิมที่ได

เตรียมไวแลวใหเปยกชื้นสมํ่าเสมอโดยทั่วตลอด ใชเครื่องจักรที่เหมาะสมขนดิน หรือทราย ไปปูบนชั้นทางที่ได

เตรียมไวแลวตีแผเกลี่ยวัสดุ คลุกเคลาพรมน้ําตามจํานวนที่ตองการ เพื่อควบคุมความชื้นใหใกลเคียงกับ 

OPTIMUM MOISTURE CONTENT + 3 % แลวทําการบดทับจนไดความแนนตามเกณฑที่กําหนด 

(4) การถมคันทางจะตองทําเปนชั้นๆ ความหนาของแตละชั้นไมเกิน 

150 มิลลิเมตร(ความหนาภายหลังการบดกับ) และทุกๆ ชั้นจะตองทําการบดทับใหไดความแนนตามเกณฑที่

กําหนด 

ผูรับจางอาจกอสรางชั้นถมคันทางใหมีความหนาเกินกวา 150 

มิลลิเมตร แตไมเกิน 200 มิลลิเมตรก็ได ทั้งนี้ตองแสดงรายการเครื่องจักรและเครื่องมือที่เหมาะสม แสดงวิธีการ

ปฏิบัติงาน และตองกอสรางแปลงทดลองยาวไมนอยกวา 200 เมตร เพื่อตรวจสอบคุณภาพ หากพบวาระหวาง

การกอสรางมีปญหาเก่ียวกับความแนนของดิน หรือทรายถมคันทางสวนบน และสวนลางไมไดตามขอกําหนดของ
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ผูควบคุมงาน อาจพิจารณาระงับการกอสรางถมคันทางหนาชั้นละมากกวา 150 มิลลิเมตร และผูควบคุมงานจะ

ตรวจสอบคุณภาพหลังการผสมคลุกเคลาแลวหากพบวาตอนใดคุณภาพไมถูกตองตามขอกําหนด ผูรับจางจะตอง

ดําเนินการปรับปรุงแกไขจนไดวัสดุที่มีคุณภาพถูกตอง 

ในกรณถีมคันทางใหมในคลองเดิม คูระบายนี้าเดิม บึง หรือบริเวณทาง

น้ําอื่นๆ กอนทําการถมผูรับจางจะตองทํากําแพงก้ันชั้วคราวหรือวิธีการอ่ืนๆ ที่เหมาะสม เพ่ือสูบน้ําออกและ

จะตองทําใหพื้นแหง หรืออยูในดุลยพินิจของผูควบคุมงานจึงขุดลอกใหตํ่าลงไปจากระดับดินเดิมไมนอยกวา 400 

มิลลิเมตร แลวทําการถมเปนชั้นๆ ละไมเกิน 150 มิลลิเมตร (ความหนาภายหลังการบดทับ) จนถึงระดับดินเดิม

กอนขุดลอก จึงทําการถมคันทางเปนชั้นๆ ความหนาของแตละชั้นไมเกิน 150 มิลลิเมตร และทุกๆ ชั้น จะตองทํา

การบดทับใหไดความแนนตามเกณฑที่กําหนด 

(5) สวนของคันทางที่อยูติดขางทอคอสะพาน Box Culvert ทอ

ระบายน้ํา หรือบริเวณใดก็ตามที่เครื่องจักรขนาดใหญไมสามารถจะเขาไปบดทับไดทั่วถึงใหใชเครื่องมือบดทับ

ขนาดเล็ก ทั้งนี้ใหอยูในดุลยพินิจผูควบคมุงานเห็นวาเหมาะสมเขาไปทําการบดทับแทน และใหทําการกอสรางเปน

ชั้นๆ ตามขอกําหนด 

(6) เมื่อถมและบดทับจนถึงระดับแลวใหตบแตงทํา FINE GRADE จนได

แนว ระดับ ความลาด ขนาด และรูปตัดตามที่ไดแสดงไวในรูปแบบ ไมมีหลุมบอหรือวัสดุที่หลุดหลวมไมแนนอยูบนผิว 

(7) กรณีถมคันทางดวยทราย เมื่อไดกอสรางถมคันทางจนเสร็จชั้น

สุดทายแลวถาไมตองทิ้งไวในชวงระยะเวลาถมทิ้งไว (WAITING PERIOD) ตามที่กําหนดไวไนรายการกอสราง ให

เกลี่ยทรายจนได แนว ระดับความลาด ขนาด และรูปตัดตามที่แสดงไวไนรูปแบบ และบดทับจนไดความแนน ตาม

เกณฑที่กําหนดแลวกอสรางชั้นทางชั้นถัดไปปดทับทันท ี

กรณีตองทิ้งไวในชวงระยะเวลาถมทิ้งไวตามที่กําหนดไวในรายการ

กอสราง เมื่อครบกําหนดระยะเวลาแลว ใหตรวจสอบระดับชั้นทรายถมคันทางและทําการปรับระดับ แลวเสริม

ดวยทรายที่มีคุณภาพถูกตองกอสรางข้ึนมาเปนชั้นๆ ตามวิธีการขางตนจนเสร็จชั้นสุดทาย เกลี่ยแตงจนไดแนว 

ระดับ ความลาด ขนาดและรูปตัดตามท่ีแสดงไวไนแบบบดทับจนไดความแนนตามเกณฑกําหนดแลวกอสรางชั้น

ทางชั้นถัดไปปดทับทันที 

ใหทําการปองกันลาดคนัทาง (SLOPE PROTECTION ) เพ่ือปองกันน้ํา

เซาะทรายถมโดยเร็วที่สุดดวยดินเหนียวหนาไมนอยกวา 200 มิลลิเมตร หรือตามที่กําหนดไวในรูปแบบแลวปลูก

หญาคลุม 

2.4.2.2 การบํารุงรักษาและการเปดการจราจร 

หลังจากการกอสรางเสร็จและคุณภาพผานตามขอกําหนดทุกอยางแลว ในกรณีที่ผู

รับจางยังไมทําการกอสรางชั้นทางในชั้นถัดไป ถาตองการเปดการจราจรในฤดูฝนจะตองใชวัสดุที่มีคุณสมบัติ

เหมาะสมที่จะใชทําชั้นทางในชั้นถัดไป เชน วัสดุมวลรวมปดทับหนาไวเพ่ือปองกันดิน คาใชจายในการนี้ผูรับจาง

ตองเปนผูรับผิดชอบเองทั้งสิ้น 
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2.4.2.3 การตรวจสอบคาระดับ 

งานคันทางที่กอสรางเสร็จเรียบรอยแลว จะตองมีรูปรางราบเรียบตามรูปแบบ โดย

เมื่อทําการตรวจสอบดวยบรรทัดตรงยาว 3.00 เมตร ทั้งตามแนวขนานและแนวตั้งฉากกับแนวศูนยกลางทาง จะมี

ความแตกตางไดไมเกิน 10 มิลลิเมตร และมีคาระดับแตกตางจากคาระดับที่แสดงไวในรูปแบบไดไมเกิน 15 

มิลลิเมตร การตรวจสอบคาระดับใหทําการทุกระยะ 25 เมตร แตหากเปนงานที่ตองการความละเอียดในการ

คํานวณมากขึ้นอาจลดเปน 12.50 เมตร หรือนอยกวา ทั้งนี้ใหอยูในดุลยพินิจของผูควบคุมงาน ตอนใดผิดไปจาก

แบบนี้ใหแกไขโดยการปาดออกหรือรื้อออกแลวกอสรางใหม 

2.4.3 งานรองพื้นทางถนนคอนกรีต 

งานรองพ้ืนทางถนนคอนกรีต หมายถึง การกอสรางชั้นรองพ้ืนทางบนชั้นคันทางหรือชั้นอ่ืนใด

ที่ไดเตรียมไวแลวดวยวัสดุหินคลุกที่มีคุณภาพตามขอกําหนด โดยการเกลี่ยแตงและบดทับใหไดแนว ระดับ และ

รูปรางตามที่ไดแสดงไวในรูปแบบและรายการกอสราง 

2.4.3.1 วิธีการกอสราง 

2.4.3.1.1 การเตรียมกอการกอสราง 

(1) การเตรียมวัสด ุ

 วัสดุหินคลุกที่จะนํามาใชเปนชั้นรองพ้ืนทางถนนคอนกรีตจะตอง

ถูกคลุกเคลาใหมีลักษณะสมํ่าเสมอ เพื่อทําการทดสอบคุณภาพกอน หามนําวัสดุหินคลุกที่ยังไมผานการทดสอบ

คุณภาพมาลงบนชั้นคันทางหรือชั้นอ่ืนใดที่ไดเตรียมไวโดยตรง การตักวัสดุหินคลุกออกจากกองและการขนสงวัสดุ

มวลรวมจะตองกระทําดวยความระมัดระวังไมใหเกิดการแยกตัวของสวนหยาบและสวนละเอียด ในกรณีวัสดมุวล

รวมซึ่งขนสงไปเกิดการแยกตัว ใหทําการผสมใหมในสนามและในระหวางการกอสราง หากผูควบคุมงานพิจารณา

แลวเห็นวาวัสดุท่ีนํามาใชมีลักษณะแตกตางไปจากมาตรฐานท่ีกําหนด ผูควบคุมงานอาจจะเก็บตัวอยางทดสอบ

คุณภาพใหมได 

(2) การเตรียมพ้ืนที่กอสราง 

ชั้นคันทางหรือชั้นอ่ืนใดท่ีจะรองรับหินคลุกชั้นรองพื้นทางถนน

คอนกรีต จะตองเกลี่ย แตงและบดทับใหไดแนว ระดับ ความลาด ขนาด รูปรางและความแนนตามท่ีกําหนดใน

รูปแบบกอนลงหินคลุก ผูรับจางจะตองเตรียมพรอมในดานตางๆ เชนเครื่องจักรและเครื่องมือในการทํางานติดตั้ง

และเครือ่งหมายควบคุมการจราจรที่เก่ียวกับการกอสราง ท้ังนี้จะตองไดรับความเห็นชอบจากผูควบคุมงานแลว 

2.4.3.1.2 การกอสราง 

ภายหลังที่ไดดําเนินการตามขอ 2.4.3.1.1. แลวใหลาดน้ําชั้นคันทาง

หรือชั้นอ่ืนใดที่จะรองรับหินคลุกชั้นรองพ้ืนทางถนนคอนกรีตโดยทั่วตลอดแลว นําหินคลุกที่ไดเตรียมไวแลวไปปู

บนชั้นคันทางหรือชั้นอ่ืนใดที่ไดเตรียมไวแลวตีแผ เกลี่ยคลุกเคลาหินคลุกและอาจผสมน้ําเพิ่มใหมีปริมาณน้ํา

ใกลเคยีง OPTIMUM MOISTURE CONTENT ±2 % 
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หลังจากเกลี่ยแตงหินคลุกจนไดที่แลว ใหทําการบดทับทันทีดวยรถ

บดที่เหมาะสมบดทับทั่วผิวหนาอยางสม่ําเสมอจนไดความแนนตามเกณฑขอกําหนด เกลี่ยแตงหินคลุกใหไดแนว

ระดับ ความลาดขนาด และรูปตัดตามท่ีไดแสดงไวในรูปแบบ ไมมีหลุมบอหรือวัสดุที่หลุดหลวมไมแนนอยูบนผิว 

หากบริเวณใดที่วัสดุสวนหยาบและสวนละเอียดแยกตัวออกจากกัน ผูรับจางจะตองทําการแกไขทันท ี

ในกรณีที่ผูรับจางไมสามารถจะกอสรางหินคลุกชั้นรองพ้ืนทางถนน

คอนกรีตเต็มความกวางของถนนตามรูปแบบได หรือจําเปนจะตองกอสรางทีละ 1 ชองทางจราจร อาจทําการ

กอสรางชั้นรองพ้ืนทางถนนคอนกรีต เทากับความกวางของชองท่ีตองการจะเทคอนกรีต และเผื่อไวสําหรับฐาน

ของแบบอีกขางละประมาณ300 มิลลิเมตร ผูควบคุมงานจะตองตรวจสอบคุณสมบัติภายหลังการผสมคลุกเคลา

แลว หากพบวา คุณสมบัติไมถูกตองตามขอกําหนด ผูรับจางจะตองรื้อวัสดุชั้นรองพื้นทางออก ปรับปรุงคุณสมบัติ

และคลุกเคลาสวนผสมหินคลุกใหมใหมีคุณสมบัติถูกตองตามขอกําหนด หากผูรับจางไมสามารถปรับปรุงไดใหผูรับ

จางขนวัสดุเหลานั้นออกไปและนําวัสดุที่มีคุณสมบัติถูกตองมาใสแทน 

2.4.3.1.3 การบํารุงรักษาและการเปดจราจร 

ภายหลังกอสรางเสร็จและคุณภาพผานเกณฑขอกําหนดทุกอยางแลว 

ในกรณทีี่ผูรับจางยังไมสามารถเทคอนกรีตไดถาตองการเปดใหจราจรผานใหทําการบํารุงรักษาดวยการพนน้ําบางๆ 

ลงไปบนผิวหนาของหินคลุกชั้นรองพ้ืนทางถนนคอนกรีตท่ีกอสรางเสร็จแลวใหชุมชื้นตลอดเวลา เพิ่อปองกันไมให

ฝุนฟุงกระจายเปนมลภาวะตอประชาชนสองขางทางขณะเปดจราจร 

2.4.3.2 การตรวจสอบคาระดับ 

งานหินคลุกชั้นรองพ้ืนทางถนนคอนกรีตท่ีกอสรางเสร็จเรียบรอยแลวจะตองมี

รูปรางราบเรียบตามรูปแบบหรือรายการกอสราง โดยเม่ือทําการตรวจสอบดวยบรรทัดตรงยาว 3.00 เมตร ท้ังตาม

แนวขนานและแนวตั้งฉากกับแนวศูนยกลางทาง มีความแตกตางไดไมเกิน 10 มิลลิเมตร และมีคาระดับแตกตางไป

จากคาระดับที่แสดงไวในรูปแบบ หรือรายการกอสรางไดไมเกิน 10 มิลลิเมตร การตรวจสอบคาระดับใหกระทําทุก

ระยะ 25 เมตรหรือนอยกวาตามที่ผูควบคุมงานเห็นสมควร ตอนใดที่ผิดไปจากนี้ใหแกไขโดยการปาดออกหรือรื้อ

ออกแลวกอสรางใหม 

2.4.4 งานผิวทางคอนกรีต 

งานผิวทางคอนกรีต หมายถึง การกอสรางผิวทางคอนกรีต ทั้งเสริมเหล็ก และไมเสริมเหล็ก 

บนชั้นทางใดๆ ท่ีไดเตรียมไวแลวดวยสวนผสมปอรตแลนดซีเมนตคอนกรีตที่มืคุณภาพวัสดุผิวทางคอนกรีต  วัสดุ

ทารอยตอ  วัสดุยารอยตอ  วัสดุอุดรอยตอคอนกรีต ที่มีคณุภาพตามขอกําหนด ใหไดแนวและรูปรางตามที่แสดงไว

ไนรูปแบบ และรายการกอสราง 

2.4.4.1 เครื่องจักรและเครื่องมือ 

2.4.4.1.1 โรงงานผสมคอนกรีตแบบชุดและเครื่องมือ 

วัสดุตาง ๆ ของสวนผสมคอนกรีตใหจัดอัตราสวนเปนน้ําหนักทั้งหมด โรงงานผสม

คอนกรีตแบบชุดจะตองมืยุงใสวัสดุ ( BIN) และถังชั่งน้ําหนัก (HOPPER) หรือมีที่กองเก็บวัสดุใหเปนสัดสวนโดยไม
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ผสมกัน และมีเครื่องชั่งสําหรับชั่งหินยอย ทรายหยาบแตละขนาด ถาใชปูนซีเมนตเปนถังใหญก็จะตองมีถังเก็บที่

ปองกันความชื้น และเครื่องชั่งน้ําหนักปูนซีเมนต 

การชั่งวัสดุอ่ืน ๆ ที่ใชในการผสมคอนกรีต จะตองดําเนินการตามที่ผูควบคุมงาน

เห็นสมควร โดยจะชั่งที่โรงผสมหรือเครื่องผสมก็ไดตามความเหมาะสม โรงงานผสมคอนกรีตแบบชุดนี้อาจเปน

แบบอยูกับที่หรือแบบเคลื่อนที่ก็ไดและตองติดตั้งใหไดระดับระดับ เพ่ือใหเครื่องชั่งทํางานไดละเอียดถูกตอง 

(1) ยุงใสวัสดุและถังน้ําหนัก 

ภายในยุงใสวัสดุที่โรงงานผสม จะตองแบงเปนชองๆ ใหมากพอที่จะใสวัสดุหิน 

ทราย ที่ใชทุกขนาดได และสามารถปลอยวัสดุลงในถังชั่งน้ําหนักไดสะดวกแนนอน และตองมีท่ีบังคับใหการปลอย

วัสดุชาลงได เมื่อไดปริมาณของวัสดุในถังชั่งน้ําหนักเกือบพอกับความตองการ และปดใหสนิทเมื่อไดปริมาณที่

ตองการแลว 

ถังชั่งน้ําหนักจะตองจัดใหมีชองเปดไวสําหรับใชวัสดุที่เกินความตองการไหล

ออกปและจะตองสรางใหสามารถปลอยวัสดุออกจากถังไดหมด 

(2) เครื่องชั่ง 

เครื่องชั่งที่ใชในการชั่งน้ําหนักวัสดุ หิน ทราย และปูนซีเมนตจะตองเปนแบบ

คานและจะตองมีความละเอียดผิดพลาดไดไมเกินรอยละ 0.5 ของน้ําหนักท่ีชั่งหามใชเครื่องชั่งซึ่งเปนแบบสปริง 

และจะตองจัดใหมีเครื่องเตือนใหทราบดวยวา วัสดุในถังชั่งนี้าหนักมีปริมาณมากเกือบจะพอกับความตองการแลว 

เครื่องชั่งจะตองเริ่มเตือนเมื่อน้ําหนักยังขาดอยูอีกอยางนอย 100 กิโลกรัม กอนจะเต็มพิกัดและเมื่อน้ําหนักเกิน

พิกัด 25 กิโลกรัม เครื่องชั่งและเครื่องเตือนจะตองอยูในตําแหนงที่ผูควบคุมเครื่องผสมมองเห็นไดชัดเจนในขณะ

ทํางานและสามารถจะเขาถึงจุดควบคุมตางๆ ไดสะดวก 

ผูรับจางจะตองจัดหาลูกตุมน้ําหนักมาตรฐานขนาด 25 กิโลกรัม เปนจํานวน

อยางนอย 10 ตุมไวที่หนางาน เพ่ือใชตรวจสอบความลูกตองของเครื่องชั่ง 

การคิดน้ําหนักปูนซีเมนตอาจจะใชวิธีชั่งโดยตรง หรือจากการนับจํานวนถุง

บรรจุมาตรฐานก็ได โดยท่ัวไปปูนซีเมนตบรรจุถุงมาตรฐานจะหนัก 50 กิโลกรัม ถาใชวิธีชั่งก็จะมีเครื่องชั่งสําหรับ

ชั่งปูนซีเมนตตางหากพรอมทั้งรางและเครื่องมืออ่ืนๆ เพื่อใชสําหรับปลอยใหปูนซีเมนตออกจากถังชั่งไปสูเครื่อง

ผสม การดําเนินงานในเรื่องนี้จะตองใชวิธีการท่ีเหมาะสมและไดรับความเห็นชอบจากผูควบคุมงาน 

การชั่งวัสดุลงผสมในเครื่องผสมแตละเครื่องจะตองใหไดตามที่กําหนด โดย

ยอมใหมีความคลาดเคลื่อนในการชั่งปูนซีเมนตไมเกินรอยละ 1 และวัสดุหิน ทรายไมเกินรอยละ 2 

2.4.4.1.2 เครื่องผสมคอนกรีต 

การผสมคอนกรีตท้ังหมดจะตองใชเครื่องผสมซึ่งจะผสมในโรงผสมที่หนางานหรือ

ใชรถผสมก็ได เครื่องผสมแตละเครื่องจะตองมีแผนปายบริษัทผูผลิตแสดงถึงความจุของโมที่ใชผสมคอนกรีตและ

ความเร็วการหมุนของโม 
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(1) เครื่องผสมที่หนางาน 

ตองเปนเครื่องผสมซึ่งสามารถผสมวัสดุหิน ทราย ปูนซีเมนดและน้ําใหเขาเปน

เนื้อเดียวกันโดยสมํ่าเสมอในระยะเวลาที่กําหนด และสามารถเทคอนกรีตออกไดโดยไมเกิดการแยกตัว จะตองจัด

ใหถังชั่งน้ําหนักตางๆ ถังใสนํ้าและที่วัดปริมาณของน้ําซึ่งมีความคลาดเคลื่อนไดไมเกินรอยละ 1 อยูใกลกับเครื่อง

ผสม ในการผสมคอนกรีตจะตองผสมวัสดุตางๆ ใหเขากันดีกอนแลวจึงผสมน้ําลงไป ตองมีคนับังคับอัตโนมัติบังคับ

ไมใหคอนกรีตออกจากเครื่องผสม จนกวาวัสดุทุกอยางจะผสมกันครบตามกําหนดเวลาท่ีตองการ และจะตองมี

เครื่องมือที่เหมาะสมสําหรับใชในการเทคอนกรีตลงบนชั้นทางท่ีเตรียมไว 

ใหทําความสะอาดเครื่องผสมเปนครั้งคราว และใหตรวจสอบสภาพภายใน

เครื่องผสมทุกวัน ใบมีดในเครื่องผสมจะตองเปลี่ยนใหมถาสึกหรอเกินรอยละ 10 

(2) เครื่องผสมแบบโรงผสม 

เครื่องผสมแบบโรงผสมจะตองเปนแบบซึ่งไดรับความเห็นชอบจากผูควบคุม

งานแลวสามารถผสมวัสดุหิน ทราย ปูนซีเมนต และน้ําใหเขาเปนเนื้อเดียวกันโดยสม่ําเสมอภายในระยะเวลาที่

กําหนด และสามารถเทคอนกรีตออกไดโดยไมเกิดการแยกตัว เครื่องผสมจะตองมีที่ตั้งเวลาซึ่งไดรับความเห็นชอบ

จากผูควบคุมงานเเลว โดยที่ตั้งเวลานี้จะบังคับใหการผสมวัสดุตางๆ เขากันดีจนครบตามเวลาที่กําหนด ระบบการ

ใสน้ําจะใชถังตวงที่มีขีดบอกปริมาตรที่แนนอนหรือจะใชมาตรวัดก็ได ซึ่งไมจําเปนจะตองเปนสวนประกอบของ

เครื่องผสม 

ใหทําความสะอาดเครื่องผสมเปนครั้งคราว และใหตรวจสอบสภาพภายใน

เครื่องผสมทุกวัน ใบมีดในเครื่องผสมจะตองเปลี่ยนใหมถาสึกหรอเกินรอยละ 10 

(3) รถผสมคอนกรีต 

รถผสมคอนกรีตจะตองมีเครื่องนับจํานวนรอบสําหรับนับจํานวนรอบที่โมหรือ

ใบมีดในโมหมุนไดอยางลูกตอง เครื่องนับจํานวนรอบจะทํางานเมื่อเริ่มผสมคอนกรีตตามอัตราความเร็วของโมหรือ

ใบมีดในโมที่ไดกําหนดข้ึนสําหรับการผสมคอนกรีตนั้นๆปริมาณของคอนกรีตในโมที่ผสมแตละครั้งตองไมเกินรอย

ละ 60 ของความจุของโม เครื่องผสมนี้ตองสามารถคลุกเคลาวัสดุตางๆ ใหเขาเปนเนื้อเดียวกันไดอยางสม่ําเสมอ 

และเนื้อคอนกรีตเม่ือเทออกจากโมก็ยังคงสม่ําเสมอดีโดยไมเกิดการแยกตัว 

ตองมีเครื่องวัดปริมาณน้ําที่ใชผสมในแตละโมไดอยางละเอียด ปริมาณของน้ํา

ที่จะใชคลาดเคลื่อนไดไมเกินรอยละ 1 ของปริมาณน้ําที่กําหนด เวนแตรถนี้จะใชในการกวนคอนกรีตเทานั้น 

2.4.4.1.3 เครื่องปูและแตงผิวคอนกรีต 

2.4.4.1.3.1. เครื่องปูและแตงผิวคอนกรีตชนิดตั้งแบบหลอ (FIXED 

FORM PAVING EQUIPMENTS) ประกอบดวยเครื่องจักร และเครื่องมือดังตอไปนี้ 

(1) เครื่องปูคอนกรีตจะตองเปนแบบเลื่อนไปมาบนแบบหลอหรือบนรางหลอที่ได

ติดตังไวขางแบบหลอดวยตัวมันเอง จะตองมีเครื่องเกลี่ยคอนกรีตตั้งอยูเพ่ือทําการเกลี่ยคอนกรีตใหแผกระจายเต็ม

ผิวหนาของแบบไดโดยคอนกรีตไมเกิดแยกตัว เครื่องเกลี่ยคอนกรีตอาจเปนแบบเกลียว (AUGER) หรือแบบใบพาย 
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(PADDLE) ก็ได เครื่องเกลี่ยแบบเกลียวจะตองสามารถเกลี่ยคอนกรีตใหกระจายออกดานขางซายและขวาไดอยาง

สม่ําเสมอโดยไมเกิดการแยกตัว สําหรับเครื่องเกลี่ยคอนกรีตแบบใบพายจะตองสามารถเกลี่ยคอนกรีตออก

ดานขางซายและขวาไดอยางสม่ําเสมอโดยไมเกิดการแยกตัว สําหรับเครื่องเกลี่ยคอนกรีตแบบใบพายจะตอง

สามารถเลื่อนไปตามแนวขวางยกข้ึนลงและหมุนรอบตัวเองไดโดยการบังคับดวยระบบเครื่องกลหรือระบบไฟฟา

หรือระบบไฮดรอลิก 

(2) เครื่องสั่นสะเทือนจะตองสั่นสั่นเทือนใหไดเต็มความกวางของแผนพ้ืน

คอนกรีตที่หลอประกอบดวยทุนสั่นสะเทือนภายในและแผนสั่นสะเทือนเครื่องสั่นสะเทือนนี้จะตองเปนแบบที่

ติดตั้งกับเครื่องปูคอนกรีตหรือติดกับเครื่องแตงผิวคอนกรีต หรืออาจติดกับเครื่องมือใดที่เคลื่อนตามตางหากก็ได 

แตทั้งนี้ขณะทํางานจะตองระมัดระวังไมใหไปกระทบกับขอบแบบหลอรอยตอ เหล็กเดือยหรือเหล็กยึด และ

สวนประกอบอ่ืนๆ ที่จัดเตรียมไว 

ทุนสั่นสะเทือนภายในจะตองติดตั้งเรียงแถวเต็มความกวางของแผนพื้นคอนกรีตที่

หลอ มีขนาดเสนผานศูนยกลางของหัวจี้ไมนอยกวา 50 มิลลิเมตร ความถี่ของทุนสั่นสะเทือนตองไมนอยกวา 5000 

ครั้งตอนาที ระยะเรียง (SPACING) เปนไปตามที่ผูผลิตแนะนําและผูควบคุมงานเห็นชอบแลว การจี้ทุนสั่นสะเทือน

ลงบนกรีตจะตองกระทําดวยระบบเครื่องกล หรือระบบไฟฟาหรือระบบไฮดรอลิก หามใชคนงานย่ําลงบนคอนกรีต

เพื่อจี้ทุนสั่นสะเทือน และผูรับจางจะตองจัดเตรียมทุนสั่นสะเทือนสํารองไวอยางนอย 2 ทุนเพ่ือชวยจัดแตง

คอนกรีตขางขอบแบบหลอใหแนนตัวตลอดแนวที่เทคอนกรีตดวย แผนสั่นสะเทือนจะตองติดตั้งไวกับเครื่องแตงผิว

คอนกรีต หรือเครื่องมือใดท่ีเคลื่อนตามตางหาก ความถี่ของแผนสั่นสะเทือนจะตองไมนอยกวา 3000 ครั้งตอนาที

สามารถยกขึ้นลงไดโดยไมแตะกับผิวคอนกรีตขณะหยุดรอ 

(3) เครื่องแตงผิวคอนกรีตตามขวางจะตองเปนชนิดที่เลื่อนไปตามขวางไดดวย

ตัวเอง ใชปาดและแตงผิวคอนกรีตไดดี จะตองเปนชนิดที่ไดออกแบบไวสําหรับใชแตงผิวคอนกรีตซึ่งสามารถลบ

รอยคลื่นบางๆ ที่เกิดจากแผนสั่นสะเทือนได เครื่องแตงผิวคอนกรีตจะตองวางอยูในระดับที่เอียงลงสูดานหลัง

เล็กนอยไมเกิน 1.5 มิลลิเมตร 

(4) แผนสั่นสะเทือนชนิดยกเคลื่อนที่ไดตองทําดวยโลหะหรือวัสดุอื่นใดที่แข็งแรง

และคงรูปอยูไดในขณะสั่นสะเทือน ท้ังนี้ตองไดรับความเห็นชอบจากผูควบคุมงานกอนนํามาใช 

(5) เครื่องปรับแตงความเรียบที่ผิวหนาอาจเปนชนิดทอ เหล็กกลม หรือกลองชัก

วัดความเรียบก็ได และตองมีความยาวมากกวาความกวางของแผนพ้ืนคอนกรีตที่จะปรับแตงไมนอยกวา 600 

มิลลิเมตรเครื่องมือชุดนี้กอนนํามาใชจะตองตรวจสอบและตรวจปรับใหไดความเรียบถูกตองตามแนวขวางของ

ถนน และผูควบคุมงานเห็นชอบใหใชได กอนการใชจะตองระมัดระวัง ในการปรับแกความเรียบและระดับที่

เก่ียวของ โดยจะใชก็ตอเม่ือเริ่มงานตบแตงผิวคอนกรีตแลว 

(6) เครื่องมือตบแตงชนิดอ่ืนๆ จะตองจัดหาไวไหพรอมเมื่อจะเริ่มเทคอนกรีต 

2.4.4.1.3.2. เครื่องปูและแตงผิวคอนกรีตชนิดเลื่อน (SLIP FORM 

PAVING EQUIPMENT) 
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เครื่องปูและแตงผิวคอนกรีตชนิดเลื่อนตองเปนแบบที่เคลื่อนที่ไดดวยตัวเอง 

สามารถเกลี่ย กระจายคอนกรีตทําคอนกรีตใหแนน และรีดคอนกรีตใหออกมาเปนรูปรางตามตองการได ตลอดจน

สามารถตบแตงคอนกรีตได เพ่ือใหไดความเรียบรอยและรูปรางของแผนคอนกรีตตามที่กําหนดไว 

อุปกรณสําหรับควบคุมการทํางานของเครื่องปูและแตงผิวแบบเลื่อนอยางนอย

จะตองประกอบดวยอุปกรณดงัตอไปนี้ 

(1) อุปกรณควบคุมความเร็ว (VELOCITY CONTROL) 

(2) เครื่องเกลี่ยกระจายคอนกรีตแบบเกลียว ( AUGER ) เครื่องปาด 

(OSCILLATING SCREED) และระบบควบคุม 

(3) เครื่องสั่นสะเทือนแบบทุนสั่นสะเทือนและระบบควบคุมการจี้และการ

สั่นสะเทือน 

(4) เครื่องรีดและระบบควบคุมการรีดคอนกรีต 

(5) ระบบควบคุมทิศทางและระดับ (ALLIGNMENT AND LEVEL) โดยระบบไฮ

ดรอลิกหรือระบบอื่นใดที่เหมาะสม 

(6) เครื่องยิงเหล็กยึด (TIE BAR) และอาจติดตั้งเครื่องวางเหล็กเดือย (DOWEL 

BAR) ดวยก็ได 

(7) เครื่องปาดแตงผิวคอนกรีด (AUTO - FLOAT ATTACHMENT หรือ 

EXTRUSION PLATE) เครื่องปูและแตงผิวชนิดเลื่อนจะตองไดรับการตรวจสอบ และตรวจปรับใหสอดคลองกับ

ขอแนะนําของบริษัทผูผลิตและผูควบคุมงานเห็นชอบแลวกอนท่ีจะดําเนินงาานคอนกรีต 

2.4.4.1.4 เลื่อยตัดตอ 

เลื่อยที่ใชตัดรอยตอจะตองเปนเครื่องที่มีกําลังสูงเพียงพอ สามารถดัด

ใหไดความลึกตามตองการไดอยางรวดเร็วโดยใชใบเลื่อยหัวเพชร หรือใบเลื่อยกลม ชนิดอ่ืนใด ตองจัดใหมีน้ําหลอ

เลี้ยงขณะตัดและผูรับจางจะตองเตรียมเลื่อยอีกอยางนอยหนึ่งเครื่องสํารองไวที่หนางานในขณะที่ทํางานตัดรอย 

2.4.4.1.5 แบบหลอคอนกรีต 

แแบบหลอคอนกรีตท่ีใชหลอคอนกรีตจะตองมีผนังและขอบตรงทํา

ดวยโลหะที่มีความหนาไมนอยกวา 5 มิลลิเมตร ยกเวนแบบหลอที่ใชในแนวโคงอาจทําดวยวัสดุอยางอ่ืนได โดย

ไดรับความเห็นชอบจากผูควบคุมงาน แบบหลอตองมีความสูงพอที่จะทําใหความหนาของผิวคอนกรีตไดตาม

กําหนดไวในรูปแบบ 

แบบหลอคอนกรีตที่ทําดวยโลหะแตละทอนตองยาวไมนอยกวา 3 

เมตร หามนําแบบมาตั้งซอนกันเพ่ือใหไดความลึกของแบบตามที่กําหนดมาใชงาน ในกรณีที่มีชั้นทรายรองใตผิว

ทางคอนกรีต ความลึกของแบบตองมากกวาความหนาของคอนกรีตที่เท 25 มิลลิเมตร เพ่ือเผื่อไวสําหรับบางสวน

ของแบบที่จมลงไปในชั้นทราย สวนในกรณทีี่ใชชั้นหินคลุกรองใตผิวทางคอนกรีต ความลึกของแบบนอยกวาความ

หนาของคอนกรีตที่เทไดไมเกิน 10 มิลลิเมตร และจะตองตั้งแบบใหมั่นคงแข็งแรง การหนุนแบบหลอเพ่ือปรับ
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ระดับจะตองใชแผนวัสดุที่แข็งแรงหนุนรองรับแบบหลอ หามใชลิ่มในการปรับระดบั สําหรับรองที่เกิดจากการหนุน

แบบหากจะอุดเพ่ือปองกันคอนกรีตไหลออก ใหใชมอรตารหรือทรายผสมคอนกรีตอุด หามใชหินฝุนอุดรอง 

แบบตองมีสวนประกอบสําหรับยึดปลายแบบใหแนนสนิทเม่ือตอกัน 

และใหความมั่นคงแข็งแรงเมื่อตั้งแบบ ในกรณีที่พบวาแบบมีผิวดานบนเยิน บิดงอหรือแตก ผูรับจางตองขนยาย

ออกโดยทันที การซอมแซมจะทําไดถาไดรับอนุญาตจากผูควบคุมงานแลว การติดตั้งแบบจะตองทําใหรัดกุม

แข็งแรงและจะตองแนใจวาไมเกิดการรั่วไหลของคอนกรีตออกนอกแบบไมวากรณีใดๆ ผิวบนของแบบตองได

ระนาบ จะแตกตางกันเกิน 3 มิลลิเมตร ไมได ที่จุดใดๆ แบบจะผิดแนวเกิน 6 มิลลิเมตร ไมได แบบจะตองตรึงยึด

ใหแนนจนแนนใจวาไมมีการเคลื่อนไหวในขณะเทคอนกรีตไดโดยเด็ดขาด หลังจากที่เทคอนกรีตแลวแบบจะตอง

คงไว ตามระยะเวลาที่เหมาะสมที่ผูควบคุมงานกําหนดกอนดําเนินการถอดแบบ อยางไรก็ตามผูควบคมงานจะเปน

ผูตรวจสอบและอนุมัติแนว ระดับ ความแข็งแรงของแบบกอนกําหนดการเทคอนกรีตทุกครั้ง แตการอนุมัติเท

คอนกรีตมิไดหมายความวาผูรับจางจะพนความรับผิดชอบเม่ือเกิดความเสียหายตอคอนกรีต อันเนื่องจากแบบ

ชํารุดไมแข็งแรงเพียงพอ 

2.4.4.2 วิธีการกอสราง 

2.4.4.2.1 การเตรียมการกอนกอสราง 

(1) การเตรียมชั้นรองพ้ืนทาง 

กอนการตั้งแบบเพ่ือเทคอนกรีตชั้นรองพ้ืนทาง ในชวงที่ เท

คอนกรีตจะตองเกลี่ยแตงปรับระดับและทําการบดทับใหไดแนว ความลาด ระดับ และความแนนตามเกณฑ

กําหนดถูกตองตามรูปแบบและรายการกอสราง โดยไดรับความเห็นชอบจากผูควบคุมงานกอน 

ในกรณีที่ตองใสชั้นทรายรองใตผิวทางคอนกรีต กอนเทคอนกรีต

ตองเกลี่ยทรายใหเรียบ พนน้ําใหทรายอ่ิมตัวพรอมทั้งบดทับใหแนน ภายหลังการบดทับระดับของชั้นทรายตองไม

มีจุดใดสูงกวาระดับที่กําหนดไวในรูปแบบและไมมีจุดใดตํ่ากวาระดับท่ีรูปแบบกําหนดเกิน 10 มิลลิเมตร 

(2) การตั้งแบบใหดําเนินการดังนี้  

 ฐานรองรับแบบ ในกรณีที่มีชั้นทรายรองใตผิวทางคอนกรีต 

ฐานรองรับแบบที่อยูใตชั้นทรายรองใตผิวทางคอนกรีตจะตองมีความแข็งแรงซึ่งเมื่อตอกหมุดยึดแบบ หรือเมื่อวาง

ฐานรองรับแบบแลวจะตองมีความม่ันคงแข็งแรงไมเกิดการขยับตัว และเมื่อลงชัน้ทรายรองคอนกรีตแลวขอบแบบ

จะตองจมลงไปในชั้นทรายอยางนอย 20 มิลลิเมตร เพ่ือปองกันไมใหคอนกรีตไหลออกไปนอกแบบ ชั้นรองพ้ืนทาง

หรือชั้นทรายรองใตผิวทางคอนกรีตในแนวที่ตั้งแบบตอนใดตํ่าเกินไป ก็ใหลงวัสดุเสริมขึ้นเปนชั้นๆ จนไดระดับตํ่า

กวาแบบไมเกิน 10 มิลลิเมตร 

ในกรณีที่มีชั้นหินคลุกรองใตผิวทางคอนกรีต ฐานรองรับแบบ

จะตองบดทับแนนตามเกณฑและไดระดับ โดยที่เม่ือตั้งแบบแลวจะตองไดระดับตามที่กําหนดไวในรูปแบบ 

 การตั้งแบบลวงหนา กอนเริ่มเทคอนกรีตแตละวันจะตองตั้ง

แบบใหเสร็จเรียบรอยไมนอยกวาครึ่งหนึ่งของที่จะเทคอนกรีตไดไนวันนั้น ๆ ในแตละวัน เมื่อถึงเวลาที่จะเริ่มเท
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คอนกรีตจะตองตั้งแบบใหเสร็จเปนระยะทางไมนอยกวา 100 เมตร เวนแตวันใดที่จะเทคอนกรีตระยะสั้น ๆ 

จะตองไดรับความเห็นชอบลวงหนาจากผูควบคุมงานกอน 

ในกรณทีี่มีผิวทางเกินกวาขางละหนึ่งชองจราจร ใหเทคอนกรีตใน

ชองจราจรท่ีมีคาระดับสูงไปหาคาระดับตํ่าสุดตามลําดับ ทั้งนี้นอกจากผูควบคุมงานสั่งการเปนอยางอ่ืน 

 การตอกยึดแบบ แบบจะตองยึดแนนใหอยูในตําแหนงที่

ถูกตอง โดยใชหมุดไมนอยกวา 3 ตัว ตอความยาว 3 เมตร ปลายทุกปลายของแบบแตละทอนใหตอกหมุดยึดแบบ

ใหแนนและไมเคลื่อนที่หรือเลื่อนหลุดแนวของแบบ ไมวาที่จุดใดก็ตามจะคลาดเคลื่อนไปจากแบบที่กําหนดไดไม

เกิน 6 มิลลิเมตร ใหทําความสะอาดแบบและทาน้ํามันที่แบบกอนเทคอนกรีต 

 ระดับและแนว ใหตรวจสอบระดับและแนวของแบบที่ตั้งไว

โดยทดลองใหเครื่องปูและเครื่องแตงผิวคอนกรีตผานไปบนแบบ ถาปรากฎวาแบบที่ตั้งไวหรือฐานรองรับแบบไม

มั่นคงแข็งแรงก็ใหทําการแกไขและตรวจสอบใหมใหเรียบรอยภายหลังจากที่เครื่องปูและเครื่องแตงผิวคอนกรีต

ผานไปแลว ขอบบนของแบบเมื่อวัดสอบดวยบรรทัดตรงยาว 3.00 เมตร ครอมรอยตอของแบบตอนใดก็ตาม 

ระดับจะคลาดเคลื่อนไดไมเกิน 3 มิลลิเมตร และแนวจะคลาดเคลื่อนไดไมเกิน 6 มิลลิเมตร จากที่ไดระบุไว 

 สภาพชั้นทางรองใตผิวคอนกรีต หลังจากตั้งแบบแลว กอนเท

คอนกรีตชั้นทางที่เตรียมไวแลวนั้น ในขณะเทคอนกรีตตองอยูในสภาพที่เรียบแนนและมีความชื้นที่พอเหมาะ หาม

เทคอนกรีตบนชั้นทางท่ีมีระดับไมเรียบและไมแนน ถาชั้นทางในขณะที่จะเทคอนกรีตแหงก็ใหพรมน้ําใหชุม หาม

ปลอยไวไหมีน้ําขังอยูบนผิวทางของชั้นทาง 

2.4.4.2.2 การกอสราง 

(1) เกณฑกําหนดในการผสมและเทคอนกรีต 

หามผสม เท ตบแตงคอนกรีตหากไมมีแสงสวางตามธรรมชาติ

เพียงพอ ในกรณดีงักลาวถาผูรับจางมีความประสงคจะผสม เท และตบแตงคอนกรีต ผูรับจางตองจัดใหมีแสงสวาง

มากพอในขณะปฏิบัติงานและตองไดรับความเห็นชอบจากผูควบคุมงาน การผสมคอนกรีตใหผสมคอนกรีตใหมี

ปริมาณมากพอท่ีจะใชไนการเทแตละครั้ง ผูรับจางตองเปนผูรับผิดชอบในการผสมคอนกรีตใหไดความขนเหลว

ตามที่ตองการ ถาปรากฎวาคอนกรีตที่ผสมจากโรงงานผสมแลวขนมาเพื่อที่จะเทลง และตบแตงใหเรียบรอยไมทัน

ตามกําหนดเวลาเพราะเกิดแข็งตัวเสียกอน ผูควบคุมงานอาจกําหนดใหผูรับจางทําการผสมคอนกรีตที่หนางานก็ได 

การเทคอนกรีตในชวงฤดูฝน ผูรับจางจะตองเตรียมอุปกรณ

สําหรับปองกันน้ําฝน เชน ผาใบ เตนท หรืออ่ืนๆ สํารองไวท่ีหนางาน อุปกรณสําหรับปองกันน้ําฝนจะตองอยูใน

สภาพพรอมที่จะใชงานไดทันทีในกรณีเกิดฝนตกกระทันหัน ระหวางเทหรือตบแตงคอนกรีตเรียบรอยแลว แต

คอนกรีตยังไมแข็งตัว ใหรีบดําเนินการทํารอยตอกอสรางตามขวางเพ่ือหยุดงานคอนกรีต อุปกรณปองกันน้ําฝน

จะตองเปนแบบที่ไดรับความเห็นชอบจากผูควบคุมงานกอนนํามาใชงาน 
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(2) การผสมคอนกรีต 

 การผสมที่หนางาน สําหรับคอนกรีตซึ่งผสมที่หนางาน เครื่อง

ผสมตองอยูนอกชองทางที่กําลังจะทําการเทคอนกรีต เวนแตผูควบคุมงานจะสั่งการเปนอยางอื่น หากมีการใชสาร

ผสมเพ่ิมรวมท้ังปริมาณท่ีจะใชจะตองไดรับความเห็นชอบจากผูควบคุมงานกอน เครื่องผสมและเทคอนกรีตที่หนา

งานจะตองเดินเครื่องใหโมผสมหมุนดวยความเร็วระหวาง 14-20 รอบตอนาที การปลอยวัสดุผสมตาง ๆ ลงในโม

จะตองเปดใหน้ําบางสวนไหลลงในโมกอนเทวัสดุหิน ทราย และปูนซีเมนตจากลังหรือภาชนะบรรจุ และน้ําจะตอง

ไหลลงติดตอกันไป หลังจากปลอยวัสดุหิน ทราย และปูน ซีเมนตลงในโมหมดแลวอยางนอย 5 วินาที ระยะเวลา

ผสมใหเริ่มนับหลังจากใสวัสดุผสมตาง ๆ ลงในโมหมดแลวเครื่องผสมที่มีขนาดความจุผสมไมมากกวา 1 ลูกบาศก

เมตร ระยะเวลาผสมจะตองไมนอยกวา 50 วินาที และไมมากกวา 70 วินาที สําหรับเครื่องผสมที่มีขนาดความจุ

ผสมมากกวา 1 ลูกบาศกเมตร ระยะเวลาผสมใหอยูในดุลยพินิจของผูควบคุมงาน ถาเครื่องผสมเปนแบบโมคู 

ระยะเวลาที่เหลื่อมกันระหวางโมไมนับรวมเปนระยะเวลาผสม ใหเทคอนกรีตที่ผสมเสร็จแลวออกจากโมแตละโม

ใหหมดกอนที่จะใสวัสดุผสมสําหรับโมตอไป คอนกรีตท่ีผสมไมถึงระยะเวลาผสมอยางต่ําที่กําหนดหามนํามาใชงาน 

ปริมาณคอนกรีตที่ผสมในแตละโมจะตองไปมากกวาขนาดความจุของเครื่องผสมนั้นตามที่ระบุไวบนแผนปายแสดง

ขนาดความจุของบริษัทผูผลิต แตก็อาจไดรับอนุญาตใหผสมไดเกินถึงรอยละ 10 ของขนาดความจุดังกลาว ถาหาก

ผสมเกินแลวผลการทดสอบความตานแรงของแทงตัวอยางคอนกรีต และความขนเหลวของคอนกรีตจะตอง

สม่ําเสมอ และเปนไปตามขอกําหนด อีกทั้งคอนกรีตจะตองไมแยกตัวและไมลนออกจากโม คอนกรีตที่ผสมเสร็จ

แลวตองมีความขนเหลวพอเหมาะที่จะอัดใหแนนได คาความยุบตัวของคอนกรีต เมื่อทดลองตามวิธีการทดลองหา

คาความยุบตัวของคอนกรีต (AASHTO T119) อยูระหวาง 30-70 มิลลิเมตร คอนกรีตที่มีความขนเหลวไมถูกตอง

ตามที่กําหนดขณะที่จะเทหามนํานาใชงาน คอนกรีตท่ีผสมเสร็จแลวหามทําการผสมใหมโดยการเติมน้ํา หรือวิธีอ่ืน

ใดก็ตาม 

 การผสมในโรงผสม นอกจากจะถือปฏิบัติตามขอขางตนแลว 

ถาเครื่องผสมมีขนาดความจุในการผสมไดระหวาง 2 -5 ลูกบาศกเมตร ระยะเวลาผสมจะตองไมนอยกวา 90 

วินาที สวนเครื่องผสมที่มีขนาดความจุในการผสมไดมากกวา 5 ลูกบาศกเมตร ระยะเวลาผสมจะตองไมนอยกวา 

120 วินาท ี

 การผสมโดยรถผสมคอนกรีตอาจจะใชรถผสมคอนกรีต ทํา

การผสมใหแลวเสร็จที่โรงผสม แลวใชรถผสมนั้นขนคอนกรีตไปเทที่หนางาน โดยในระหวางการขนสงใหกวน

คอนกรีตไปดวย หรืออาจจะใชรถผสมคอนกรีตใหแลวเสร็จที่หนางานก็ได ถังผสมคอนกรีตอาจเปนแบบโมหมุน

แบบใบมีดหรือแบบใบพายหมุนกวนคอนกรีตก็ได ระยะเวลาการผสมใหกําหนดจากจํานวนรอบหมุนของโมผสม 

ในกรณีที่ใชรถผสมคอนกรีต เมื่อผสมคอนกรีตจนแลวเสร็จใหผสมคอนกรีตแตละโม โดยใหโมหรือใบมีดหมุนไม

นอยกวา 70 รอบและไมมากกวา 100 รอบ โดยหมุนดวยอัตราความเร็วในการผสมตามบริษัทผูผลิตโมกําหนด ใน

การผสมคอนกรีตแตละครั้งถาปริมาณจากการผสมในแตละโมลดลงมากกวา 0.4 ลูกบาศกเมตร จากปริมาณท่ี

บริษัทผูผลิตกําหนดไวก็อาจลดจํานวนรอบในการผสมลงได แตจะตองไมนอยกวา 50 รอบ จํานวนรอบในการผสม
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ที่เกิน 100 รอบ ใหใชอัตราความเร็วเทากับอัตราความเร็วในการกวนคอนกรีต การนับจํานวนรอบของโมหรือ

ใบมีดในโมใหใชเครื่องนบัรอบและใหเริ่มนับจํานวนรอบเมื่อใสวัสดุทั้งหมดรวมทั้งน้ําลงในโมผสมเสร็จแลว 

ในกรณีที่ใชรถผสมทําการผสมคอนกรีตในสถานะผสมแหงจน

แลวเสร็จที่โรงงานจะตองเริ่มทําการผสมน้ําภายในระยะเวลา 30 นาที นับจากเวลาที่ใสปูนซีเมนตลงผสมกับวัสดุ 

หิน - ทราย แลว หลังจากผสมเสร็จแลวใหใชรถผสมนั้นเปนเครื่องกวนคอนกรีตในระหวางการขนสงความเร็วใน

การกวนคอนกรีตใหเปนไปตามบริษัทผูผลิตรถผสมคอนกรีตไดกําหนดไว จะตองเทคอนกรีตจากโมใหหมดภายใน

ระยะเวลา 45 นาที นับจากเวลาที่เริ่มผสมนําลงไปในสวนผสมของปูนซีเมนตดังกลาวขางตน คอนกรีตแตละโมที่

ขนสงไปที่หนางานทางโรงผสมจะตองออกใบแจงเวลาผสมเริ่มออกเดินทางกํากับไปดวย 

ในขณะที่ทําการเทคอนกรีตออกจากโมผสม ใหเปดชองเทออก

ใหเต็มที่ อัตราการเทใหควบคุมดวยความเร็วของโมตามที่กําหนดไว 

(3) การขนสงคอนกรีต 

 การขนสงคอนกรีตที่ผสมเสร็จแลวออกจากโรงผสมไปถึงหนา

งานใหใชรถบรรทุกที่มีเครื่องกวนคอนกรีต ในกรณีที่จะใชรถบรรทุกที่ไมมีเครื่องกวนคอนกรีตจะตองไดรับอนุญาต

จากผูควบคุมงานกอน การขนสงคอนกรีตนั้นจะตองดําเนินการใหเทคอนกรีตติดตอกันไดตลอดเวลา เวนแตจะมี

เหตุขัดของทางดานการเทเทานั้น ในขณะเทคอนกรีตถาจําเปนตองหยุดรอ จะตองไมนานจนทําใหคอนกรีตที่เทไว

แลวเริ่มแข็งตัวหรือทําใหคอนกรีตที่จะเทลงไปใหมแข็งตัวกอน งานท่ีจะทําแลวเสร็จระยะเวลาดังกลาวจะตองไม

มากกวา 30 นาท ี

 ในการทดสอบความสม่ําเสมอของคอนกรีตที่ขนมาแตละเท่ียว 

ใหทําการทดสอบคาความยุบตัวของคอนกรีตตามวิธีการทดลองหาความยุบฺของคอนกรีต (AASHTO T119) ถา

ความยุบตัวของตัวอยางคอนกรีต จากสวนหนึ่งในสี่สวนแตกตางกับสวนที่เหลืออีกสามสวน ตามวิธีแบงสี่ 

(QUARTERING) ของคอนกรีตที่ขนมาหนางานแตละเที่ยวไมมากกวา 20 มิลลิเมตร และอยูในพิกัดตามกําหนดไว 

ก็ใหถือวาความสมํ่าเสมอของคอนกรีตนั้นใชได 

หากผูรับจางไมสามารถจะทําการขนสงคอนกรีต ไดภายในระยะเวลา

ที่กําหนด หรือเปนเหตุใหคอนกรีตเริ่มแข็งตัวกอนงานตบแตงจะแลวเสร็จผูควบคุมงานมีสิทธิสั่งใหผูรับจางใสสาร

ผสมเพ่ิมชนิดสารผสมเพ่ิมชนิดสารหนวงการกอตัว (RETARDING ADMIXTURE) ลงในสวนของคอนกรีต โดยผูรับ

จางตองรับผิดชอบคาใชจายนี ้

 รถบรรทุกชนิดมีเครื่องกวนคอนกรีต ในกรณีที่ผูควบคุมงาน

ไมไดอนุญาตเปนอยางอ่ืน รถบรรทุกชนิดนี้ตองเปนแบบที่มีโมหมุนไดติดตั้งไวอยางเหมาะสม และปราศจากรอยรั่ว

ซึ่งน้ําจะไหลซึมออกมาไดตองสามารถขนสงคอนกรีตออกไดโดยไมใหเกิดการแยกตัว ความเร็วในการกวนคอนกรีต

ตองไมนอยกวา 2 รอบตอนาที และไมมากกวา 6 รอบตอนาที ปริมาณคอนกรีตที่ใสลงไปในโมของรถบรรทุกตอง

ไมเกินอัตราที่บริษัทผูผลิตกําหนดไว ซึ่งตองไมมากกวารอยละ 80 ของปริมาณความจุของโมนั้น และตองมีรายการ

แสดงปริมาณของโมกวนคอนกรีตเปนลูกบาศกเมตร ซึ่งออกโดยบริษัทผูผลิตไวดวย 
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เมื่อไดรับความเห็นชอบจากผูควบคุมงานก็อาจใชรถบรรทุก ซึง่

มีที่ผสมคอนกรีตชนิดใชใบมีดกวนแทนรถบรรทุกชนิดท่ีมีโมหมุนในการขนสงคอนกรีตจากโรงผสมได 

ระยะเวลาตั้งแตเริ่มปลอยน้ําลงในโมผสมคอนกรีตจนถึงเวลาที่

เทคอนกรีตออกจนหมดโมกวนคอนกรีตของรถบรรทุกตองไมมากกวา 45 นาที ในชวงเวลานี้จะตองกวนคอนกรีต

ใหคลุกเคลาติดตอกันอยูตลอดเวลา 

 รถบรรทุกชนิดที่ไมมีเครื่องกวนคอนกรีต ถังบรรจุคอนกรีต

ของรถบรรทุกชนิดนี้ตองเปนโลหะผิวเรียบไมมีรอยอันทําใหเกิดการรั่วไหลซึม มีที่เปดซึ่งสามารถควบคุมการเท

คอนกรีตได ถามีความจําเปนจะตองปองกันเก่ียวกับลมฟาอากาศก็ใหมีฝาปดถังบรรจุคอนกรตีดวย 

ถังบรรจุคอนกรีตชนิดไมมีเครื่องกวนนี้จะตองสามารถขนสง

คอนกรีตไปถึงหนางานไดโดยสะดวกการเทคอนกรีตออกจากถังบรรจุที่ขนสงมาจะตองใหแลวเสร็จภายใน 30 นาที 

นับตั้งแตปลอยน้ําลงผสมกับวัสดุหิน ทราย และปูนซีเมนต 

(4) การเทคอนกรีต 

ในขณะที่ทําการเทคอนกรีตจะตองมีผูควบคุมงานควบคุมการ

ปฏิบัติงานของผูรับจางใกลชิดทุกขั้นตอนจนกวาจะสิ้นสุดการเทคอนกรีตในแตละชวง 

ใหเทคอนกรีตลงบนชั้นทางที่ไดเตรียมไวเรียบรอยแลวเทานั้น 

หามเทคอนกรีตในบริเวณรอบโครงสรางสาธารณูปโภคอื่นๆ เชน บอพัก เปนตน จนกวาจะปรับแนวระดับของ

โครงสรางนั้นๆ ใหถูกตองตามกําหนดและใสวัสดุแผนกันรอยตอรอบโครงสรางนั้นๆ เสร็จเรียบรอยเสียกอน 

ในกรณีที่เทคอนกรีตจากรถผสมคอนกรีต รถผสมคอนกรีต

หรือเครองมือใดที่ใชขนและเทคอนกรีตจะตองมีอุปกรณที่จะชวยใหเทคอนกรีตออกไดโดยไมเกิดการแยกตัว หาก

ไมมีก็ใหเทคอนกรีตที่ขนมาลงในถังซึ่งยกหรือเลื่อนไปเทบนชั้นทางไดโดยที่จะไมทําใหคอนกรีตนั้นแยกตัวหรืออัด

แนนเสียกอน 

หากจําเปนตองเทคอนกรีตเปน 2 ชั้น ชั้นลางจะตองอัดแตงให

ไดระดับที่จะวางเหล็กหรือระดับที่ไดกําหนดไวในรูปแบบ และคอนกรีตจะตองมีผิวหนาที่มีเม็ดหินโผลขรุขระพอที่

ยึดติดกับคอนกรีตที่เทคอนกรีตชั้นบน ใหวางเหล็กเสริมลงบนพ้ืนคอนกรีตชั้นลาง แลวจึงเทคอนกรีตชั้นบนกอนที่

คอนกรีตชั้นลางจะเริ่มแข็งตัว แตท้ังนี้ตองไมเกิน 30 นาที ในระหวางเทคอนกรีตชั้นบนจะตองปองกันไมใหเหล็ก

เสริมคอนกรีตเคลื่อนที่หากพบวาระหวางกอสรางมีปญหาคอนกรีตชั้นบนและชั้นลางไมยึดติดเปนเนี้อเดียวกัน 

หรือตําแหนงของเหล็กเสริมไมเปนไปตามกําหนด ผูควบคุมงานอาจพิจารณาระงับการเทคอนกรีต 2 ชั้น 

ในกรณีที่จะเทคอนกรีตชั้นเดียว ถาวางเหล็กเสริมไวในตําแหนง

และระดับเรียบรอยแลวตองจัดเตรียมแทงคอนกรีตหรือเหล็กขาหยั่ง เพ่ือหนุนเหล็กเสริมไมใหแอนตัวตลอดแผง

ของเหล็กเสริม และตองมีความตานแรงเปนไปตามกําหนด เมื่อเทคอนกรีตลงไปแลวหามใชเครื่องสั่นสะเทือนใน

การทะลายกองคอนกรีต ในการเกลี่ยแตงคอนกรีตใหใชเครื่องเกลี่ยตามประเภทและแบบที่ไดรับความเห็นชอบ

จากผูควบคุมงานแลว เวนแตผูควบคุมงานจะกําหนดใหเปนอยางอ่ืน ใหเกลี่ยคอนกรีตท่ีเทแลวใหแผกระจายอยาง
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สม่ําเสมอ ซึ่งเมื่อทําใหยุบตัวและแตงเสร็จแลวจะไดความหนาไมนอยกวาที่กําหนด โดยไมมีผิวตอนใดต่ํากวาระดับ

ที่ตองการ การนําคอนกรีตมาปรับแตงเพ่ิมเติมใหมีนอยที่สุดเทาที่จะทําได จะใชคนเกลี่ยแตงคอนกรีตที่รอยตอโดย

ใชพลั่วก็ได แตหามใชคราดและหามเดินบนคอนกรีตท่ีเทเสร็จใหม 

การเทคอนกรีตระหวางรอยตอตามขวาง 2 รอย จะตองเท

ติดตอกันโดยตลอด เวนแตในกรณีที่มีเหตุฉุกเฉิน การเทคอนกรีตจะตองเทตอเนื่องตลอดเวลา ในระหวางการเท

คอนกรีตถาตองหยุดรอคอนกรีตนานเกิน 30 นาที ผูควบคุมงานจะสั่งหยุดงานและสั่งทํารอยตอกอสรางตามขวาง

โดยที่ผูรับจางตองเสียคาใชจายเองและตองทําใหคอนกรีตยุบตัวมีเนื้อแนนโดยทั่วถึงและเต็มตลอดผิวหนาของ

แบบหลอ โดยใชเครื่องสั่นสะเทือนกดลงในคอนกรีต หามกดเครื่องสั่นสะเทือนที่สวนตางๆ ของรอยตอที่ชั้นทางใต

คอนกรีตหรือที่แบบหลอ และไมวากรณีใดๆ ทั้งสิ้น หามใชเครื่องสั่นสะเทือนกด ณ ที่หนึ่งท่ีใดนานเกิน 30 วินาที 

ในกรณีที่จะตองเทคอนกรีตตอจากแผนคอนกรีตที่ไดกอสรางไว

เดิม ผูรับจางจะตองดําเนินการตาง ๆ ตามที่ผูควบคุมงานเห็นวาจําเปน เพ่ือใหไดรอยตอที่ดีรวมท้ังการทําการเจาะ

สอดเหล็กเดือยเขาไปในแผนคอนกรีตที่ไดสรางไวเดิม รวมทั้งการอุดรูรอยเหล็กเหลานั้น 

ถาปรากฎวามีคอนกรีตตกหลนอยูบนผิวคอนกรีตที่เทเสร็จแลว 

หรือคอนกรีตที่กําลังเทใหมลนเขาไปในคอนกรีตเกา ผูรับจางจะตองรีบเอาออกทันที ดวยวิธีซึ่งผูควบคุมงาน

เห็นสมควร ใหเทคอนกรีตใกลรอยตอเผื่อขยายและรอยตอเผื่อหดใหมากที่สุดเทาที่จะทําได แตอยาให

กระทบกระเทือนรอยตอนั้นๆ หามเทคอนกรีตจากถังลงบนสวนประกอบรอยตอ บริเวณรอยตอเผื่อขยายและ

รอยตอเผื่อหดทุกแหง ยกเวนท่ีบริเวณรอยตอกับคอนกรีตที่แข็งตัวแลวหรือแบบหลอ ใหตักคอนกรีตโรยใหยันผนัง

ทั้งสองขางของรอยตอไปพรอมๆ กัน เพื่อใหแรงดันของคอนกรีตทั้งสองดานเทากันและจะตองใสคอนกรีตใหสูง

กวาความลึกของรอยตอประมาณ 50 มิลลิเมตร แลวทําใหคอนกรีตยุบตัวแนน ไมเปนรูพรุนหรือฟองอากาศโดยใช

เครื่องสั่นสะเทือน ใหกดเครื่องสั่นสะเทือนลงในคอนกรีตและทําติดตอกันไปตลอดความยาวของรอยตอทั้งสองขาง 

(5) การสรางรอยตอ 

รอยตอตางๆ จะตองเปนประเภทที่แสดงไวในรูปแบบและ

จะตองกอสรางใหเปนไปตามรูปแบบหรือรายการกอสรางกําหนด กอนที่จะนําวัสดุรอยตออุดเขาติดตั้งในที่ชั้น

ทางตรงตําแหนงนั้นๆ จะตองมีสภาพเรียบรอย โดยไดรับความเห็นชอบจากผูควบคุมงานแลว ใหไลวัสดุอุดรอยตอ

สําหรับรอยตอเผื่อขยายตลอดแนวโครงสรางที่ติดกับแผนคอนกรีตใหแลวเสร็จกอนที่จะเทคอนกรีตตอไป 

การกอสรางรอยตอทุกประเภทจะตองทําโดยใชเครื่องตัด

คอนกรีตเทานั้น หามใชวัสดุ เชน โฟม ไม หรือวัสดุอ่ืนๆ คั่นเพ่ือทํารอยตอ 

 รอยตอเผื่อขยายตามขวาง (EXPANSION JOINT) วัสดุที่ใช

สําหรับอุดรอยตอเผื่อขยายตามขวาง จะตองประกอบนอกชองทางท่ีจะเทคอนกรีต และจะตองประกอบใหเสร็จ

เรียบรอยกอนนํามาติดตั้งในแบบวัสดุอุดรอยตอแตละชุดจะตองประกอบดวยแผงสําหรับยกที่ใหติดตั้งในที่ หรือสิ่ง

อ่ืนที่ไดรับความเห็นชอบใหใชแทนได วัสดุอุดรอยตอปลอกเหล็กเดือย และเหล็กเดือยใหไดขนาดและตําแหนง

ตามที่กําหนดในรูปแบบ 
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แผงสําหรับยกจะตองเปนแผนโลหะที่มีความมั่นคงแข็งแรง ตัด

ใหไดตามความลึกของรูปตัดหลังทางของแผนพ้ืนคอนกรีตนั้นๆ สวนความยาวของแผงใหนอยกวาความยาวของ

รอยตอที่กําหนดประมาณ 10 มิลลิเมตร สวนลางใหเจาะเปนรองขึ้นมาเทาที่จําเปน เพ่ือใหถอดออกไดและมี

สวนประกอบอยางอ่ืนอีกเพ่ือใหถอดแผงสําหรับยกไดสะดวก 

ปลอกเหล็กเดือยอาจจะแยกเปนอีกสวนหนึ่งตางหาก หรือติด

รวมเปนสวนของแผงสําหรับยกก็ได ใหทําความสะอาดแผงสําหรับยกปลอกเหล็กเดือยและทาน้ํามันหลอลื่นกอน

ไปใชงาน ครึ่งหนึ่งของความยาวของเหล็กเดือยแตละทอน ใหทาดวยแอสฟลตหรือสีน้ํามันกอน แลวทาทับดวย

จาระบีอีกชั้นหนึ่ง หรือวัสดุอื่นใดที่ผูควบคุมงานเห็นวาเหมาะสมที่จะชวยปองกันมิใหคอนกรีตยึดหนวงปลายเหล็ก

เดือย ใหสวมปลอกเหล็กเดือยเขาที่ปลายเหล็กเดือยขางที่ทาแลวทุกปลาย แลวอุดดวยวัสดุที่เหมาะสมเพ่ือปองกัน

ไมใหน้ําปูนไหลเขาไปในปลอกเหล็กเดือย และชวยใหเหล็กเดือยอยูตรงกลางของปลอกเหล็กเดือย 

ที่รองรับและยึดเหล็กเดือย จะตองเปนแบบที่จัดทําไวให

สามารถยึดเหล็กเดือยใหอยูในแนวที่ถูกตองท้ังทางดิ่งและทางราบ โดยยอมใหมีความคลาดเคลื่อนไดไมเกิน 1 

มิลลิเมตร ตอระยะ 100 มิลลิเมตร 

เมื่อนําสวนตางๆ มาประกอบเขาดวยกัน ขอบบนของแผง

สําหรับยกจะตองสูงกวาขอบบนของแผนวัสดุอุดรอยตอประมาณ 5 มิลลิเมตร วัสดุอุดรอยตอจะตองอยูในแนวดิ่ง 

เมื่อเหล็กเดือยอยูในแนวราบผิวหนาของแผนวัสดุอุดรอยตอจะตองอยูในระนาบตั้งฉากกับแนวศูนยกลางถนนและ

ยอมใหคลาดเคลื่อนไดไมเกิน 5 มิลลิเมตร ในชวงความกวางของชองทางจราจร 1 ชอง เหล็กเดือยทุกอันจะตอง

ขนานกันและจะตองตั้งฉากกับผิวหนาของวัสดุแผนกั้นรอยตอ 

การติดตั้งสวนประกอบวัสดุอุดรอยตอทั้งชุดนี้ ใหแผงสําหรับยก

อยูทางดานที่ไมไดเทคอนกรีต ขอบบนของวัสดุอุดรอยตอจะตองตํ่ากวาระดับผิวคอนกรีตที่กําหนดไวไมนอยกวา 

10 มิลลิเมตร ขอบลางตั้งอยูบนหรือฝงลงไปในชั้นทางเล็กนอย และจะตองอยูในแนวดิ่ง ใหตอกหมุดยึด

สวนประกอบวัสดุอุดรอยตอทั้งชุดใหมั่นคงแข็งแรง และอยูในตําแหนงท่ีถูกตองตลอดเวลาการกอสราง 

สวนประกอบวัสดุอุดรอยตอและการติดตั้งจะตองไดรับการ

ตรวจสอบและความเห็นชอบจากผูควบคุมงานกอนที่จะเริ่มเทคอนกรีต 

ใหสราง EXPANSION JOINT ทุกระยะ 100 เมตร หากความ

ยาวนอยกวา 100 เมตร ใหกอสราง 1 แหง และในกรณีที่มีการขยายผิวจราจรใหทําการกอสรางในตําแหนงที่มี

รอยตออยูเดิม 

 รอยตอเผื่อหดตามขวาง (CONTRACTION JOINT) ใหทํา

รอยตอเผื่อหดตามขวางโดยใชเลื่อยตัดใหเปนรองลงไปจากผิวคอนกรีตเพ่ือทําใหเกิดระนาบที่มีความแข็งแรง

นอยลง รอยตอแบบนี้จะรวมไปถึงเหล็กเดือยสําหรับถายน้ําหนักดวย ถามีระบุไวไนรูปแบบ 

 ระนาบที่มีความแข็งแรงนอยลง การทํารองสําหรับระนาบ

ดังกลาวใหใชเลื่อยตัดหลังจากเทคอนกรีตแลว 6 ชั่วโมง หรือในกรณีที่ใชคอนกรีตชนิดพิเศษการใชเลื่อยตัดดรอง
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ซึ่งจําเปนตองตัดใหเร็วกวาเวลาที่กําหนดสามารถทําไดแตตองไดรับอนุญาตจากผูควบคุมงานกอน แนวรองจะตอง

ตั้งไดฉากกับแนวศูนยกลางถนนและจะตองไดแนวที่ถูกตองซึ่งยอมใหคลาดเคลื่อนไดไมเกิน 5 มิลลิเมตร ตอความ

กวางของแผนพื้นคอนกรีตนั้น 

โดยปกติใหเริ่มตัดเพ่ือทํารอยตอเผื่อหดในระหวาง 6-24 ชั่วโมง 

หลังจากเทคอนกรีตแลว โดยใหเริ่มทําการตัดรอยตอที่ระยะหางกันประมาณ 30 เมตรใหเสร็จกอนที่คอนกรีตจะมี

รอยแตกราวเพราะการหดตัว และแนวรอยตอที่อยูระหวางรอยตอที่ไดตัดไปแลวนั้น ใหจัดการใหเสร็จกอนสิ้นสุด

ระยะเวลาการบมคอนกรีตหรือหลังจากนั้นเล็กนอย ระยะระหวางรอยตอที่จะตองทําการตัดกอนขึ้นอยูกับเหตุผล

หลายประการ โดยระยะหางนั้นจะตองอยูในชวงที่พอเหมาะ รอยตัดเผื่อหดทุกรอยในชวงที่อยูติดกับพื้นคอนกรีตที่

แลวเสร็จ ใหรีบเลื่อยตัดตรงแนวรอยตอที่มีรอยแตกอยูแลว หรือรอยตอกอสรางของพ้ืนคอนกรีตเดิมใหเสร็จกอน 

ในกรณีที่แบบมิไดระบุความกวางและความลึกของรอยตอไว

เปนอยางอ่ืน รอยตอที่ใชเลื่อยตัดจะตองลึกไมนอยกวา 10 มิลลิเมตร 

วิธีการใดๆ ก็ตาม ที่ใชในการเลื่อยตัดรอยตอ ถาเปนผลทําให

เกิดรอยแตกราวกอนกําหนดจะตองรีบปรับปรุงแกไขทันที ซึ่งวิธีการแกไขอาจจะทําไดโดยการจัดลําดับรอยตอที่

จะทําการเลื่อยตัด หรือระยะเวลาที่เก่ียวกับการเทคอนกรีต หรือการเอาวัสดุบมคอนกรีตออก รวมทัง้วิธีการเลื่อย

ตัดรอยตอดวย 

รอยตอที่ตัดแลวแตกหักหรือหินหลุดเสียหาย ใหทําการ

ซอมแซมรอยตอ โดยใชวัสดุอีพอกซี่อุดและตกแตงใหตรงแนวและเรียบรอย ตามที่ผูควบคุมงานเห็นสมควร 

 ชุดอุปกรณถายน้ําหนัก สําหรับรอยตอเผื่อหดตามขวาง

ประกอบดวยเหล็กเดือยไมมีปลอกอุปกรณบังคับระยะ และที่รองรับเหล็กเดือยซึ่งไดรับความเห็นชอบแลว 

ครึ่งหนึ่งของความยาวของเหล็กเดือยแตละทอนใหทาดวยคัดแบกแอสฟลต หรือทาดวยสีน้ํามันแลวเคลือบดวย

จาระบี หรือใชวัสดุอ่ืนใดที่ผูควบคุมงานเห็นวาเหมาะสมเพ่ือปองกันมิใหคอนกรีตยึดหนวงปลายเหล็กเดือยนั้น ที่

รองรับเหล็กเดือยตองสามารถยึดเหล็กเดือยใหอยูในแนวที่ถูกตองท้ังทางดิ่งและทางราบไดโดยใหมีความ

คลาดเคลื่อนไมเกิน 1 มิลลิเมตร ตอระยะ 100 มิลลิเมตร 

ใหติดตั้งอุปกรณถายน้ําหนักแตละชุดในตําแหนงที่ถูกตอง โดย

ใหแนวของเหล็กเดือยขนานกับแนวศูนยกลางถนน และตอกยึดใหมั่นคงแข็งแรงอยูในตําแหนงนั้นตลอดชวงเวลา

ของการกอสราง การติดตั้งชุดอุปกรณนี้ตองใหผูควบคุมงานตรวจสอบเห็นชอบกอนท่ีจะทําการเทคอนกรีต 

 รอยตอกอสรางตามขวาง (CONSTRUCTION JOINT) จะ

เปนแบบตอชน (BUTT TYPE) หรือแบบลิ้นรางก็ไดตามท่ีรูปแบบกําหนดไว และใหมีเหล็กเดือยตรงบริเวณที่ทํา

รอยตอกอสรางตามขวาง รอยตอกอสรางตามขวางจะทําตรงที่เปนรอยตอระหวางคอนกรีตเกากับคอนกรีตใหม 

โดยปกติจะทําตรงสิ้นสุดการเทคอนกรีตตลอดชองความยาวของแผนพ้ืนคอนกรีตแผนสุดทายในแตละวัน 
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ในกรณเีหตุฉุกเฉิน ตองหยุดเทคอนกรีตนานเกิน 30 นาที ใหทํา

รอยตอกอสรางตามขวางทันที หามทํารอยตอกอสรางตามขวางภายในระยะ 3 เมตร ใกลกับรอยตอเผื่อขยาย 

รอยตอเผื่อหด หรือระนาบที่มีความแข็งแรงนอยลง ท้ังนี้ใหอยูในดุลยพินิจของผูควบคุมงาน 

 รอยตอตามยาว (LONGITUDINAL JOINT) ตองกอสราง

รอยตอความยาวใหเปนไปตามรายละเอียดท่ีแสดงไวในรูปแบบ โดยใชเลื่อยตัดใหเปนรองเพ่ือทําใหเกิดระนาบที่มี

ความแข็งแรงนอยลง 

เหล็กยึดที่รอยตอตามยาว ตองวางใหตั้งไดฉากกับแนวรอยตอ 

และอยูในตําแหนงตามที่ระบุไวไนรูปแบบ หามทาสีหรือทาดวยแอสฟลตหรือวัสดุอื่นใดท่ีเหล็กยึด ในกรณีที่แผน

พ้ืนคอนกรีตในชองที่ติดกันนั้นสรางไมพรอมกัน ใหใชแบบเหล็กแบบลิ้นรางตลอดความยาวของรอยตอกอสราง 

เหล็กยึดอาจจะงอใหตั้งฉากกับแบบไดก็ตอเมื่อไดหลอคอนกรีตชวงแรกเสร็จแลว หลังจากนั้นใหดดัใหตรงอยาง

เดิมกอนยึดท่ีจะทําการหลอแผนพ้ืนคอนกรีตในชองที่อยูถัดไป 

(6) การอัดแตงครั้งสุดทาย การทําใหยุบตัวและการตบแตงผิว 

 การอัดแตง หลังจากเทพ้ืนคอนกรีตชั้นบนเสร็จแลว ใหรบี

อัดแตงและปาดดวยเครื่องแตงคอนกรีตชนิดสั่นสะเทือนเคลื่อนท่ีไดดวยตัวเองโดยเร็ว ผิวคอนกรีต ที่ตบแตง

เรียบรอยแลวจะตองไมมีเนื้อที่มีรูพรุน ใหเดินเครื่องแตงคอนกรีตไปบนพ้ืนที่แตละตอน ในชวงเวลาที่พอเหมาะ 

เพ่ือใหเนื้อคอนกรีตแนนและมีเนื้อผิวสม่ําเสมอ อยาใชเครื่องแตงในพื้นที่ตอนหนึ่งตอนใดนานเกินสมควร เครื่อง

แตงที่เลื่อนไปบนแบบ จะตองเลื่อนใหเรียบสม่ําเสมอตรงแนว และไมมีความคลาดเคลื่อนอ่ืนใดอันจะเปนผลใหเกิด

ผิวคอนกรีตที่ไมสม่ําเสมอ 

ในตอนหนึ่งตอนใดท่ีความกวางของแผนพ้ืนคอนกรีตเปลี่ยนหรือ

มีเหตุฉุกเฉินอ่ืนใดการอัดแตงคอนกรีตอาจจะกระทําไดดวยแผนสั่นสะเทือนชนิดยกเคลื่อนที่ได หากไดรับความ

เห็นชอบจากผูควบคุมงาน 

 การแตงผิวคอนกรีตและการแกไขผิวคอนกรีต หลังจากที่ได

อัดแตงคอนกรีตใหยุบตัวและอัดแนนดีแลว ใหใชอุปกรณแตงผิว เชน ไมสามเหลี่ยม แตงตอจนไดผวิเรียบและได

ระดับตามรูปแบบอุปกรณแตงผิวตองเปนแบบที่ไดรับความเห็นชอบจากผูควบคุมงานแลว ตองระมัดระวังที่จะเริ่ม

แตงผิวในชวงเวลาท่ีพอเหมาะ หามพรมน้ําชวยในการแตงผิวคอนกรีตเพราะจะทําใหความคงทนของผิวคอนกรีต

ลดลง หรืออาจเกิดการแตกราวที่ผิวหนาไดในภายหลัง 

การแตงผิวคอนกรีตตรงบริเวณรอยตอที่กอสรางตามขวาง ให

กวาดคอนกรีตสวนเกินซึ่งล้ําเกินเขาไปในฺคอนกรีตเกาที่ไดเทไวกอนแลวออกใหหมด และปรับระดับใหเสมอกับ

คอนกรีตเกากอนที่คอนกรีตใหมจะเริ่มแข็งตัว 

ในการแตงผิวคอนกรีตตรงบริเวณรอยตอตามยาว จะตองกระทํา

ดวยความระมัดระวังเปนพิเศษเพ่ือใหไดรอยตอที่เรียบทั้งสองขางของรอยตอ ในกรณีที่สงสัยวาการตบแตงบริเวณ
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รอยตอยังไมเรียบรอยพอ ผูควบคุมงานอาจสั่งการใหตรวจสอบความเรียบของผิวคอนกรีตตรงบริเวณรอยตอ โดย

ใชบรรทัดตรงวัดตรวจสอบ 

ในกรณีการแตงผิวคอนกรีตถาพบวาตอนใดต่ําไปก็ใหรีบเสริม

ดวยคอนกรีต หามใชมอรตารเสริมและตอนใดสูงไปก็ใหรีบปาดออก แลวจึงอัดแตงและตบแตงผิวอีกครั้งหนึ่ง การ

แตงผิวและแกไขผิวคอนกรีตใหกระทําตอเนื่องกันไปจนกระทั้งผิวพ้ืนคอนกรีตทั้งหมดนั้นเรียบ มีความลาด และ

รูปรางถูกตองตามรปูแบบ 

 การกวาด ใหกวาดผิวคอนกรีตในชวงเวลาที่เหมาะสม ไม

กวาดที่จะใชจะตองมีคุณภาพขนาดและจัดทําตามรูปแบบ หรือตามที่ผูควบคุมงานเห็นสมควร 

ใหทําการกวาดจากขอบพื้นขางหนึ่งไปยังอีกขางหนึ่ง โดยใหแนว

ที่กวาดแตละแนวทับกันเล็กนอยและทําใหเกิดรอยกวาดบนผิวหนาสม่ําเสมอลึกประมาณ 2-3 มิลลิเมตร การกวาด

นี้จะตองทําใหแลวเสร็จกอนคอนกรีตจะอยูในสภาพซึ่งเมื่อกวาดจะทําใหผิวหลุดออกหรือหยาบเกินสมควร ผิวหนา

ที่กวาดเสร็จแลวจะตองไมหยาบมาก ไมมีรูพรุน หรือไมสม่ําเสมอและจะตองอยูในสภาพท่ีผูควบคุมงานเห็นสมควร 

 การทําขอบท่ีรอยตอ หลังจากที่กวาดคอนกรีตเสร็จแลว และ

กอนที่คอนกรีตนั้นจะเริ่มแข็งตัว ใหใชเครื่องมือซึ่งไดรับความเห็นชอบจากผูควบคุมงานแลว แตงขอบพ้ืนคฺอนกรีต

ทุกดานของรอยตอใหมนมีรัศมี 5 มิลลิเมตร หรือตามรูปแบบ ยกเวนรอยตอท่ีใชเลื่อยตอนที่มนนั้นจะตองมีรัศมี

ถูกตองตอเนื่องกันไปตลอดของความยาวของผิวที่เรียบแนนดวยมอรตาร การเลื่อนเครื่องมือในขณะที่แตงจะตอง

ไมกระทบกระเทือนตอผิวหนาของแผนพื้นคอนกรีตนั้นเกินสมควร โดยรอยที่ทําข้ึนตองเรียบ กวางไมเกิน 3 

มิลลิเมตร และลึกไมเกิน 10 มิลลิเมตร 

รอยตอทุกรอยใหวัดสอบดวยบรรทัดตรงกอนที่คอนกรีตนั้นจะ

แข็งตัว และใหทําการแกไขถาขอบขางหนึ่งของรอยตอสูงกวาอีกขางหนึ่ง หรือถารอยตอสูงหรือต่ํากวาแผนพื้น

คอนกรีตที่อยูขางเดียวรอยตอนั้น 

(7) การบม หลังจากกวาดและแตงคอนกรีตเสร็จแลวใหรีบบม

คอนกรีตดวยวิธีการอยางหนึ่งอยางใดตามที่ผูควบคุมงานเห็นสมควร 

ในการบมคอนกรีตใหคลุมผิวพื้นคอนกรีตใหเต็มผิวหนาดวยวัสดุ

ที่ใชคลุมในการบมคอนกรีต ถาปรากฎวาสวนใดหลุดออกหรือสูญหายไปในระหวางระยะเวลาที่บม จะตองรีบใส

ปดใหใหมโดยทนัท ีระหวางระยะเวลาที่บมหามปลอยผิวหนาของแผนพ้ืนคอนกรีตทิ้งไวโดยไมมีสิ่งใดปกคลุม 

ในกรณีที่ยังมีน้ําไมเพียงพอสําหรับการบมหรือวัสดุท่ีใชคลุมใน

การบมคอนกรีตไวที่หนางานไมเพียงพอก็ใหหยุดงานคอนกรีตไวกอน 

ในกรณีที่ปดคลุมผิวหนาของแผนพ้ืนคอนกรีตดวยกระสอบ 2 

ชั้น จะใชกระสอบปดคลุมไวตลอดเวลาอยางนอย 7 ชั่วโมง ตลอดระยะเวลา 7 ชั่วโมงดังกลาวนี้ ใชน้ําฉีดกระสอบ

ใหเปยกชื้นติดตอกันไป หามใชน้ําเค็มหรือน้ํากรอยบมคอนกรีต อาจจะใชวิธีขังน้ําไวบนแผนพื้นคอนกรีตโดยตลอด 

7 ชั้วโมงแทนก็ได 
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ในกรณีที่ใชสารเหลวบมคอนกรีตเคลือบผิวคอนกรีต หากสาร

เหลวบมคอนกรีตเคลือบเหล็กยึดกอนจะเทคอนกรีตประกบอีกขางหนึ่ง จะตองทําความสะอาดเหล็กยึดใหสาร

เหลวบมคอนกรีตออกจากเหล็กยึดใหหมดมิฉะนั้นเหล็กยึดอาจจะเสียคุณสมบัติการยึดเหนี่ยวได 

(8) การรื้อแบบ หามรื้อแบบออกหลังจากเทคอนกรีตเสร็จเรียบรอย

แลว เปนเวลาไมนอยกวา 12 ชั่วโมง การรื้อแบบจะตองระมัดระวังมิใหเกิดการเสียหายตอแผนพื้นคอนกรีตนั้น 

เม่ือรื้อแบบออกแลวถาพบวาคอนกรีตตอนใดผิวหนาเปนรูพรุนเล็กนอยก็ใหแตงใหเรียบโดยใชมอรตาร ซึ่งมี

สวนผสมปูนซีเมนต 1 สวนและทราย 2 สวน โดยน้ําหนัก ถาผูควบคุมงานพิจารณาเห็นวาคอนกรีตตอนใดมีรูพรุน

มากเกินสมควร ใหถือวาแผนคอนกรีตตอนนั้นใชไมได ผูรับจางจะตองรื้อออกแลวหลอใหใหม สวนที่รื้อออกนี้ตอง

เต็มความหนาและความกวางของแผนพื้นคอนกรีตนั้น โดยใหมีรอยตอกอสรางตามขวางตามรูปแบบ คาใชจายใน

การนี้ผูรับจางตองเปนผูรับผิดชอบเองท้ังสิ้น 

(9) การปองกันแผนพ้ืนคอนกรีต ผูรับจางจะตองจัดทํา ติดตั้ง และ

บํารุงรักษาแผงก้ันและจัดใหมีคนเฝาใหสัญญาณมิใหยวดยานตาง ๆ ผานไปบนแผนพ้ืนคอนกรีตที่หลอเสร็จใหมๆ 

จนกวาแผนพ้ืนคอนกรีตจะมีอายุครบและรับน้ําหนักการจราจรได การตั้งแผงกั้นเหลานี้จะตองใหเปนไปตามแบบ

มาตรฐานการติดตั้งปายจราจรระหวางกอสราง ในกรณีที่จําเปนตองเปดการจราจรใหแลนทับแผนพ้ืนคอนกรีต 

ผูรับจางจะตองจัดสรางที่ขามที่เหมาะสมและตองมีความมั่นคง แข็งแรง สําหรับใหยวดยานแลนขามไดโดยผู

รับจางออกคาใชจายเองทั้งสิ้น ในกรณทีี่ชองทางซึ่งเปดใหการจราจรผานไดอยูติดกับแผนพ้ืนคอนกรีตหรือชองทาง

ที่กําลังเทคอนกรีต ผูรับจางจะตองจัดหา ติดตั้งรั้วก้ันชั่วคราวท่ีมั่นคงแข็งแรงเปนแนวแบงแยกชองทางดังกลาว 

และจะตองดูแลรักษารั้วกั้นนั้นจนกวาจะเปดการจราจรไดแลวจึงรื้อออก ผูรับจางจะตองจัดทําแผนดําเนินการ

กอสรางใหเปนไปโดยมิใหกีดขวางชองทางที่เปดการจราจรอยู แผนพื้นคอนกรีตตอนใดชํารุดเสียหาย อัน

เนื่องมาจากการจราจรหรือดวยเหตุอ่ืนใด ผูรับจางจะตองซอมแซมหรือทุบทิ้งแลวหลอคอนกรีตใหใหมตามที่ผู

ควบคุมงานเห็นสมควร โดยผูรับจางเปนผูออกคาใชจายทั้งสิ้น วิธีการซอมผูควบคุมงานจะเปนผูกําหนด 

(10) การยาแนวรอยตอ 

 การเตรียมรอยตอ กอนจะทําการลงวัสดุยารอยตอ รอยตอ

จะตองแหงปราศจากฝุน กรวด ทราย และจะตองขัดซีเมนตสวนท่ีเกินออกจากผนังรอยตอใหหมด และเปาดวยลม

แรงที่แหง เพ่ือใหวัสดุยารอยตอติดกับผนังรอยตออยางแนนหนาโดยไมมีชองวาง 

 การทาแนวรอยตอดวยวัสดุทารอยตอ กอนที่จะลงวัสดุยา

รอยตอจะตองทาผนังรอยตอดวยวัสดุทารอยตอที่เหมาะสมกับวัสดุยารอยตอที่จะใช การทาวัสดุทารอยตอสามารถ

กระทําไดโดยใชแปรง หรือจะใชเครื่องพนก็ได กอนท่ีจะหยอดวัสดุยารอยตอจะตองรอใหวัสดุทารอยตอแหงสนิท

เสียกอน 

 การใหความรอนวัสดุยารอยตอ ถังท่ีจะใชตมวัสดุยารอยตอ

จะตองเปนถัง 2 ชั้น โดยมีน้ํามันหรีอของเหลวอื่นใดเปนตัวกลางระหวางชั้น - เพ่ือใหอุณหภูมิของวัสดุยารอยตอ
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สม่ําเสมอโดยทั่วกัน ถังตมวัสดุยารอยตอจะตองมีเทอรโมมิเตอรติดไวเพ่ือตรวจสอบอุณหภูมิทั้งขณะตมและ 

ขณะหยอด 

 การทําใหวัสดุยารอยตอหลอมละลายจะตองคอยๆ ทําโดยใน

ระยะแรกจะตองตัดวัสดุยารอยตอที่อยูในสภาพแข็งใหเปนชิ้นเล็กๆ ดวยใบมีดท่ีรอนหรือมีดที่คมและถูดวย

พาราฟน หลังจากนั้น เอาวัสดุยารอยตอที่ตัดเปนชิ้นเล็กๆ บางสวนลงไปหลอมละลายในถังตมพรอมทั้งกวนอยู

ตลอดเวลา และในขณะเดียวกันก็คอย ๆใสวัสดุยารอยตอที่ตัดเปนชิ้นเล็กๆ สวนที่เหลือลงไปในถังตมทีละนอย 

พรอมทั้งกวนไปดวย เมื่อวัสดุยารอยตอหลอมละลายและและมีอุณหภูมิที่จะหยอดไดก็ใหหยอดลงไปในรอยตอ

ทันที ควรระมัดระวังอยาใหอุณหภูมิของวัสดุยารอยตอสูงเกินไปเพราะจะทําใหวัสดุยารอยตอเสื่อมคุณภาพ 

 การหยอดวัสดุยารอยตอ อุณหภูมิในขณะที่หยอดวัสดุยา

รอยตอใหเปนไปตามคําแนะนําของบริษัทผูผลิตวัสดุหยอดรอยตอนั้นๆ การหยอดวัสดุยารอยตอจากถังตมให

กระทําใหเสร็จโดยเร็ว กอนเริ่มงานหยอดใหมในแตละครั้ง จะตองเผาหัวสําหรับหยอดใหรอน เพ่ือละลายวัสดุเกา

ที่เกาะติดอยูออกใหหมด 

 การหลอมละลายช้ําวัสดุยารอยตอซึ่งไดนําไปหลอมละลาย

แลวปลอยใหเย็นจนแข็งตัวจะเอามาหลอมละลายใหมเพื่อใชงานตอไปอีกไมได วัสดุยารอยตอถาหลอมละลายแลว

ใชไมหมดจะตองเอาออกทิ้งไป 

 ระดับของการหยอด ควรหยอดวัสดุยารอยตอใหต่ํากวาขอบ

ของรอยตอเล็กนอยเพ่ือปองกันไมใหวัสดุยารอยตอทะลักลนขึ้นมาบนผิวคอนกรีตหลังจากเปดการจราจรแลว 

(11) การเปดการจราจร หามเปดการจราจรบนแผนพ้ืนคอนกรีตที่

สรางเสร็จจนกวาจะมีอายุครบ 14 วัน แตในกรณีจําเปน เชน บริเวณทางแยกและทางเชื่อม เปนตน อาจยอมให

เปดการจราจรไดถาผลการทดสอบความตานแรงของแทงตัวอยางคอนกรีตไมต่ํากวาที่กําหนดในรูปแบบหรือ

รายการกอสราง การเปดการจราจรจะกระทําได เมื่อไดหยอดวัสดุยารอยตอเรียบรอยและไดรับอนุญาตจาก       ผู

ควบคุมงานแลว 

 ในกรณีแบบกอสรางที่มีผิวไหลทาง ใหกอสรางผิวไหลทางให

เสร็จเรียบรอยกอนเปดการจราจร หากจําเปนตองเปดการจราจร จะตองทําการปองกันขอบผิวทางคอนกรีตไมให

เกิดการแตกหัก บิ่น จากการจราจร และหามกองวัสดุที่ใชทําไหลทางไวบนผิวคอนกรีต 

2.4.4.3 การตรวจสอบความคลาดเคล่ือนของผิวคอนกรีต 

เมื่อคอนกรีตแข็งตัวแลวใหวัดสอบผิวหนาคอนกรีตทั้งหมด โดยเฉพาะที่รอยตอนั้น

ดวยบรรทัดตรงยาว 3.00 เมตร การวัดใหวัดติดตอกันไปโดยเลื่อนบรรทัดไปทีละ 1.50 เมตร และมีระยะเหลื่อม

กัน 1.50 เมตร ถาผิวหนาตอนใดเม่ือวัดสอบในทิศทางตามยาวปรากฎวาไมสม่ําเสมอหรือหางจากขอบบรรทัดที่วัด

สอบเกิน 3.5 มิลลิเมตร แตไมเกิน 7 มิลลิเมตร ก็ใหทําเครื่องหมายไว และใชเครื่องฝนคอนกรีตที่ไดรับความ

เห็นชอบจากผูควบคุมงานแลวฝนออกใหต่ําลงจนกระทั้งความไมสม่ําเสมอนั้นเหลือไมเกิน 3.5 มิลลิเมตร 
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ถาผิวหนาของพ้ืนคอนกรีตตอนใดไมสม่ําเสมอ หรือหางจากขอบบรรทัดที่วัดสอบ

เกินกวา 7 มิลลิเมตร ผูรับจางจะตองรื้อแผนคอนกรีตนั้นออก แลวหลอคอนกรีตใหมโดยใหมีรอยตอกอสรางตาม

ขวางตามรูปแบบ คาใชจายในการนี้ ผูรับจางตองเปนผูรับผิดชอบเองทั้งสิ้น 

2.4.5 งานรื้อและปรับเสริมชั้นทางเดิมและกอสรางใหม (RECONSTRUCTION OF EXISTING 

PAVEMENT) 

งานรื้อและปรับเสริมชั้นทางเดิมและกอสรางใหม หมายถึง การรื้อหรือการปรับเสริมชั้นทาง

เดิม เชน ชั้นคันทาง พ้ืนทาง พ้ืนทาง ผิวทาง ฯลฯ และการคัดเลือกวัสดุทีใ่ชไมได หรือวัสดุไมตองการออก แลวทํา

การคลุกเคลาเกลี่ยแตง และบดทับใหไดแนวระดับ รูปราง และความแนนตามรูปแบบกําหนด 

2.4.5.1 วิธีการกอสราง 

ใหทําการรื้อชั้นทางเดิมออกจนถึงระดับความลึกอยางนอย 100 มิลลิเมตร หรือ

ตามที่รูปแบบกําหนด ตลอดความกวางของชั้นทางนั้นหรือตามที่กําหนด และในระหวางการรื้อชั้นทางเดิม จะตอง

ระมัดระวังไมใหเกิดความเสียหายตอโครงสรางทาง และสาธารณูปโภคอ่ืนๆ แลวจึงทาการบดยอยวัสดุที่รื้อออก 

พรอมท้ังคดัเลือกวัสดุที่ไมมีคุณสมบัติวัสดุในชั้นนั้นๆ ออกใหหมดและนําวัสดุที่มีคณุสมบัติในชั้นนั้นๆ มาคลุกเคลา

เสรมิปรับระดับ และใหเปนเนื้อเดียวกันแลวทําการบดทับใหใดรูบราง ราบเรียบและความแนนตามที่กําหนด 

ในกรณีจําเปนซึ่งไมอาจดําเนินการตามที่กลาวขางตนได ผูรับจางอาจดําเนินการ

เปนอยางอ่ืน ใดยจะตองยื่นรายละเอียดวิธีการทํางาน เพื่อขอรับความเห็นชอบจากผูควบคุมงานเปนลายลักษณ

อักษรกอนดําเนินการตามรายการกอสรางกําหนดตอไป 

2.4.6 งานทอระบายน้ํา 

งานทอระบายน้ํา หมายถึง การวางทอระบายน้ําเพ่ือวัตถุประสงคระบายน้ําทิ้ง น้ําฝนและ

ระบบระบายน้ํา รวมทั้งประเภทหลอในที่ และประเภทหลอสําเร็จรูปจากโรงงานมาวางเรียงกัน หรือดันเรียงกันให

ไดแนวระดับ ตามที่กําหนดในรูปแบบหรือรายการกอสราง โดยรวมถึงการบรรจบทอระบายน้ําเดิมเขากับระบบทอ

ระบายน้ําใหม 

2.4.6.1 วิธีการกอสราง 

2.4.6.1.1 การขุดดินเพ่ือการวางทอ 

(1) กอนดําเนินการกอสราง ผูรับจางจะตองตรวจสอบแนว คาระดับ ตําแหนง    

บอพัก จุดที่จะขุดดินเพื่อวางทอระบายน้ํา และจัดทําแผนผังแสดงรายละเอียดดังกลาวขางตน ใหผูควบคุมงาน

พิจารณาเห็นชอบกอน 

(2) ใหผูรับจางทําการบดทับคันทางใหเสร็จเรียบรอยแลว จึงขุดดินตรงที่จะวางทอ

ใหไดความกวางความลาดชันตามรูปแบบและรายการกอสรางกําหนด 

(3) การขุดดินใหใชเครื่องจักรและเครื่องมือที่เหมาะสม หรือแรงงานคนโดยตอง

ระมัดระวังไมใหเกิดอันตราย และไมสรางความเดอืดรอนใหแกประชาชนและระบบสาธารณูปโภคที่มีอยูเดิม 

2.4.6.1.2 การวางทอระบายน้ํา 
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(1) เมื่อขุดดินจนไดระดับแลว จะตองปรับพื้นที่ขุดใหเรียบ และทําชั้นรองพ้ืนทอ 

(BEDDING) โดยใชวัสดุที่กําหนดใหในรูปแบบแลว ใหผูรับจางแจงผูควบคุมงานตรวจสอบแนว และคาระดับกอน 

แลวจึงทําการวางทอได ในกรณีที่เปนทอชนิดที่ไมมีเสาเข็มรองรับ หากขุดถึงระดับที่ตองการแลวปรากฎวาดินเดิม

เปนดินออนหรือดินเลน ผูรบัจางจะตองขุดท้ิงจนถึงดินแข็ง แลวใสทรายถมหรือหินคลุกแทน แลวทําการบดทับให

แนนเสียกอนที่จะทําชั้นรองพ้ืนทอได และหากเปนดินออน หรือดินเลนลึกใหรีบรายงานผูควบคุมงานทราบเพื่อ

พิจารณาแกไขตอไป 

(2) ในการวางทอ ใหนําทอวางเขาที่ดวยเครื่องจักรหรือเครื่องมือที่เหมาะสม โดย

สวมปลายทอสองขางเขาดวยกันใหสนิท หามใชวิธีกลิ้งทอในรองดินที่ขุดโดยตรง เพราะอาจจะเกิดการกระทบ

กระแทกทําใหสวนตางๆ ของทอเกิดการเสียหายได 

(3) ในการวางทอใหวางจากระดับต่ําไปหาระดับสูง โดยหันปลายดานที่เปนปาก

ระฆังหรือปลายดานที่เปนลิ้นรางไปในทางสวนกับทิศทางน้ําไหล 

(4) รอยตอของทอแตละทอนจะตองสนิทไมเกิดการรั่วไหลของน้ํา สําหรับทอปาก

ระฆังใหตอเชื่อมดวยแหวนยางชนิด O-RING หรือชนิด ROLL-ON ซึ่งอาจมีรูปรางของหนาดัดแตกตางกันไปตามที่

รูปแบบกําหนดไมปริแตกชํารุดหรือเนาเปอย สามารถสวมเขากับขอตอของทอระบายน้ําไดอยางเหมาะสม สําหรับ

รอยตอของทอชนิดปากลิ้นรางใหยาแนวรอยตอดวยปูนทรายหรือตามรูปแบบกําหนด 

2.4.6.1.3 การถมและการบดทับภายหลังการวางทอ 

(1) ทอที่สรางในผิวทางใหถมและบดทับขางทอและหลังทอดวยทรายถม ซึ่งสะอาด

และมีคุณสมบัติตามที่กําหนดไว การบดทับใหไขวิธีการที่เหมาะสมและจะตองใหไดความแนนของการบดอัดไมต่ํา

กวา 95% ของความแนนแหงสูงสุดท่ีไดจากวิธีการทดลอง COMPACTION TEST แบบมาตรฐาน (AASHTO T99) 

การถมและบดทับนี้ใหกระทําเปนชั้น ๆ แตละชั้นหนาไมเกิน 150 มิลลิเมตร จนถึงระดับที่สรางโครงสรางทางชั้น

ถัดไป 

(2) หากระดับหลังทอที่วางเสร็จแลวมีระดับสูงไมอาจดําเนินการตามขอ (1) ได 

ผูรับจางจะตองบดทับใหใดความแนนของการบดทับไมนอยกวามาตรฐานของการบดทับในชั้นทางนั้นๆ 
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ภาค 3 บทกําหนดสําหรับกอสรางงานวางประปา 

3. งานกอสรางวางทอประปา 

3.1 มาตรฐานคุณภาพทอและอปุกรณทอ 

3.1.1 ทอเหล็กอาบสังกะส ี(Galvanized Steel Pipe) 

ทอเหล็กกลาอาบสังกะสีจะตองมีคุณสมบัติตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก. 277 

“ทอเหล็กอาบสังกะสี” ขนาดและมิติของทอใหเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก. 276           

“ทอเหล็กกลา” 

ทอตองมีความยาวทอนละ 6 เมตร ใหตอบรรจบกันแบบเกลียวหรือหนาจานเกลียวหรือหนา

จานทอเหล็กกลาอาบสังกะสีตองมีกําลังตานทานแรงดึงไมนอยกวา 330 เมกะพาสคัล (3,300 กิโลกรัมตอตาราง

เซนติเมตร) 

3.1.1.1 ขอตอและอุปกรณทอ 

(1) ขอตอสําหรับทอเหล็กกลาอาบสังกะสี ตองเปนชนิดตอดวยเกลียว โดยใหมี

คุณสมบัติและความแข็งแรงเชนเดียวกับตัวทอ ตองจัดให มีขอตอ 1 ตัว ตอทอ 1 ทอน 

(2) เกลียวทอเหล็กกลาอาบสังกะสีตอง มีคุณสมบัติตามมาตรฐาน มอก.281 

(3) การตอขอตอเกลียว กําหนดใหพันดวยเทปพันเกลียว 

(4) อุปกรณทอเหล็กกลาอาบสังกะสี ตองเปนไปตามมาตรฐาน มอก.249 “ขอตอทอ

เหล็กหลออบเหนียวตอดวยเกลียว” 

3.1.2 ทอเหล็ก (Steel Pipe) 

3.1.2.1 ทอ 

ทอเหล็กจะตองมีคุณสมบัติตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก. 427     

“ทอเหล็กกลาเชื่อมดวยไฟฟาสําหรับสงน้ํา” ชั้นคุณภาพ ข หรือ ค สําหรับทอเหล็กขนาดเสนผานศูนยกลาง    

เล็กกวา 400 มิลลิเมตร หากไมกําหนดเปนอยางอ่ืนใหใชความยาวไมเกินทอนละ 9.00 เมตร และทอเหล็กที่มี

ขนาดเสนผานศูนยกลางตั้งแต 400 มิลลิเมตร ขึ้นไป ใหใชความยาวไมเกินทอนละ 12.00 เมตร ทอเหล็กตองมี

คุณสมบตัทินแรงดันใชงานไดไมนอยกวา 1.0 เมกะพาสคลั (10 กิโลกรัมตอตารางเซนติเมตร) 

3.1.2.2 ขอตอ 

3.1.2.2.1 ขอตอแบบ (Mechanical Coupling) 

(1) ขอตอแบบเชิงกล (Mechanical Couplings) เม่ือประกอบเชากับทอ

ตองทนความดันน้ําไดไมนอยกวา 2.0 เมกะพาสคัล (20 กิโลกรัมตอตารางเซนติเมตร) เปนเวลาไมนอยกวา 5 นาที 

โดยไมมีการรั่วซึม ขอตอตองมีแหวนใน (Sleeve) เปนแบบทรงกลม (Spherical Sleeve) หรือเทียบเทา 

(2) ขอตอแบบเชิงกล (Mechanical Couplings) ตองทําดวยเหล็กกลาที่

มีชั้นคุณภาพเดียวกับเหล็กกลาที่ใชในการผลิตทอเหล็กกลา 
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(3) สลักเกลียวและแปนเกลียว นอกจากระบุเปนอยางอื่นแลว สลักเกลียว

และแปนเกลียวจะตองเปนไปตาม มอก.171 ชั้นคุณภาพ 4.6 และเคลือบดวยสังกะสีจุมรอน 

3.1.2.2.2 ขอตอแบบยึดรั้ง (Restrained Joint) 

ตองใชตัวหนอน (Harness Lugs) ที่ทําดวยเหล็กกลาท่ีมีชั้นคุณภาพ

เดียวกับเหล็กกลาที่ใชในการผลิตทอเหล็กกลาและตองใชสลักเกลียวปลอยสองขาง (Tie Rods) ที่มีคุณสมบัติตาม

มาตรฐานASTM A193 ชั้นคุณภาพไมตํ่ากวา B7 หรือเทียบเทา และแปนเกลียวตองมีคุณสมบัติตามมาตรฐาน 

ASTM A194 ชั้นคุณภาพไมตํ่ากวา 2H และตองชุบสังกะสีโดยวิธีจุมรอน 

3.1.2.2.3 ขอตอแบบหนาจาน (Flanged Joints) 

ตองใชหนาจานที่ทําดวยเหล็กกลาที่มีชั้นคุณภาพเดียวกับเหล็กกลาที่

ใชในการผลิตทอขนาดและมิติใหเปนไปตามแบบมาตรฐาน สลักเกลียวและแปนเกลียวสําหรับหนาจานตองเปน

แบบหัวหกเหลี่ยม คณุสมบัติเปนไปตาม มอก.171 ชั้นคุณภาพ 4.6 และเคลือบดวยสังกะสีจุมรอน 

3.1.2.3 อุปกรณทอ 

3.1.2.3.1 อุปกรณทอขนาดเสนผานศูนยกลาง 400 มิลลิเมตร หรือเล็กกวา ใหใช

อุปกรณทอเหล็กหลอเทาที่มีคณุสมบัติตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก. 918 หรืออุปกรณทอเหล็กหลอ

แกรไฟตกลมตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก. 2253 “ขอตอเหล็กหลอแกรไฟตกลมสําหรับทอสงนา

ชนิดทนความดัน” 

3.1.2.3.2 อุปกรณทอขนาดเสนผานศูนยกลางใหญกวา 400 มิลลิเมตร ใหใช

อุปกรณทอเหล็กเหนียวตามรูปแบบ(ตองผลิตจากโรงงาน) หรืออุปกรณทอเหล็กหลอเทาที่มีคุณสมบัติตาม

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก. 918 หรืออุปกรณทอเหล็กหลอแกรไฟตกลม ที่มีคุณสมบัติตามมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.2253 ในกรณีที่มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมมิไดกําหนดไว ใหใชคุณสมบัติตาม

มาตรฐาน ISO, EN, DIN, JIS หรือมาตรฐานอ่ืนเทียบเทา 

กรณีที่ทอหรืออุปกรณทอฝงในคอนกรีตใหใชอุปกรณเหล็กเหนียว(ตองผลิตจาก

โรงงาน)หรือเหล็กหลอแกรไฟตกลมชนิดปกกลาง โดยมีความกวางของปกกลางมีความกวางไมนอยกวา 10 

เซนติเมตร โดยรอบ ความหนาของปกกลางไมนอยกวาความหนาผนังทอ (ทอบนดิน) ขนาดและมิติเปนไปตาม

แบบมาตรฐานงานกอสรางอุปกรณเหล็กเหนียวหรือเหล็กหลอแกรไฟตกลม (SD14B/019) 

เมื่ออุปกรณทอผานการทดสอบความดันน้ําแลว จะตองทําความสะอาดผิวภายนอก

และภายในจนปราศจากสนิมแลวเคลือบผิว ดังนี ้

3.1.2.3.2.1. การเคลือบผิวภายนอกอุปกรณทอ 

(1) ทอและอุปกรณทอ ชนิดใตดิน ใหเคลือบผิวภายนอกดวยวิธีการ

ใดวิธีการหนึ่งตามที่กําหนด 

(2) ทอและอุปกรณทอ ชนิดบนดิน ใหเคลือบผิวภายนอกตามที่

กําหนด 
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(3) การเคลือบผิวภายในอุปกรณทอ ใหเปนไปตามที่กําหนด 

3.1.2.4 ประเก็นยางและแหวนยาง 

ปะเก็นยางตองหามาพรอมอุปกรณทอครบชุด ตองผลิตใหม คุณสมบัติจะตองมี

ขนาดและมิติเปนไปตามรูปแบบ หากมิไดระบุเปนอยางอ่ืนใหใชยางสังเคราะห EPDM คุณสมบัติเปนไปตาม      

BS 2494 type W ความแข็ง 56- 65 IRHD หรือตาม JIS K 6353 class III ความแข็ง 60 +/- 5  IRHD 

แหวนยางกันซึม ตองผลิตใหม และจะตองหามาพรอมขอตอครบชุด หากมิไดระบุ

เปนอยางอ่ืนใหใชยางสังเคราะหที่สามารถใชรวมกับอุปกรณทอตามที่กําหนดใน มอก. 918 หรือ มอก.2253 หรือ

ตามที่ผูควบคุมงานกําหนด 

3.1.2.5 การเคลือบผิว 

3.1.2.5.1 การเคลือบผิวภายใน 

นอกจากจะกําหนดเปนอยางอื่น ทอและอุปกรณทอใหเคลือบดวย

วิธีการใดวิธีการหนึ่งดังตอไปนี ้

(1) สําหรับทอเหล็กขนาดเสนผานศูนยกลาง 300 มิลลิเมตร หรือเล็กกวา

ใหเคลือบดวย Cement mortar ตามมาตรฐานของ AWWA C205 “Cement mortar Protective Lining and 

Coating for Steel Water Pipe-4 In. and Larger-Shop Applied” และทาดวย Bituminous กันซึมที่ไมเปน

พิษตามมาตรฐาน AWWA C104 “Cement mortar for Ductile Iron and Gray Iron Pipe and Fitting for 

Water Service” สารเคลือบภายในจะตองไมมีสวนผสมของสารท่ีละลายน้ํา หรือที่ทําใหประปามีรส กลิ่น และสี 

โดยความหนาของ Cement mortar เคลือบภายในทอตองเปนไปตามที่กําหนดในตารางดานลาง หรือสามารถ

เคลือบผิวภายในดวย Liquid Epoxy ตามที่กําหนด 

 

ตารางแสดงความหนาของ Cement motar เคลือบภายใน 

ขนาดระบ ุ

(มม.) 

เสนผาน

ศูนยกลาง

ภายนอก (มม.) 

ความหนาผนังทอกอน

เคลือบ  (มม.) 

น้ําหนักทอกอนเคลือบ 

โดยประมาณ (กก./ม.) 

ความหนาของ 

Cement motar 

เคลือบภายใน 

(มม.) 

ทอใตดินและ 

ทอปลอก 
ทอบนดิน 

ทอใตดินและ 

ทอปลอก 
ทอบนดิน 

100 114.3 2.70-0.25 4.50-0.25 7.43 12.19 6+2,-1 

150 168.3 3.45-0.25 5.50-0.25 12.67 19.93 6+2,-1 

200 219.1 4.50-0.25 6.00-0.25 23.82 31.53 6+2,-1 

250 273.0 4.80-0.25 6.00-0.25 31.75 39.51 6+2,-1 

300 323.9 6.00-0.25 6.00-0.25 47.04 47.04 6+2,-1 
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(2) ใหเคลือบผิวภายในดวย Liquid Epoxy ตองเปนสีอีพอกซีสําหรับ

เคลือบทอเหล็กกลาสงน้ําบริโภค ที่ไดรับ มอก.1048 (ชนิดไมมีสวนผสมของ Coal Tar) และใหปฏิบัติตาม

มาตรฐาน AWWA C210 "Liquid-Epoxy Coating System for The Interior and Exterior of Steel Water 

Pipe Line" กอนทําการเคลือบ ทอเหล็กจะตองไดรับการเตรียมผิวโดยการพนทรายเพ่ือใหผิวภายในทอปราศจาก

สนิมและสิ่งสกปรกอ่ืนๆ แลวจึงทําการเคลือบความหนารวมท้ังหมดของผิวเคลือบตองไมนอยกวา 406 ไมครอน 

และผิวชั้นนอกจะตองเปนสีฟา NO.RAL 5005 หรือตามที่ผูควบคุมงานกําหนด การเคลือบจะตองดําเนินการใน

โรงงานโดยวิธี Air Spray หรือ Airless Spray ตามกรรมวิธีของผูผลิตสารเคลือบ 

อุปกรณเหล็กเหนียวหรืออุปกรณเหล็กหลอเทาหรืออุปกรณเหล็กหลอ

แกรไฟตกลม ใหเคลือบผิวภายในเชนเดียวกับทอเหล็ก ความหนารวมของผิวเคลือบเมื่อแหงตองไมนอยกวา 200 

ไมครอนเฉดสีฟา RAL 5005 หรือตามที่ผูควบคุมงานกําหนด 

(3) ทอปลอกจะตองเคลือบผิวภายในและภายนอกของทอปลอก ให

เคลือบดวย Non-Bleeding Type Coal Tar - Epoxy ใหไดความหนาของผิวเคลือบเมื่อแหงไมนอยกวา 100 

ไมครอน และจะตองเปนสีเทาดําหรือสีอื่นตามผูควบคุมงานกําหนด การเคลือบจะตองดําเนินการในโรงงานโดยวิธี 

Air Spray หรือ Airless Spray ตามกรรมวิธีของผูผลิตสารเคลือบ 

3.1.2.5.2 การเคลือบผิวภายนอก 

3.1.2.5.2.1. ทอและอุปกรณทอชนิดวางใตดิน 

(1) เคลือบผิวภายนอกดวย Polyurethane (PU) ตามมาตรฐาน 

AWWA C222 การเคลือบผิวภายนอกของทอเหล็กและอุปกรณทอเหล็กชนิดวางใตดินดวย Polyurethane (PU) 

ตามมาตรฐาน AWWA C222 “Polyurethane Coatings for The Interior and Exterior of Steel Water 

Pipe and Fittings” ตามตาราง โดยการเคลือบผิวตองดําเนินการในโรงงานโดยทําความสะอาดผิวเหล็กเหนียว

ดวยการพน (Blast) จนผิวภายนอกปราศจากสนิมฝาสนิมและสิงสกปรกอ่ืนๆ และมีความสะอาดไดระดับ

มาตรฐาน SSPC-SP10, Sa 2.5 หรือ NACE No.2 ความขรุขระที่ผิวเหล็ก Surface Profile ตองไมนอยกวา 62.5 

ไมครอน 
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  ตารางแสดงการเคลือบผิวภายนอกดวย Polyurethane 

ลําดับ คุณสมบัติ เกณฑมาตรฐาน 

1 เฉดส ี เฉดสีฟา RAL5005 หรือตามที่กําหนด 

2 เนื้อสี Solid Content 100 % 

3 
ความหนาสีเม่ือแหง 

(Total Dry Thickness) 

ไนอยกวา 625 ไมครอน สําหรับทอเหล็ก และ 

ไมนอยกวา 200 ไมครอน สําหรับอุปกรณทอ 

4 
แรงยึดเกาะกับผิวเหล็ก ไมนอยกวา 105 ksc. 

(ที่อุณหภูมิผิวเหล็ก 25˚C ) 

5 ความแข็งของสีเม่ือแหง ไมนอยกวา 70 shore D 

6 
ทดสอบความสมบูรณของการเคลือบผิว 

(High Voltage Holiday test) 

ที่แรงดันไฟฟา 3000 โวลต 

(ตามมาตรฐาน NACE RP 0188-2006) 

หมายเหตุ 105 ksc. เมื่อทดสอบที่อุณหภูมิผิวเหล็ก 25°c สําหรับการทดสอบในสนามควรทดสอบที่

อุณหภูมิผิวเหล็กไมเกิน 40°c มีคาแรงยึดเกาะกับผิวเหล็ก (Adhesion) ระหวาง 80 - 90 ksc. สี Polyuretane 

สําหรับนี้าดื่มที่นํามาใช ตองมีเอกสารรับรองจากสถาบันทีเชื่อถือได และตองไดรับการอนุมัติจากผูควบคุมงาน 

 

(2) เคลือบผิวภายนอกดวย Coal-Tar 

การเคลือบผิวใหปฏิบัติตามมาตรฐาน AWWA C203 "Coal-Tar 

Protective Coatings and Linings for Steel Water Pipelines Enamel and Tape-Hot-Applied" โดยการ

เคลือบตองดําเนินการในโรงงาน ตามลําดับดังตอไปนี ้

1) Primer 

2) Coal-tar enamel หนา 2.4± 0.8 มิลลิเมตร 

3) พันดวย Coal-tar saturated asbestos felt (วิธีที่ 1 Coal 

tar enamel and bonded double asbestos-felt) หรือพันดวย glass-fiber mat (วิธีที่ 2 Coal tar enamel, 

glass-fiber mat and bonded asbestos-felt wrap or glass-fiber felt) 

4) Coal-tar enamel หนา 0.8 มิลลิเมตร 

5) พันดวย Coal-tar saturated asbestos felt (วิธีที่ 1 Coal 

tar enamel and bonded double asbestos-felt) หรือพันดวย glass-fiber mat (วิธีที่ 2 Coal tar enamel, 

glass fiber mat and bonded asbestos-felt wrap or glass-fiber felt) 

6) เคลือบดวย white wash หรือพันดวย Kraft paper ในกรณี

ที่เคลือบชั้นนอกสุดดวย glass fiber felt ผูขายหรือผูรับจางผลิตจะตองแสดงหลักฐานผลงานวางทอที่เคลือบ

ชั้นนอกสุดดวย glass-fiber felt สามารถใชงานไดอยางดีเปนเวลาไมนอยกวา 5 ป น้ํายารองพ้ืน (primer) จะตอง

เปนของผูผลิตรายเดียวกับ Coal tar enamel 
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3.1.2.5.2.2. ทอและอุปกรณทอชนิดวางเหนือพ้ืนดิน 

(1) เคลือบผิวภายนอกดวย acrylic aliphatic polyurethane 

ทอเหล็กเหนียวจะตองไดรับการพน (Blast) จนผิวภายในทอ

ปราศจากสนิม ฝาสนิม และสิ่งสกปรกตางๆ จนผิวทอมีความสะอาดไดระดับมาตรฐาน SSPC-SP10 (Steel 

Structures Painting Council) หรือ SA 2.5 แลวเคลือบดวย Mastic Epoxy polyamide paint เฉดสี เทา 

NO.RAL 7012 Basaltgrey หรือ Liquid Epoxy เฉดสีทา NO.RAL 5015 (Sky Blue) หรือตามที่ไดรับเห็นชอบ

จากผูควบคุมงาน ความหนาของการเคลือบเมื่อแหงจะตองไมนอยกวา 150 ไมครอนและทับหนาดวย acrylic 

aliphatic polyurethane เฉดสีฟา (Light blue) NO.NCS 2040B10G หรือ NO.RAL 5015 หรือตามที่ไดรับ

เห็นชอบจากผูควบคุมงาน ความหนาการเคลือบเม่ือแหงไมนอยกวา 60 ไมครอน การเคลือบจะตองดําเนินใน

โรงงานโดยวิธี Air Spray หรือ Airless Spray ตามการแนะนําของผูผลิตสี 

(2) เคลือบผิ วภายนอกด วย  Epoxy-resinous micaceous iron 

oxide (MIO) 

ทอเหล็กเหนียวจะตองไดรับการพน (Blast) จนผิวภายในทอ

ปราศจากสนิม ฝาสนิม และสิ่งสกปรกตางๆ จนผิวทอมีความสะอาดไดระดับมาตรฐาน SSPC-SP10 (Steel 

Structures Painting Council) แลวเคลือบดวย non-bleeding type coal-tar epoxy ความหนาของการ

เคลือบเมื่อแหงจะตองไมนอยกวา 150 ไมครอนและทับหนาEpoxy-resinous micaceous iron oxide (MIO) 

ความหนาการเคลือบเม่ือแหงไมนอยกวา 60 ไมครอน เฉดสีทา RAL 5015 หรือตามที่ไดรับเห็นชอบจากผูควบคุม

งาน การเคลือบจะตองดําเนินในโรงงานโดยวิธี Air Spray หรือ Airless Spray ตามการแนะนําของผูผลิตส ี

(3) เคลือบผิวภายนอกดวย Liquid Epoxy (เฉพาะอุปกรณทอ) 

ใหปฏิบัติตามมาตรฐาน AWWA C210 “Liquid-Epoxy Coating 

Systems for the Interior and Exterior of Steel Water Pipelines" ใหไดความหนาของผิวเคลือบเมื่อแหงไม

นอยกวา 406 ไมครอน และตองเปนสีฟา (RAL 5015) หรือสีอ่ืนตามที่ไดรับเห็นชอบจากผูควบคุมงาน  กําหนด

ตามตารางดานลาง โดยการเคลือบผิวตองดําเนินการในโรงงานโดยทําความสะอาดผิวเหล็กเหนียวดวยการพน 

(Blast) จนผิวภายนอกปราศจาสนิมฝาสนิมและสิ่งสกปรกอ่ืนๆ และมีความสะอาดไดระดับมาตรฐาน SSPC-SP10, 

NACE No.2 1 หรือ Sa 2.5 (ISO 8501-1) ความขรุขระที่ผิวเหล็ก Surface Profile ตองอยูในระหวา 50 - 100 

ไมครอน 
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  ตารางแสดงการเคลือบผิวภายนอกดวย Liquid Epoxy 

ลําดับ คุณสมบัติ เกณฑมาตรฐาน 

1 เฉดส ี เฉดสีฟา RAL5005 หรือตามที่กําหนด 

2 เนื้อสี ไมนอยกวา 75% +/- 2% 

3 
ความหนาสีเม่ือแหง 

(Total Dry Thickness) 

ไนอยกวา 406 ไมครอน 

4 
แรงยึดเกาะกับผิวเหล็ก ไมนอยกวา 5,515 kPa 

(ที่อุณหภูมิผิวเหล็ก 25˚C ) 

5 ความแข็งของสีเม่ือแหง ไมนอยกวา 70 shore D 

6 
ทดสอบความสมบูรณของการเคลือบผิว 

(High Voltage Holiday test) 

ที่แรงดันไฟฟา 2,500 โวลต (DFT 400-500 um.) 

(ตามมาตรฐาน NACE RP 0188-2006) 

7 
การทดสอบแบบจุม ตองไมพองหรือหลุดลอนออกจากผิวแผนเหล็กหรือ

ระหวางสีรองพ้ืนกับสีทับหนา 

8 คาการแตกตัวแคโทดิก ไมเกิน 9.53 mm. radius 

 

3.1.2.5.2.3. ทอปลอก 

ทอปลอกจะตองเคลือบผิวภายในและภายนอกของทอ

ปลอก ใหเคลือบดวย Non-Bleeding Type Coal Tar - Epoxy ใหไดความหนาของผิวเคลือบเม่ือแหงไมนอยกวา 

100 ไมครอน และจะตองเปนสีเทาดําหรือสีอ่ืนตามที่ผูควบคุมงานกําหนด ระบุการเคลือบจะตองดําเนินการใน

โรงงานโดยวิธี Air Spray หรือ Airless Spray ตามกรรมวิธีของผูผลิตสารเคลือบ 

3.1.2.5.2.4. การเคลือบปลายทอ 

ปลายทอใตดินและอุปกรณทอใตดิน กรณีประกอบ 

Mechanical Coupling หรือหนาจานและปลายทอบริเวณปากระฆังสําหรับตอบรรจบโดยการเชื่อม จะตอง

เคลือบดวย Liquid Epoxy ชนิดไมมีสวนผสมของ Coal Tar ตามมาตรฐาน AWWA C210 ใหไดความหนาของผิว

เคลือบเมื่อแหง ไมนอยกวา 100 ไมครอน และจะตองเปนเฉดสีเดียวกับทอหรือสีอ่ืนตามที่ระบุ 

3.1.3 ทอเอชดพีอีี (HDPE) 

3.1.3.1 ทอ 

ทอเอชดีพีอี (HDPE) จะตองทําจาก พอลิเอทิลีนคอมพาวนดสําหรับผลิตทอนาดื่ม 

ที่มีชั้นคุณภาพ (PE) ไมดอยกวา มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก. 2559 โดยพอลิเอทิสีนคอมพาวนดที่ใชใน

การผลิตทอตองเปนพอลิเอทิลีนคอมพาวนดํใหม (Virgin Compound) เทานั้น ไมเคยผานการทําผลิตภัณฑใดๆ 

หรือผ านการขึ้ นรูปมากอน และเมื่ อ ข้ึนรูป เปนทอเอชดี พีอีแลว  จะตองมีคุณสมบัติตามมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.982 "ทอพอลิเอทิลีนความหนาแนนสูง สําหรับใชเปนทอน้ําดื่ม" 
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3.1.3.2 ขอตอและอุปกรณทอ 

3.1.3.2.1 ขอตอและอุปกรณทอเอชดีพีอี 

ขอตอและอุปกรณทอเอชดีพีอีอุปกรณทอเอชดีพีอี เชน ขอโคง สาม

ทาง ขอลด ฯลฯ จะตองผลิตจากวัสดุมีคุณสมบัติเชนเดียวกับทอเอชดีพีอี และผลิตจากโรงงานเดียวกับผูผลิตทอ

เอชดีพีอี โดยคุณสมบัติ ขนาดและมิติ ตองเปนไปตาม มอก.2678 หรือ มาตรฐานอ่ืนเทียบเทา (พิจารณา มอก. 

เปนอันดับแรก) ซึ่งการผลิตตองใชวิธีการดังนี ้

- แบบหลอ (Injection Mold) ใชการหลอโดยวิธี Compression Mold 

หรือการหลอโดยใชวิธี Injection Mold หากใชการหลอแบบ Injection Mold จะอนุญาตใหใชได เมื่อมีการสุม

ตัวอยาง 10% มาตรวจสอบแลวไมพบวามีฟองอากาศภายในเนี้อวัสดุ 

- แบบประกอบจากภาคตัดตางๆ ของทอตรง (Fabricating From 

Straight Pipes) ซึ่งนํามาเชื่อมตอกันโดยวิธี Butt Fusion ความหนาของผนังอุปกรณทอจะตองไมนอยกวาความ

หนาของผนังทอเอชดีพีอีขนาดเดียวกัน ทอที่นํามาผลิตตองมีคณุสมบัติตาม มอก.982 

- การผลิตอุปกรณและขอตอรูปแบบอ่ืน ตองผลิตจากวัสดุมีคุณสมบัติ

เชนเดียวกับทอเอชดีพีอี โดยขนาดและมิติของขอตอและอุปกรณทอเอชดีพีอี ใหเปนไปตามมาตรฐาน มอก. หรือ 

ISO หรือ EN หรือ DIN 

- อุปกรณทอและขอตอใหใชความดันระบุ(PN)ของขอตอและอุปกรณ

ทอตาม “ตารางตารางสรุปความดันระบุ เอชดีพีอี และตัวคณูลด (Derating Factor)” ขอตอและอุปกรณทอเอชดี

พีอีจะตองผานการทดสอบความดันกอนนําไปติดตั้งใชงาน ขนาดและมิติของอุปกรณทอเอชดีพีอี ตองไดรับความ

เห็นชอบจากผูควบคุมงานกอน 

3.1.3.2.2 ขอตอและอุปกรณทอเหล็กหลอเทาหรือเหล็กหลอแกรไฟรกลม 

ขอตอและอุปกรณทอเหล็กหลอเทาแบบปลายหนาจาน ที่มีคุณสมบัติ

ตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมมอก.918 “อุปกรณและขอตอเหล็กหลอเทา สําหรับทอสงน้ํา ชนิดทนความ

ดันระบุ” ขอตอและอุปกรณทอเหล็กหลอแกรไฟตกลมแบบปลายหนาจานที่มีคุณสมบัติตามมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.2253 “ขอตอเหล็กหลอแกรไฟตกลมสําหรับทอสงน้ําชนิดทนความดันระบุ" สําหรับ

ขอตอและอุปกรณทอเอชดีพีอีที่ผลิตดวยเหล็กหลอเทาและเหล็กหลอแกรไฟตกลม เชน สามทาง ขอโคง เปนตน 

ตองทําแทนคอนกรืตยึดขอตอหรืออุปกรณทอตามรูปแบบ 

3.1.3.2.3 ขอตอและอุปกรณทอแบบ Electro Fusion 

การตอทอดวยขอตอแบบฟวชัน (fusion fiting) แบบ Electrofusion 

fiting ตองมีชั้นคุณภาพเดียวกับทอเอชดีพีอี โดยมีขนาดและมิติเปนไปตามมาตรฐาน มอก. 2678 หรือ IS04427-

3 หรือ EN12201-3 (ใหพิจารณามาตรฐานมอก.เปนอันดับแรก) สามารถใชเชื่อมตอสําหรับงานตอขยาย เชน สาม

ทาง Saddle สามทางลดงานซอมบํารุง เชน Coupler หรือ Repair หรืองานติดตั้งในพ้ืนที่แคบ หรืองานประสาน
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ทอใหมกับทอเดิมโดยไมตองหยุดจายน้ํา โดยขอตอและอุปกรณทอแบบ Electro Fusion สามารถใชกับทอตาง

โรงงานผูผลิตได 

3.2 มาตรฐานการวางทอ 

3.2.1 ขอกําหนดทั่วไป 

(1) ทอและอุปกรณที่ใชในการวางและติดตั้งทั้งหมดจะตองเปนของใหมไมเคยใชงานมากอน 

(2) การวางทอ การประกอบทอ การติดตั้งขอตอทอ การเตรียมสถานท่ี ใหปฏิบัติตาม

คําแนะนําของผูวาจางหรีอผูแทนผูวาจาง 

(3) ผูรับจางจะตองใชเครื่องมือที่เหมาะสมกับขนาดทอและอุปกรณตางๆ ในการตอทอ  

ผูรับจางจะตองตรวจทอและอุปกรณตางๆ วา ไมแตก รั่ว ชํารุดเสียหาย แลวจึงจะใชวางลงในรองดินได ทอหรีอ

อุปกรณที่แตกชํารุดหามใชในการวางทอ 

(4) ทอและอุปกรณทั้งหมด ผูรับจางจะตองทําความสะอาดภายในเสียกอนแลวจึงนําลงตอ

ในรองดิน 

(5) ปลายสุดของทอและอุปกรณตางๆ เม่ือเลิกหรือหยุดงานทุกครั้ง ผูรับจางจะตองอุดหรือ

ปดไวใหมิดชิดดวยวัสดุที่เหมาะสมเพ่ือปองกันผง เศษขยะ ดิน หรือสัตว ฯลฯ เขาไปในทอ โดยใหปฏิบัติตาม

คําแนะนําของผูวาจางหรีอผูแทนผูวาจาง 

(6) ปลายสุดของทอและอุปกรณชนิดตางๆ เชน สามทาง โคง ที่ติดตั้งในแนวทอทุกจุด 

(ยกเวนจุดท่ีวางลอยพนระดับพื้นดิน) ผูรับจางจะตองทําแทนยึดอุปกรณทอขนาดไมเล็กกวาที่กําหนดตามรูปแบบ 

แตในกรณีที่พ้ืนที่มีจํากัด ผูรับจางจะตองเทคอนกรีตเปนแทนสมอ (Anchorage) ขนาดเหมาะสมกับสภาพความ

ดันน้ําและสภาพพื้นที่ คาใชจายตางๆ ในการนี้เปนของผูรับจางทั้งสิ้น 

(7) จุดประสานของทอที่มีขนาดตางกันใหใชอุปกรณประเภทสามทางหริอลี่ทางลดชนิดที่มี

ตัวเรือนเทาเสนผานศนูยกลางของทอที่มีขนาดใหญที่สุด 

(8) ดินที่ขุดข้ึนจากรองดิน ผูรับจางจะตองกองไวขางรองดิน โดยมีระยะหางรองดินซึ่งดินจะ

ไมรวงหลนลงในรองดินได และไมเปนการกีดขวางการจราจร 

(9) หลังจากขุดรองดินจนไดความลึกตามที่กําหนดแลว หากพ้ืนรองดินที่ขุดเปนชั้นของดิน

ออน (Soft Soil)ไมสามารถรับน้ําหนักได ใหผูรับจางขุดลอกชั้นดินออนนั้นตอไปจนหมด แลวใชทรายหรือวัสดุอื่น

ที่เหมาะสมถมจนถึงระดับความลึกของรองดินที่กําหนด แลวรองพื้นรองดินดวยทรายบดอัดและเกลี่ยใหเรียบ

ตลอดความยาวเพ่ือใชเปนพ้ืนฐานรองทอ ความหนาของชั้นทรายท่ีรองพ้ืนจากทองทอจนถึงพื้นรองทอตองเปนไป

ตามที่กําหนดไวในรูปแบบการวางทอในรองดินและในกรณีที่ชั้นดินออนมีความลึกมากจนไมสามารถขุดลอกไดให

ผูรับจางเสนอผูควบคุมงานเพ่ือดําเนินการตอไป 

(10) เมื่อทําการตอทอเสร็จเรียบรอย ผูรับจางจะตองซอมผิวเคลือบขอตอ อุปกรณเหล็กหลอ

หรืออุปกรณเหล็กหลอแกรไฟตกลมตามคาํแนะนําของโรงงานผูผลิตแลวเสร็จครบทุกจุด จึงจะทาการกลบวัสดหุลัง
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ทอการกลบวัสดุหลังทอจะตองปฏิบัติตามที่กําหนดไวในรูปแบบงานวางทอในรองดิน และเวนใหเห็นขอตอและ

อุปกรณทุกชอง หลังจากนั้นใหทาการทดสอบความดันน้ําในเสนทอ 

(11) เม่ือไดทดสอบความดันน้ําแลวโดยไมปรากฏมีรอยรั่ว ทอและอุปกรณทอไมแตกหรีอ

ชํารุด จึงจะทําการกลบและบดอัดวัสดุหลังทอใหเรียบรอย ดินที่เหลือใหเฉลี่ยพูนไวบนรองดินทั้งหมดหรือนําไป

กองไว ตามที่ผูควบคุมงานกําหนดให หามใชขยะหรือมูลฝอยตางๆ ในการกลบรองดิน 

(12) ในการกลบทอ ผูรับจางจะตองอัดหรือกระทุงดินใหแนนและระมัดระวังมิใหเกิดอันตราย

กับทอที่วางไวแลว 

(13) กอนการรองพ้ืนชั้นวางทอจะตองปรับพื้นรองวางทอประปาใหเรียบปราศจากสิ่งปะปน

ตางๆ เชน เศษวัสดุ เศษคอนกรีต เปนตน 

(14) ดินท่ีขุดมาจากรองดินสามารถนํามาใชกลบรองทอประปา แตตองปราศจากอินทรียวัตถุ 

เชน เศษไม ใบไมหญา ขยะ และสิ่งปฏิกูลอื่นๆ เปนตน สําหรับกอนหิน หรือ กอนกรวดขนาดใหญ เศษคอนกรีต

จากการทุบผิวถนนที่อาจทําความเสียหายตอทอประปาไมใหนํามาใชเปนวัสดุกลบหลังทอ 

(15) ผูรับจางจะตองวางทอในแนวที่กําหนดให ดวยความลาดที่สม่ําเสมอกัน โดยหลีกเลี่ยง

การยกทอขึ้นหรือกดทอลงโดยกระทันหัน ยกเวน แนวทอที่วางผานบริเวณที่ระดับของพ้ืนที่เปลี่ยนแปลงโดย

กะทันหัน หรือแนวทอที่ตองวางผานสิ่งกีดขวางซึ่งไมสามารถหลีกเลี่ยงได เขน ตนไมใหญ หินหรือสิ่งกอสราง เชน 

ฐานราก อาคาร ทอประปาเดิม ทอระบายน้ํา ฯลฯ การวางทอในชวงนี้ควรวางใหมีความลาดที่เหมาะสม ดังนั้น 

ความลึกของทออาจเปลี่ยนแปลง เพ่ือหลีกเลี่ยงสิงกีดขวางดังกลาวตามความจําเปน 

(16) การวางทอตองใหไดแนวตรงและการเบี่ยงเบนแนวทอสําหรับขอตอแบบตางๆ อาจจะ

กระทําได แตตองไมเกินขอกําหนดของบริษัทผูผลิตทอหรือตามที่ผูควบคุมงานกําหนดให 

(17) แนวทอ จุดติดตั้งอุปกรณ เชน ประดูน้ํา ประดูระบายอากาศ ฯลฯ ตามกําหนดในผังแนว

ทออาจเปลี่ยนแปลงไดตามความเหมาะสม โดยผูรับจางจะตองปฏิบัติ ตามคําแนะนําของผูควบคุมงาน คาใชจาย

ในการนี้ถาเพ่ิมข้ึนเปนของผูรับจางทั้งสิ้น 

(18) ผูรับจางจะตองไมปลอยใหน้ําขังอยูในทองรอง ซึ่งจะทําใหดินขางๆ รองพังหรือยุบตัว

และไมสะดวกในการวางทอ ถามีน้ําขังอยูในทองรอง ซึ่งจะเปนสาเหตุใหภายในทอสกปรก ผูรับจางจะตองสูบน้ํา

หรือวิดน้ําออกจนแหง แลวจึงทําการตอทอหรอืติดตั้งอุปกรณตางๆ ได 

3.2.2 ทอเหล็ก 

3.2.2.1 กอนที่จะนําทอลงสูรองดิน จะตองตบแตงพ้ืนรองดินใหเรียบเสียกอน เวนแต

บริเวณที่เปนขอตอ และผูรับจางจะตองไมปลอยใหมีเครื่องจักรหรือวัสดุหนักๆไปกระแทกถูกทอไมวาภายในหรือ

ภายนอก 

3.2.2.2 การตอทอเหล็กเหนียวเขากับทอชนิดอ่ืน จะตองเปนไปตามที่ผูควบคุมงาน

กําหนดใหในขณะกอสราง 
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3.2.2.3 การยกทอหรือเคลื่อนยายทอและอุปกรณ ตองกระทําดวยความระมัดระวัง เพ่ือ

บองกันมิใหวัสดุที่ใชเคลือบภายนอกหรือวัสดุเคลือบภายในชํารุดเสียหาย อุปกรณท่ีใชในการยกทอ ไดแก ผาใบผืน

กวาง หามใชโซเปลือย ลวดสลิง ขอเก่ียวหรือแทงโลหะในการยกทอ และหามทิ้งหรือกลิ้งทอลงจากรถบรรทุก ใน

กรณีท่ีเกิดความเสียหาย ผูควบคุมงานจะพิจารณาใหนําไปใชหรือไมใหใช หรือใหนําไปซอมแซมตามมาตรฐานตาม

การเคลือบผิวทอชนิดนั้นๆ 

3.2.2.4 ในกรณทีี่จะตองตัดทอในสนามทั้งการตัดตรงและตัดเฉียง เชน การประกอบทอกับ

ขอตอ หนาจาน เปนตน จะตองกระทําโดยใชเครื่องเชื่อมแกสหรือเครื่องมือตัดทอที่เหมาะสม ซึ่งตองไดรับความ

เห็นชอบจากผูควบคุมงานเสียกอน รอยตัดจะตองเรียบเปนเสนตรงและตองไดฉากกับแกนของทอหรือตั้งไดฉาก

กับแนวเฉียงท่ีตัด การตัดทอในสนามจะตองกระทําใหนอยที่สุดและจะตองไดรับความเห็นขอบจากผูควบคุมงาน

เสียกอน 

3.2.2.5 การเชื่อมทอในสนามจะตองเปนไปตามมาตรฐาน มอก. 427 หรือ AWWA C 206 

"Field Welding of Steel Water Pipe" โดยแนวเชื่อมตามแบบมาตรฐาน และผูรับจางจัดหาชางเชื่อมฝมือดีมา

ดําเนินการเชื่อมทอ ผูรับจางจะตองทําการเตรียมแนวที่จะเชื่อมใหไดตามมาตรฐานท่ีระบุขางตน และไดรับการ

ตรวจสอบเห็นชอบจากผูควบคุมงานแลว จึงจะทําการเชื่อมได หลังจากรอยเชื่อมไดรับการตรวจสอบเห็นชอบจาก

ผูควบคุมงานแลวผูรับจางจึงจะทําการซอมแซมผิวเคลือบภายนอกทอและ/หรือภายในทอบริเวณแนวเชื่อมตาม

มาตรฐานการเคลือบผิวทอเหล็กเหนียว 

3.2.2.6 การวางทอเหล็กเหนียว หากมีขอขัดแยงใด ๆ เก่ียวกับขอกําหนดนี้ใหปฏิบัติตาม

มาตรฐานของ AWWA C 600 "Installation of Ductile-Iron Water Mains and Appurtenances" เทาที่จะ

นํามาใชไดกับการวางทอเหล็กเหนียวหรือตามที่ผูควบคุมงานจะกําหนดให 

3.2.2.7 กรณีผิวเคลือบภายนอกหรือเคลือบผิวภายในของทอเหล็ก ทอเหล็กหลอเหนียว

อุปกรณทอเหล็กเหนียว อุปกรณทอเหล็กหลอ และอุปกรณทอเหล็กหลอเหนียว ทั้งชนิดวางใตดินและบนดิน 

ชํารุดเสียหาย ผูรับจางตองดําเนินการซอมแซมใหสมบูรณกอนดําเนินการติดตั้ง วิธีการซอมแซมใหเปนไปตาม

มาตรฐานโรงงานผูผลิต โดยตองเสนอกรรมวิธีการซอมแซมใหผูควบคุมงานเห็นชอบกอนดําเนินการ 

3.2.2.8 กรณีผิวเคลือบภายนอกหรือเคลือบผิวภายในของทอเหล็ก ทอเหล็กหลอเหนียว

อุปกรณทอเหล็กเหนียว อุปกรณทอเหล็กหลอ และอุปกรณทอเหล็กหลอเหนียว ทั้งชนิดวางใตดินและบนดิน 

ชํารุดเสียหาย ผูรับจางตองดําเนินการซอมแซมใหสมบูรณกอนดําเนินการติดตั้ง วิธีการซอมแซมใหเปนไปตาม

มาตรฐานโรงงานผูผลิต โดยตองเสนอกรรมวิธีการซอมแซมใหผูควบคุมงานเห็นชอบกอนดําเนินการ 

3.2.2.9 การเคลือบผิวภายนอกสําหรับแนวเชื่อมตอทอเหล็ก และอุปกรณทอเหล็กชนิดวาง

ใตดิน(Field Welded Joint) ที่เคลือบผิวภายนอกดวยสี Polyurethane (PU) ตองเตรียมผิวรอยเชื่อมใหสะอาด 

ใหดําเนินการ ดังนี ้

(1) ทําความสะอาดผิวใหสะอาดปราศจากสนิมและสิ่งสกปรกตางๆ ผิวที่เกิดรอยไหมจาก

การเชื่อมและสีที่เสียหายจากการเชื่อม จะตองขัดและเอาสีสวนที่ไหมออกใหหมด โดยใชจานเฟองเหล็ก 
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(Rotating Blaster Disc) หรือจานลวดเหล็กแข็งพิเศษ (Bristle Blaster Disc) ขัดผิวในสวนท่ีสีไหมออกใหหมด 

และขัดบางๆ เลยไปในสวนที่สีไมไหมอีกประมาณ 1 - 2 นิว้ เพ่ือเพ่ิมความขรุขระของผิวใหเกิดการยึดเกาะระหวาง

สีเกาและสีใหมที่มาเคลือบลงไป 

(2) ผิวที่เกิดจากการขูดขีดหรือกระแทกจนสีหลุดออกมาใหทําการขูดสีในสวนที่ถูกกระแทก

หรือที่แตกออก โดยใชจานเฟองเหล็ก (Rotating Blaster Disc) หรือจานลวดเหล็กแข็งพิเศษ (Bristle Blaster 

Disc) ขัดแลวจึงทาสี Polyurethane(PU) ทับ 

(3) หลังจากเตรียมผิวเรียบรอยแลว ใหทาสี Polyurethane, Solid Content 100% ชนิด 

Brush Grade หรือ Trowel Grade ที่ผสม Part A และ Part B เขาดวยกันอยางสมบูรณลงไปบนพ้ืนที่ผิวที่เตรียม

ไวโดยใชแปรงหรือเกรียงทาทับจนกวาจะไดความหนาสีไมนอยกวา 625 ไมครอน และสี Polyurethane (PU) ที่

ใชทาแนวเชื่อม ตองมาจากบริษัทผูผลิตรายเดียวกับสีที่ใชเคลือบผิวภายนอกทอเหล็ก 

(4) ทําการตรวจสอบความสมบูรณของรอยเชื่อมตอดวยกรรมวิธี High Voltage Holiday 

Test ที่แรงดนัไฟทา 3000 โวลต โดยกําหนดใหทําการทดสอบทุกรอยเชื่อม 

(5) ในกรณี ท่ีไมไดเคลือบผิวรอยเชื่อมตอทอเหล็กดวยสี PU ใหผูรับจางสงรายละเอียด

คุณสมบัติของผลิตภัณฑ ข้ันตอนและกรรมวิธีการเคลือบผิวเสนอผูควบคุมงาน เพ่ือประกอบการพิจารณา และ

ตองไดรับความเห็นชอบกอนดําเนินการ 

3.2.2.10 กรณีทอเหล็กวางใตดินมีการเวนการเคลือบผิวภายนอกไวที่ปลายทอสําหรับการ

เชื่อมตอเขากับทอหรือขอตอ เม่ือมีการเชื่อมตอเขากับทอหรือขอตอแลว ผูรับจาง จะตองขัดทําความสะอาดปลาย

ทอและบริเวณแนวเชื่อมใหปราศจากสนิมและสิ่งสกปรกตางๆ หรือผิวที่เกิดรอยไหมจากการเชื่อม โดยใชจานเฟอง

เหล็ก (Rotating Blaster Disc) หรือจานลวดเหล็กแข็งพิเศษ (Bristle Blaster Disc) ขัดสวนที่เวนไวออกใหหมด 

แลวทําการเคลือบผิวภายนอกดวยวัสดุเคลือบผิวชนิดเดียวกับทอ หรือวัสดเุคลือบผิวตามที่ผูควบคุมงานใหความ

เห็นชอบ ใหครอบคลุมบริเวณปลายทอที่เวการเคลือบผิวไวใหหมด กรรมวิธีเคลือบใหปฏิบัติตามคําแนะนําของ

โรงงานผูผลิตทอ หรือโรงงานผูผลิตวัสดุเคลือบผิว 

3.2.2.11 การตอทอเหล็ก 

3.2.2.11.1 ทอวางใตดิน 

 ทอเหล็กขนาดเสนผานศูนยกลางเล็กกวา 700 มิลลิเมตร การตอทอ

ใหใชวิธีการตอ 3 แบบ ดังนี ้

(1) ขอตอแบบหนาจาน (Slip on Flange) หนาจานมีคุณสมบัติเปนไป

ตามมาตรฐาน ขนาดและมิติใหเปนไปตามรูปแบบ โดยตองทําการเชื่อมกับทอและเคลือบผิวจากโรงงานผูผลิต

เทานั้น ยกเวนกรณีเปลี่ยนแนวหรือทิศทางการวางทอใหเชื่อมและซอมแซมผิวเคลือบ ณ สถานท่ีกอสรางได 

(2) ขอตอแบบ Sleeve-Type Couplings ใหใชเฉพาะกรณีจุดยึดรั้งที่

สามารถใหตัวได เชื่อมตอทอตางชนิดหรือระบุไวในแบบ ขนาดและมิติใหเปนไปตามรูปแบบมีคุณสมบัติตาม

มาตรฐานของ AWWA C 219 "Bolted, Sleeve-Type Couplings for Plain-End Pipe” 
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(3) ตอเชื่อมปลายทอหุมดวยปลอกเหล็ก (Butt -Strap joint) ใชสําหรับ

ทอใตดินที่เคลือบผิวภายในดวย Cement mortar เทานั้น 

หมายเหตุ : หากมิไดระบุเปนอยางอ่ืนการตอทอเหล็กขนาดเสนผาน

ศูนยกลางเล็กกวา 700 มิลลิเมตรวางใตดิน ใหใชขอตอแบบหนาจานโดยเชื่อมตอกับทอจากโรงงานผูผลิตเทานั้น 

ไมอนุญาตใหทําการเชื่อมตอ ณ สถานท่ีกอสราง 

3.2.2.11.2 ทอวางเหนือพ้ืนดิน 

ทอเหล็กขนาดเสนผานศูนยกลางเล็กกวา 700 มิลลิเมตร การตอทอ

ใหใชวิธีการตอ 2 แบบ ดังนี ้

(1) ตอเชื่อมแบบปลายตัดตรงหรือลบมุม (Single Welded Butt Joint) 

ใหใชเฉพาะทอที่เคลือบผิวภายในดวย Cement Mortar เทานั้น 

(2) ขอตอแบบหนาจาน (Slip on Flange) ขนาดและมิติใหเปนไปตาม

รูปแบบ โดยตองทําการเชื่อมกับทอและเคลือบผิวจากโรงงานผูผลิตเทานั้น ยกเวนกรณีเปลี่ยนแนวหรือทิศทางการ

วางทอใหเชื่อมและซอมแซมผิวเคลือบ ณ สถานที่กอสรางได 

3.2.2.11.3 ทอปลอก 

ทอปลอกเหล็ก ปลายทอเปนแบบปลายลบมุมสําหรับตอบรรจบโดย

ใชการเชื่อม การตอทอใหใชการเชื่อมแบบ Single Welded Butt Joints โดยใหปฏิบัติตามมาตรฐาน มอก. 427 

"ทอเหล็กกลาเชื่อมดวยไฟฟาสําหรับสงน้ํา" 

3.2.2.11.4 การทําปลายทอสําหรับเชื่อม 

หากมิได กําหนดเปนอยางอื่น ปลายทอและอุปกรณจะตองมี

รายละเอียดดังตอไปนี้ 

(1) ทอใตดินขนาดเสนผานศูนยกลางเล็กกวา 700 มิลลิเมตร ตองเปน

ปลายเรียบ ตัดตรงวิธีการเตรียมปลายทอและวิธีการเชื่อมใหปฏิบัติตาม มอก. 427 "ทอเหล็กกลาเชื่อมดวยไฟฟา

สําหรับสงน้ํา" 

(2) ทอบนดินขนาด เสนผานศูนยกลางเล็กกวา 700 มิลลิเมตร ตองเปน

ปลายลบมุม วิธีการเตรียมปลายทอและวิธีการเชื่อมใหปฏิบัติตาม มอก. 427 "ทอเหล็กกลาเชื่อมดวยไฟฟาสําหรับ

สงน้ํา" 

3.2.2.12 กอนทําการเคลือบภายในและภายนอก ทอทุกทอนและอุปกรณทอทุกชิ้นจะตอง

ผานการทดสอบแรงดันน้ํา ณ โรงงานผูผลิต โดยการทดสอบใหเปนไปตามมาตฐานสากล 

3.2.3 ทอเอชดพีอีี (HDPE) 

3.2.3.1 การเชื่อมตอทอ 

การตอทอเอชดีพีอีเขากับทอเอชดีพีอี หากมิไดระบุไวเปนอยางอ่ืนใหใชอุปกรณ

และขอตอเอชดีพีอีและใหดําเนินการดวยวิธีตอไปนี ้
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3.2.3.1.1 การเชื่อมตอแบบ Butt Fusion 

(1) สําหรับสําหรับการตอทอเอชดีพีอีกับทอเอชดีพีอีหรือขอตอหรืออุปกรณ

ทอเอชดีพีอี ท่ีผลิตจากโรงงานเดียวกัน ใหปฏิบตัิดังนี้ 

- ทอเอชดีพีอีตอกับทอเอชดีพีอี ตองมีชั้นคุณภาพ (PE) และชั้นความดัน 

(PN) เดียวกัน 

- ทอเอชดีพีอีตอกับอุปกรณเอชดีพีอีตองมีชั้นคุณภาพเดียวกับ (PE) ชั้น

ความดัน (PN) ตางกัน (ตามที่ระบุตารางดานลาง) โดยตองมีการปรับความหนาชวงสไปกอต 

                  ตารางสรุปความดันระบุ เอชดพีอีี และตัวคูณลด (Derating Factor) 

ลําดับ 
ชนดิ 

ขอตอ 
วิธีการผลิต 

ตัวคูณลด 

Derating 

Factor 

ความดันระบุขอตอ 

PN6 

(ทอ) 

PN8 

(ทอ) 

PN10 

(ทอ) 

PN12.5 

(ทอ) 

1 ของอโคง 

90˚ 
ฉีดขึ้นรูป 

ของอแบบประกอบ 

- ของอ มุมดัด ≤ 75˚ 
- ของอมุมดัด 7.5˚≤ β ≤15˚ 
ขอตอทอโคง 

1.0 

 

1.0 

0.8 

1.0 

PN6 

 

PN6 

PN8 

PN6 

PN8 

 

PN8 

PN10 

PN8 

PN10 

 

PN10 

PN12.5 

PN10 

PN12.5 

 

PN12.5 

PN16 

PN12.5 

2 ของอโคง 

45˚,60˚ 
ฉีดขึ้นรูป 

ของอแบบประกอบ 

- ของอ มุมดัด ≤ 75˚ 
- ของอมุมดัด 7.5˚≤ β ≤15˚ 
ขอตอทอโคง 

1.0 

 

1.0 

0.8 

1.0 

PN6 

 

PN6 

PN8 

PN6 

PN8 

 

PN8 

PN10 

PN8 

PN10 

 

PN10 

PN12.5 

PN10 

PN12.5 

 

PN12.5 

PN16 

PN12.5 

3 ของอโคง 

30˚ 
ฉีดขึ้นรูป 

ของอแบบประกอบ 

- ของอ มุมดัด ≤ 75˚ 
- ของอมุมดัด 7.5˚≤ β ≤15˚ 
ขอตอทอโคง 

1.0 

 

1.0 

0.8 

1.0 

PN6 

 

PN6 

PN8 

PN6 

PN8 

 

PN8 

PN10 

PN8 

PN10 

 

PN10 

PN12.5 

PN10 

PN12.5 

 

PN12.5 

PN16 

PN12.5 

4 ขอตอสาม

ทาง 

(ดานเทา) 

ฉีดขึ้นรูป 

ของอแบบประกอบ 

ขอตอแบบกลึง 

1.0 

0.6 

0.6 

PN6 

PN12.5 

PN12.5 

PN8 

PN16 

PN16 

PN10 

PN20 

PN20 

PN12.5 

PN25 

PN25 

5 ขอตอสาม

ทางลด 

 

ฉีดขึ้นรูป 

ของอแบบประกอบ 

ของอแบบดึงขึ้นรูป 

ขอตอแบบกลึง 

1.0 

0.6 

0.6 

0.6 

PN6 

PN12.5 

PN12.5 

PN12.5 

PN8 

PN16 

PN16 

PN16 

PN10 

PN20 

PN20 

PN20 

PN12.5 

PN25 

PN25 

PN25 

6 ขอลด ฉีดขึ้นรูป 

ขอตอแบบกลึง 

1.0 

1.0 

PN6 

PN6 

PN8 

PN8 

PN10 

PN10 

PN12.5 

PN12.5 
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(2) ขั้นตอนการเชื่อมใหเปนไปตามคูมือปฏิบัติของเครื่องเชื่อมนั้นๆ รอย

เชื่อมตองแข็งแรงควรมีขนาดเทาเทียมกันและผิวของรอยเชื่อมที่นูนข้ึนมาควรเรียบและมีขนาดใกลเคียงกัน ความ

หนาของอุปกรณทอที่นํามาตอกับทอเอชดีพีอีตองทําการปรับความหนาของผนังทอจากโรงงานผูผลิตโดยอางอิง

ขนาดมิติตามมาตรฐานโรงงานผูผลิต การทดสอบความแข็งแรงของรอยเชื่อม การเคลื่อนยายทอ และการทดสอบ

แรงดันน้ําจะกระทําไดเมื่อรอยเชื่อมเย็นลงโดยสมบูรณแลว (ไมนอยกวา 24 ชั่วโมง) 

(3) อุปกรณทอ โคง สามทาง สามทางลด เอชดีพีอี ตองทําการปรับความ

หนาที่ปลาย (spigot) อุปกรณหรือขอตอใหเทากับความหนาทอดีพีอีที่จะนํามาเชื่อมจากโรงงานผูผลิต ตามที่ระบุ

ใน มอก.2678 และผูผลิตตองรับผิดชอบระยะจับเชื่อมของอุปกรณและขอตอใหมีความยาวเพียงพอที่จะสามารถ

เชื่อมตอไดอยางมีประสิทธิภาพ 

(4) ขอตอและอุปกรณทอเอชดีพี จะอนุญาตใหใชไดเมื่อมีการสุมตัวอยาง 

10% หรืออยางนอย 1 ตัวอยาง ทดสอบแรงดันน้ําจากโรงงานผูผลิต เทากับ PN ของทอ ระยะเวลาทดสอบไมนอย

กวา 2 ชั่วโมง 

3.2.3.1.2 การเชื่อมตอแบบ Electro Fusion 

(1) สําหรับการตอทอเอชดีพีอีกับทอเอชดีพีอี หรือขอตอหรืออุปกรณทอเอช

ดีพีอี ขนาดเสนผานศูนยกลาง 110 มม. หรือใหญกวา 

(2) วิธีการเชื่อมตอใหปฏิบตัิตามมาตรฐานผูผลิต 

3.2.3.1.3 วิธีการตอดวย Stub End 

(1) ใชสําหรับการตอทอเอชดีพีอีกับทอเอชดีพีอีหรือขอตอหรืออุปกรณทอ

เอชดีพีอี ที่มีชั้นคุณภาพ (PE) ตางกัน รูปแบบขนาดและมิติ เปนไปตาม มอก.26748 

(2) ใชสําหรับการตอทอเอชดีพีอีที่วางใหมตอกับทอเอชดีพีอีหรือขอตอหรือ

อุปกรณทอเอชดีพีอี ที่วางไวเดิม 

(3) ใชสําหรับการตอทอเอชดีพีอี กับ ทอหรือขอตอหรืออุปกรณทอชนิดอื่น 

(4) อุปกรณ Stub End จะตองผลิตจากทอหนาแลวนําไปกลึงข้ึนรูปใหไดมิติ

ตามมาตรฐานหรือใชการหลอโดยวิธี Compression Mold หรือการหลอโดยใชวิธี Injection Mold หากใชการ

หลอแบบ Injection Mold จะอนุญาตใหใชได เมื่อมีการสุมตัวอยาง 10% มาตรวจสอบแลวไมพบวามีฟองอากาศ

ภายในเนื้อวัสดุอุปกรณ Stub End ตองมีความยาวของตัวเรือนเพียงพอสําหรับทํางานกับชุดจับยึด Stub End 

ของเครื่องเชื่อมทอ 

(5) อุปกรณ Backing Ring พรอมสลักเกลียวและแปนเกลียวตองทําดวย

วัสดุ เหล็กหลอแกรไฟตกลม (Ductile) ความยาวของสลักเกลียว ใหเปนไปตามการออกแบบของผูผลิตอุปกรณทอ

เอชดีพีอี 

การตอทอเชื่อมทอหรืออุปกรณเอชดีพีอี บริษัทผูผลิตจะตองจัดสงวิศวกร 

หรือชางผูชํานาญการหรือบุคลากรจากหนวยงานอ่ืนท่ีมีความเชี่ยวชาญที่ผูควบคุมงานเห็นชอบพรอมออกหนังสือ
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การจัดสงบุคลากรและอุปกรณเครื่องมือในการเชื่อมทอ ไปควบคุมการตอทอเชื่อมทอตลอดโครงการ พรอมออก

ใบรับรองการเชื่อมทอ เอชดีพีอี ในนามของบริษัทผูผลิตใหดวย ทั้งนี้ ผูรับจางตองแนบใบรับรองดังกลาวในการ

สงผลงานมาประกอบการพิจารณาตรวจรับงานของคณะกรรมการตรวจรับพัสดุ ใบรับรองนี้ตองมีขอมูลของการ

เชื่อมแตละจุดที่พิมพจากเครื่องประมวลผลการเชื่อมทอแบบเก็บบันทึกขอมูลและตองไมสามารถแกไขขอมูลท่ี

บันทึกไวไดโดยขอมูลดังกลาวตองมีรายละเอียดท่ีสําคัญอยางนอย ไดแก 

- วันที่และเวลาของการเชื่อม 

- อุณหภูมิของแผนความรอน 

- ความดันที่ใชในการเชื่อมและความดันในระหวางปลอยใหรอยเชื่อม

เย็นตัว 

- เวลาที่ใชในการใหความรอนและเวลาที่ใชในการรอใหรอยเชื่อมเย็นตัว 

3.3 งานทดสอบความดันน้ําในทอ และการทดสอบการรั่วซมึของทอ 

น้ําที่ใชในการทดสอบทอจะตองเปนน้ําประปาหรือน้ําจากแหลงอ่ืนท่ีสะอาด ซึ่งผูควบคุมงาน

เห็นชอบทอที่ทดสอบจะตองปราศจากฟองอากาศภายในทอ ซึ่งในการนี้ผูรับจางจะตองทําการติดตั้งระบบไล

ฟองอากาศจนเปนที่พอใจของผูควบคุมงาน ทอที่ทดสอบแตละชวงจะตองมีความยาวไมเกิน 500 เมตร หรือตามท่ี

ผูควบคุมงานเห็นชอบ และเวนชองการถมดินเพ่ือดูรอยน้ํารั่วตามตําแหนงที่ติดตั้ง ขอตอ อุปกรณทอ ชวงรอยตอ

ระหวางชั้นความดันทอที่ตางกัน และชวงที่ชนิดทอตางกันหลังจากทดสอบดันน้ําในทอการรั่วซึมผานแลว ผูรับจาง

ตองทําการกลบวัสดุหลังทอ การกลบวัสดุหลังทอจะตองปฏิบัติตามที่กําหนดไวในรูปแบบ 

การทดสอบความดันน้ําในทอและการทดสอบการรั่วซึมของทอใหกระทําเปนชวงๆ หลังจากผูรับ

จางไดวางทอในชวงนั้นแลวเสร็จ และตองขังน้ําไวใหเต็มทอชวงที่จะทดสอบนั้นกอน ไมนอยกวา 24 ชั่วโมง 

ผูรับจางจะตองจัดหามาตรวัดความดัน (Pressure Gauge) เพ่ือใชวัดความดันในการทดสอบ ที่มี

ความละเอียด ± 0.01 เมกะพาสคัล (± 0.1 กิโลกรัมตอตารางเซนตเิมตร) มาตรวัดความดัน (Pressure Gauge) ที่

นํามาใชผูรับจางจะตองนําไปปรับความเที่ยงตรง (Calibrate) รับรองโดยสถาบันที่เชื่อถือไดเปนระยะเวลาไมเกิน 

6 เดือน และผูรับจางจะตองจัดหามาตรวัดความดันที่เปนชนิดและขนาดเดียวกับที่ผูรับจางจะใชในการทดสอบทอ 

จํานวน 1 ชุด ใหผูควบคุมงานไวใชตรวจสอบผลการทดสอบความดันน้ําของผูรับจางดวย คาใชจายในการจัดหา

แรงงาน อุปกรณ เครื่องสูบนํา มาตรวัดความดัน ฯลฯ รวมถึงคาใชจายในการแกไขรอยรั่ว เปนของผูรับจางทั้งสิ้น 

3.4 การทดสอบทอสงน้ํา/ทอจายน้ําที่วางใหม 

ทอสงน้ํา /ทอจายน้ํา ที่วางใหม รวมทั้งอุปกรณ,ประตูน้ําท่ีติดตั้ง จะตองทดสอบความดันนั้าใน

เสนทอ (Pressure Test) และทดสอบการรั่วซึม (Leakage Test) โดยใหปฏิบัตติามรายละเอียดที่กําหนดไวใน

มาตรฐาน AWWA C 603 “Installation of Asbestos Cement Pressure Pipe” สําหรับทอซีเมนตใยหิน 

ทอพีวีซี หรือมาตรฐาน AWWA C 600 "Installation of Ductile Iron Water Mains and Appurtenances” 

สําหรับทอเหล็ก หรือมาตรฐาน SFS 3115 : E “Plastic Pipes Water tightness Test for Pressure Pipelines”

สําหรับทอเอชดีพีอี หรือตามที่กําหนดเปนอยางอ่ืน การทดสอบจะตองอยูภายใตการควบคุมของผูควบคุมงาน 
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3.4.1 การทดสอบทอซีเมนตใยหิน ทอพีวีซี ทอเหล็ก ทอเหล็กหลอเหนียวหรือระบบทอที่มี

สวนประกอบของทอเหลานี้ 

- ใหใชแรงดันทดสอบ 0.60 ± 0.02 เมกะพาสคลั (6.0 ± 0.2 กิโลกรัม ตอตารางเซนติเมตร) 

สําหรับทอซีเมนตใยหิน ทอพีวีซี 

- ใหใชแรงดันทดสอบ 1.00 ± 0.02 เมกะพาสคัล (10.0 ± 0.2 กิโลกรัมตอตาราง

เซนติเมตร) สําหรับทอเหล็ก 

ในการทดสอบตองคงความดันนี้ใหไดไมนอยกวา 2 ชั่วโมง หากการทดสอบไดผลไมเปนไป

ตามมาตรฐานการทดสอบ ผูควบคุมงานมีสิทธิ์ที่จะสั่งการใหทําการทดสอบตอไปได ปริมาณการรั่วซึมสูงสุดที่ยอม

ได ใหใชสูตรคํานวณดังตอไปนี้ 

𝐿 = (𝑁𝐷)(10𝑃)
ଵ
ଶ/18000 

 

     L  =  ปริมาณการรั่วซึมที่ยอมใหเปนลิตรตอชั่วโมง 

     N  =  จํานวนของขอตอ (ขอตอที่ใชแหวนยางสองชั้นใหนับเปนสองขอตอ แตถามีแหวน      

              ยางอ่ืนเพ่ิมขึ้นอีกไมตองนับ) 

     P  =  ความดันระหวางการทดสอบเปนเมกะพาสคลั 

     D  =  เสนผานศูนยกลางของทอเปนมิลลิเมตร 

3.4.2 การทดสอบทอเอชดีพีอี ใหทดสอบตามข้ันตอนดังนี ้

ขั้นตอนที่ 1  ใหทดสอบแรงดันดังนี ้

- แรงดันทดสอบไมนอยกวา 0.77± 0.02 เมกะพาสคัล (7.7 ± 0.2 กิโลกรัมตอตาราง

เซนติเมตร) สําหรับทอเอชดีพีอี PN 10 (PE100 และ PE 80) 

- แรงดันทดสอบไมนอยกวา 0.62 ± 0.02 เมกะพาสคัล (6.2 ± 0.2 กิโลกรัมตอตาราง

เซนติเมตร) สําหรับทอเอชดีพีอี PN 8 (PE100 และ PE 80) 

- แรงดันทดสอบไมนอยกวา 0.49 ± 0.02 เมกะพาสคัล (4.9 ± 0.2 กิโลกรัมตอตาราง

เซนติเมตร) สําหรับทอเอชดีพีอี PN 6 (PE100 และ PE 80) 

ระยะเวลาทดสอบ 2 + 0.1 ชั่วโมง เมื่อแรงดันในทอลดลงมากกวา 0.02 เมกะพาสคัล (0.2 

กิโลกรัมตอตารางเซนติเมตร) ใหเติมนําเขาไปจนไดแรงดันทดสอบ 

ขั้นตอนที่ 2 เพิ่มแรงดันทดสอบเทากับ 1.3 เทา ของแรงดันทดสอบขั้นตอนท่ี 1 โดยใช

เครื่องสูบน้ํา ซึ่งเครื่องสูบน้ําที่นํามาใชตองไดรับความเห็นชอบจากผูควบคุมงาน 

- แรงดันทดสอบไมนอยกวา 1.00 ± 0.02 เมกะพาสคัล (10 ± 0.2 กิโลกรัมตอตาราง

เซนติเมตร) สําหรับทอเอชดีพีอี PN 10 (PE100 และ PE 80) 

- แรงดันทดสอบไมนอยกวา 0.80 ± 0.02 เมกะพาสคัล (8 ± 0.2 กิโลกรัมตอตาราง

เซนติเมตร) สําหรับทอเอชดีพีอี PN 8 (PE100 และ PE80) 
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- แรงดันทดสอบไมนอยกวา 0.64 ± 0.02 เมกะพาสคัล (6.4 ± 0.2 กิโลกรัมตอตาราง

เซนติเมตร) สําหรับทอเอชดีพีอี PN 6(PE100 และ PE80) 

ระยะเวลาทดสอบ 2 + 0.1 ชั่วโมง เมื่อแรงดันในทอลดลงมากกวา 0.02 เมกะพาสคัล (0.2 

กิโลกรัมตอตารางเซนติเมตร) ใหเติมน้ําเขาไปจนไดแรงดันทดสอบ 

ขั้นตอนที่ 3  ลดแรงดันในทอใหเหลือเทากับแรงดันทดสอบในขั้นตอนท่ี 1 ภายในเวลาไม

นอยกวา 6 นาที แลวปดประตูน้ําทิ้งไว 1 ชั่วโมง จึงวัดปริมาณน้ําที่เติมเขาไปเพ่ือใหแรงดันในทอเทากับแรงดัน

ทดสอบในขั้นตอนท่ี 1 ปริมาณน้ํา(ลิตรตอกิโลเมตรตอชั่วโมง) ที่เติมไปนั้น จะตองไมเกินคาที่กําหนดตามแผนภูมิ

แสดง “Pressure Test : Limits of Approval / Non Approval" หากมีปริมาณน้ํารั่วซึมจากทอเกินกวาปริมาณ

ที่กําหนดไว ผูรับจางจะตองตรวจสอบหารอยรั่วและแกไขใหเรียบรอย แลวทดสอบใหมตามวิธีการเดิม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3.5 การฆาเชื้อโรคในทอ 

ภายหลังจากที่ไดทําการวางทอและการทดสอบทอผานเรียบรอยแลว ผูรับจางจะตองทําการฆาเชื้อโรค

ในทอและลางทอใหสะอาด การฆาเชื้อโรคในทอนี้ ผูรับจางจะตองดําเนินการภายใตการควบคุม และไดผลเปนที่

พอใจของผูควบคุมงาน โดยทั่วไปแลววิธีการฆาเชื้อโรคกระทําโดยปลอยน้ําขาสูทอเพ่ือทําการลางชําระสิ่งสกปรก

ตาง ๆ ออกไปใหหมด หรือจนกวาน้ําที่ปลอยออกจากเสนทอจะใส แลวจึงใสน้ําผสมสารเคมีเขาไปในทอตาม

ปริมาณและสวนผสมที่ไดรับอนุญาตแลว โดยผานเขาทางทอแยกที่อยูปลายดานหนึ่งของทอในเวลาเดียวกันก็

แผนภูมิแสดง Pressure Test : Limits of Approval / Non Approval 
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ระบายน้ําออกจากทอทางปลาย อีกดานหนึ่ง จนกระทั่งตรวจสอบไดวาสารเคมีไดกระจายปนอยูในทอสมํ่าเสมอ 

แลวปดปลายทอ ปลอยใหน้ํายาผสมสารเคมีขังไวในทอเปนเวลาอยางนอย 24 ชั่วโมง อัตราคงอยูของคลอรีน 

(Residual Chlorine) จะตองไมนอยกวา 25 มิลลิกรัมตอลิตร (ppm) สารเคมีที่ใชในการฆาเชื้อโรคคือคลอรีนผง 

(Calcium Hypochlorite) หรือสารเคมีอยางอ่ืนที่ผูควบคุมงานเห็นชอบแลว ยกเวนทอน้ําดิบใหลางดวยน้ําสะอาด

ไมตองมีการฆาเชื้อโรค 
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ภาค 4 บทกําหนดสําหรับกอสรางระบบรวบรวมน้ําเสีย 

 

4. งานกอสรางระบบรวบรวมน้ําเสีย 

4.1 ทั่วไป 

4.1.1 กอนดําเนินการกอสราง ผูรับจางจะตองตรวจสอบแนว คาระดับ ตําแหนงบอพัก จุดที่จะขุด

ดินเพื่อวางทอรวบรวมน้ําเสีย และจัดทําแผนผังแสดงรายละเอียดดังกลาวขางตน ใหผูควบคุมงานพิจารณา

เห็นชอบกอนดําเนินการ 

4.1.2 การขุดดินใหใชเครื่องจักรและเครื่องมือท่ีเหมาะสม หรือแรงงานคนโดยตองระมัดระวังไมให

เกิดอันตราย และไมสรางความเดือดรอนใหแกประชาชน หรือระบบสาธารณูปโภคเดิมชํารุดเสียหาย 

4.2 คุณลักษณะทอรวบรวมน้ําเสีย 

คุณสมบัติ การเดินทอ การเชื่อมตอของทอรวบรวมน้ําเสีย ใหดําเนินการตาม ภาค 3 บทกําหนด

สําหรับกอสรางงานวางประปา เฉพาะในสวนที่ใชวัสดุชนิดเดียวกัน ท้ังนี้ ไมตองดําเนินการทดสอบความดันใน    

เสนทอ  ไมตองดําเนินการฆาเชื้อโรคในเสนทอ  
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ภาค 5 บทกําหนดสําหรับงานกอสรางทั่วไป 

 

5. งานวิศวกรรมโครงสราง 

5.1 หมวดงานคอนกรีต 

5.1.1 หากมิไดกําหนดไวเปนอยางอ่ืน คอนกรีตโครงสรางที่ใชเปนคอนกรีตมีคากําลังอัดประลัย 240 

กก./ตร.ซม.  ท่ีอายุ 28 วัน โดยทําการทดสอบจากแทงตัวอยางทรงกระบอก ขนาดเสนผานศูนยกลาง 15 x 30 

ซม. โดยปูนซีเมนตที่ใชเปนปอรตแลนด ประเภท 1 

5.1.2 ขอกําหนดวัสดุคอนกรีต 

(1) ปูนซีเมนต ปูนซีเมนตที่ใชผสมคอนกรีตงานโครงสราง หากมิไดระบุเปนอยางอื่น ใหใช

ปูนซีเมนตปอรตแลนดประเภทที่  1 (ORDINARY PORTLAND CEMENT) และตองเปนปูนซีเมนตใหมที่ ได

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก. 15- หรือฉบับลาสุด โดยปูนซีเมนตตองบรรจุอยูในภาชนะหรือบรรจุภัณฑ

ที่สะอาดเรียบรอย ปราศจากความชื้น ไมเปนกอนหรือเสื่อมคุณภาพ มีตราอักษรและซื่อบริษัทผูผลิตกํากับไวอยาง

ชัดเจน 

(2) ทราย ใหใชทรายน้ําจืดธรรมชาติ มีลักษณะเม็ดแกรง สะอาด ไมมีดาง กรดหรือเกลือ 

เจือปนอยู ปราศจากฝุน อินทรียสารและสิ่งเจือปนอื่น ๆ ตองมีความคงตัว ไมทําปฏิกิริยากับปูนซีเมนต มีขนาด

คละที่เหมะสม มีคาโมดูลัสความละเอียด (Fineness Modulus) อยูระหวาง 2.10 - 3.10 การกองเก็บทรายตอง

เก็บกองไวบนที่สะอาดเปนระเบียบ ไมมีสิ่งสกปรก เชน เศษไม ใบไม ปะปน หรือมีน้ําสกปรกไหลผาน หามใช

ทรายบริเวณผิวดินหรือทรายที่มีดินปะปน 

(3) หิน  หินที่ใชในงานผสมคอนกรีต ตองมีลักษณะเปนเหลี่ยม มุม มีสวนเรียว แบน 

แข็งแกรง สะอาดปราศจากดิน ฝุนหรือผงปูน ขนาดเล็กที่สุดสําหรับผสมคอนกรีตไมนอยกวา 1.50 เซนติเมตร  

สวนขนาดโตสุดตองไมเกินคาที่กําหนด เวนแตจะกําหนดในแบบรูปและรายการละเอียดเปนอยางอื่น โดยเมื่อจะใช

งานตองลางใหสะอาดกอน และเมื่อลางเสร็จแลว ตองกองไวบนที่ที่สะอาด โดยใหแยกเปนแตละขนาด ไมปะปน

กัน โดยเมื่อนํามาผสมคอนกรีต จะตองมีขนาดลดหลั่นหรือขนาดคละที่เหมาะสม 

(4) น้ําสําหรับงานคอนกรีต น้ําท่ีใชสําหรับผสมคอนกรีตตองเปนน้ําท่ีสะอาด ปราศจากสาร

ตาง ๆ เชน น้ํามัน กรด ดาง เกลือ อินทรียวัตถุ หรือสารอ่ืนใดในปริมาณที่จะเปนอันตรายตอคอนกรีตหรือเหล็ก

เสริม สวนน้ําสําหรับบมคอนกรีตนั้น สามารถใชน้ําที่คุณภาพต่ํากวาได แตท้ังนี้ตองเปนน้ําสะอาด ไมปนเปอน

น้ํามัน กรดหรือเกลือที่เปนอันตรายตอคอนกรีตได เชน การกัดกรอนผิวหนาของคอนกรีต เปนตน 

(5) การบมคอนกรีต หลังจากไดทําการเทคอนกรีตแลว และกําลังอยูในระยะแข็งตัว จะตอง

ปองกันคอนกรีตนั้น จากอันตรายที่เกิดจากแสงแดด ลม ฝน น้ําไหล การบรรทุกน้ําหนักเกินสมควร สําหรับ

คอนกรีตซึ่งใชปูนซีเมนตปอรตแลนด ประเภทที่ 1 (ORDINARY PORTLAND CEMENT) ตองรักษาคอนกรีตใหมี

ความชื้นตอเนื่องกันเปนเวลาอยางนอย 7 วัน โดยวิธีคลุมดวยกระสอบหรือผาใบเปยก หรือการขังน้ํา ฉีดพนน้ํา 

พลาสติกหุม ใชเน้ํายาเคมีหรือโดยวิธีที่เหมาะสมอ่ืนๆ  สําหรับผิวคอนกรีตในแนวตั้ง เชน เสา ผนัง และดานขาง
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ของคาน ใหหุมดวยกระสอบหรือพลาสติกหุมสําหรับบมคอนกรีต ใหเหลื่อมซอนกัน และรักษาใหชื้นโดยใหสิ่งคลุม

นี้แนบติดกับคอนกรีต ในกรณีที่ใชปูนซีเมนตปอรตแลนดชนิดอ่ืน เชน ปูนซีเมนตชนิดใหกําลังสูงเร็ว ระยะเวลา

การบมชื้นใหอยูในการควบคุมและการวินิจฉัยของผูวาจางเปนผูพิจารณา 

5.2 หมวดงานเหล็กเสริมคอนกรีต 

หากมิไดกําหนดไวเปนอยางอ่ืน งานเหล็กเสริมคอนกรีตใหเปนไปตามนี้ 

5.2.1 เหล็กเสนกลมธรรมดาที่ใชเปนเหล็กเสนกลมผิวเรียบ (Round Bar) ชั้นคุณภาพไม ต่ํากวา 

SR24 และมีคุณสมบัติตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.20-ฉบับลาสุด โดยมีกําลังรับแรงดึงที่จุดคลากไม

นอยกวา 2,400 กิโลกรัมตอตารางเซนติเมตร 

5.2.2 เหล็กเสนขอออย (Deformed Bar) ที่ใชเปนเหล็กเสนชั้นคุณภาพไมต่ํากวา SD40 หรือ

ตามแตระบุในแบบรูปและรายการละเอียดเฉพาะกรณีไป โดยมีคุณสมบัติตามมาตรฐานผลิตภัณฑ มอก.24-ฉบับ

ลาสุด โดยมีกําลังรับแรงดึงท่ีจุดคลากไมนอยกวา 4,000 กิโลกรัมตอตารางเซนติเมตร 

5.2.3 ลวดผูกเหล็ก มีขนาดเสนผาศูนยกลางประมาณ 1.25 มิลลิเมตร และมีคุณสมบัติตาม

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.138 ฉบับลาสุด 

5.2.4 การตัดและการประกอบเหล็กเสริมคอนกรีต 

(1) วิธีการตัดหรือการประกอบเหล็กเสริม จะตองไมทําใหเหล็กชํารุดเสียหายหรือเกิดการ

ยืดตัวของเหล็กจากการบิดโคงงอเหล็ก 

(2) การตัดและการงอเหล็กเสริม จะตองไมตัดหรืองอเหล็กโดยใชความรอน หากตองกระทํา

ดวยวิธีดังกลาวตองแจงหรือไดรับความเห็นชอบจากผูวาจางกอนทุกครั้ง 

(3) การงอเหล็กเสริม หากในแบบไมไดระบุถึงรัศมีของการงอเหล็ก ใหถือเกณฑกําหนดดังนี ้

- สวนที่งอเปนครึ่งวงกลม โดยมีสวนยื่นตอออกไปจากแนววงกลมนี้ไมนอยกวา 5 

เทาของขนาดเสนผาศูนยกลาง แตไมนอยกวา 6 เซนติเมตร 

- สวนที่งอเปนมุมฉาก  โดยมีสวนยื่นตอออกไปถึงปลายสุดของเหล็กอีกอยางนอย 

12 เทาของขนาดเสนผาศูนยกลางของเหล็กนั้น 

(4) ระยะการงอเหล็กเสริมสําหรับเหล็กลูกตั้งและเหล็กปลอก 

ขนาดเสนผานศูนยกลางของ

เหล็ก 
ลักษณะของอ ความยาวสวนที่ยื่นถึงปลายของอ 

นอยกวา 16 มิลลิเมตร 90  องศา 
อยางนอย 6 เทาของเสนผาศูนยกลางของเหล็กนั้น แต

ไมนอยกวา 6 เซนติเมตร 

20 - 25 มิลลิเมตร 90  องศา อยางนอย 12 เทาของเสนผาศูนยกลางของเหล็กนั้น 

มากกวา 25 มิลลิเมตร 135  องศา อยางนอย 6 เทาของเสนผาศูนยกลางของเหล็กนั้น 
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(5) ขนาดของเสนผาศูนยกลางที่เล็กที่สุดสําหรับของอ 

ขนาดของเหล็ก ขนาดเสนผาศูนยกลางท่ีเล็กที่สุด 

6 ถึง 16 มิลลิเมตร 5 เทาของเสนผาศูนยกลางของเหล็กนั้น 

19 ถึง 28 มิลลิเมตร 6 เทาของเสนผาศูนยกลางของเหล็กนั้น 

 

(6) การเรียงเหล็กเสริม 

- กอนเรียงเหล็กเขาที่จะตองทําความสะอาดเหล็กใหปราศจากฝุน สนิมขุม สะเก็ด

หรือวัสดุเคลือบตาง ๆ ที่จะทําใหการยึดหนวย (Bonding) ระหวางเหล็กเสริมกับคอนกรีตเสียไป 

- เหล็กเสนตองวางในตําแหนงท่ีกําหนดอยางถูกตอง ประณีต และมั่นคง ไมเคลื่อนที่

ไปสูตําแหนงอ่ืนในระหวางเทคอนกรีต โดยเฉพาะตรงบริเวณชวงตอที่สําคัญ ๆ ควรใชลวดเหล็กออนขนาด

เสนผาศูนยกลาง 0.9 มิลลิเมตร มัดหรือยึดใหมั่นคง หรือหากจําเปนก็อาจใชเหล็กเสริมพิเศษชวยในการติดตั้งได 

- ที่จุดตัดกันของเหล็กเสริมทุกแหงตองผูกใหแนนดวยลวดผูกเหล็ก โดยพันสองรอบ

และพับปลายลวดเขาในสวนที่จะเปนเนื้อคอนกรีตภายใน 

- ตองวางลูกหนุน (Spacer) ใหหางกันเปนชวง ๆ อยางเหมาะสมเพ่ือใหมีความหนา

ของระยะหุมคอนกรีต (Covering) ตามตองการ โดยลูกหนุนที่ติดกับแบบหลอควรทําจากคอนกรีตหรือมอรตา 

หรือวิธีอ่ืนใดซึ่งผูวาจางไดเห็นชอบกอนดําเนินการ 

- เมื่อวางเหล็กเสริมตามตําแหนงท่ีตองการหมดแลว ใหผูรับจางแจงผูควบคุมงาน

เพ่ือทําการตรวจสอบความถูกตองกอนการเทคอนกรีตทุกครั้ง 

- ในกรณีที่ไมสามารถเทคอนกรีตไดทันทีเมื่อผูกเหล็กเสร็จเรียบรอย ตองทําการ

ตรวจสอบและทําความสะอาดเหล็กเสริมอีกครั้งกอนเทคอนกรีต 

(7) การตอเหล็กเสริม 

- ในกรณีที่มีความจําเปนตองตอเหล็กเสริมนอกจุดที่กําหนดในแบบ ทั้งตําแหนงและ

วิธีการตอจะตองไดรับความเห็นชอบจากผูควบคุมงานกอนดําเนินการ 

- ในรอยตอแบบทาบ ระยะทาบตองไมนอยกวา 48 เทาของขนาดเสนผาศูนยกลาง

เหล็กเสนในกรณีของเหล็กเสนกลมธรรมดา และ 36 เทา สําหรับเหล็กขอออย โดยใหผูกมัดดวยลวดผูกเหล็ก 

- สําหรับเหล็กเสริมที่โผลท้ิงไวเพ่ือจะทําการเชื่อมตอกับเหล็กของสวนเพ่ิมเติม

ภายหลัง ตองทําการปองกันมิใหเกิดความเสียหาย ผุกรอน 

- การตอเหล็กเสริมโดยวธิีการเชื่อม ตองใหกําลังของรอยเชื่อมที่ไดไมนอยกวารอยละ 

125 ของกําลังของเหล็กเสริมนั้น ๆ โดยกอนเริ่มงานเหล็กจะตองทําการทดสอบกําลังของรอยตอเชื่อมโดยสถาบัน

ของทางราชการที่เชื่อถือได พรอมสงผลการทดสอบจํานวน 3 ชุด ตอ ผูวาจางเพ่ือพิจารณากอนดําเนินการ ซึง่ผูรับ

จางตองเปนผูออกคาใชจายเองทั้งสิ้น 
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(8) ระยะคอนกรีตหุมเหล็กเสริม (Covering) 

หากมิไดกําหนดไวเปนอยางอื่นๆ ใหโครงสรางมีระยะหุมเหล็กเสริม ดังนี้ โดยวัดจาก

ผิวนอกของคอนกรีตถึงผิวนอกของเหล็กเสริม 

สวนขององคอาคาร 
ระยะหุมต่ําสุด 

(เซนติเมตร) 

1. คอนกรีตที่หลอติดกับดินและผิวคอนกรีตสัมผัสกับดินตลอดเวลา 7.50 

2. คอนกรีตที่สัมผัสดินหรือถูกฝน 

 - สําหรับเหล็กเสริมขนาด ∅ ใหญกวา 16 มม. 

 - สําหรับเหล็กเสริมขนาด ∅ 16 มม. และเล็กกวา 

 

5.0 

4.0 

3. คอนกรีตที่ไมสัมผัสดินหรือไมถูกแดดฝน 

 ในแผนพ้ืน ผนังและตง 

 ในคาน 

 ในเสา 

 

2.0 

3.0 

3.5 

 

5.3 หมวดงานเหล็กรูปพรรณ 

5.3.1 ผูรับจางจะตองเปนผูจัดหาวัสดุอุปกรณ ผูเชี่ยวชาญเฉพาะงาน ตลอดจนแรงงาน การติดตั้ง

เคลื่อนยาย และสิ่งที่จําเปนสําหรับงานโครงสรางเหล็กรูปพรรณ ซึ่งเหล็กรูปพรรณที่จะกลาวถึงนั้น รวมถึงงาน

ปองกันสนิมดวยกรรมวิธีที่เหมาะสม โดยรายละเอียดที่เก่ียวกับเหล็กรูปพรรณซึ่งมิไดระบุในแบบรูปและบทกําหนด

นี้ ใหถือปฏิบัติตาม “มาตรฐานสําหรับอาคารเหล็กรูปพรรณ” ของวิศวกรรมสถานแหงประเทศไทยฯ 

5.3.2 เหล็กรูปพรรณทั้งหมดตองมีคุณสมบัติสอดคลองกับมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม(มอก.) 

ตาม มอก.107-2533,  มอก.1227-2539 ,JIS G-3466 หรือตามคุณสมบัติของชนิดเหล็กนั้นๆ ชั้นคุณภาพ SS400 

โดยเหล็กรูปพรรณทั้งหมดตองเปนของใหม ไมเคยใชงานมากอน รูปรางเปนแนวตรง ไมบิดเบี้ยว ไมมีรอยตําหนิ

หรือชํารุดเสียหาย ไมมีสนิมกัดกรอน ไมเปอนสีหรือน้ํามัน โดยทุกทอนตองมีอักษรยอแสดง   ชั้นคุณภาพ ขนาด 

ความหนา ความยาว ชื่อผูผลิต หรือเครื่องหมายการคาที่จดทะเบียนอยางชัดเจน 

5.3.3 การดัดโคงเหล็กรูปพรรณทอกลวง ใหทําการดัดโคงโดยใชเครื่องจักรเทานั้น หามทําการตัด 

บากและงอเหล็กดวยแรงงานคน 

5.3.4 งานทาสีเหล็กรูปพรรณ หากมิไดกําหนดไวเปนอยางอ่ืน ใหดําเนินการดังนี ้

(1) สีรองพ้ืน - ทาสีรองพ้ืนกันสนิมตะก่ัวแดง  Red Lead Primer จํานวน 2 ชั้น 

(2) สีทับหนา - สีน้ํามันสําหรับทาผิวชั้นนอกผิวเหล็ก จํานวน 2 ชั้น เฉดสีจะกําหนดใหกอน

กอสราง 

5.3.5 งานเชื่อมโครงสรางเหล็ก - กรณีมิไดกําหนดไว งานเชื่อมโครงสรางเหล็ก ใหมีขนาดขาเชื่อม 

กวางไมนอยกวา 6 มม. โดยใชลวดเชื่อม ชั้นคุณภาพ E60 ขึ้นไปตามมาตรฐาน AWS 



แผนที ่67 ของ 68 

 

ภาค 6 บทกําหนดสําหรับงานปลูกหญา 

6. งานปลูกหญา 

6.1 ขอกําหนดทั่วไป 

6.1.1 งานปลูกหญา หากรูปแบบ รายการมิไดกําหนดชนิดของหญาไว หญาที่จะนํามาปลูกให

หมายถึงหญานวลนอย 

6.1.2 การเตรียมดินปลูกหญา 

ในบริเวณที่ปลูกหญา ใหเตรียมโดยการไถพรวนหรือขุดดวยจอบลึก 15 เซนติเมตร พรอมทั้ง

เก็บเศษวัสดุ ขยะมูลฝอย รวมท้ังวัชพืชออกใหหมด กอนใสปุยอินทรียในอัตราสวน 20 ลิตรตอตารางเมตร ไถ

พรวนใหละเอียด และคลุกเคลาปุยใหทั่วกอนบดอัดดวยลูกกลิ้ง 

6.2 การปลูกหญา 

6.2.1 รูปแบบการปลูกหญาใหเปนแบบปูแผนเต็มพ้ืนที่ (BLOCK SODDING) โดยแผนหญาที่จะ

นํามาปลูกจะตองมีดินติดรากหญามาดวยไมนอยกวา 4 เซนติเมตร ขนาดของแผงหญาประมาณ 30 x 30 

เซนติเมตร หญาและดินจะตองชุมชื้นอยูเสมอ 

6.2.2 การปลูกใหเรียงแผงเปนแถวๆ ขนานกับแนวถนน แตละแผงใหปลายเหลื่อมทับกัน   

ประมาณ 1 เซนติเมตร รอยตอตามขวางของแตละแนวใหอยูประมาณก่ึงกลางของแนวถัดไป 

6.2.3 หญาตองมีความเขียวชอุม สด ชุมชื้น ไมขาดริมหรือโหวกลาง ดินที่ติดมากับหญาจะตองมี

ความสม่ําเสมอ หญาที่เหลือง แหง หรือไมสมบูรณ ขาด, แหวง จะถูกคัดออก ผูรับจางจะตองเตรียมดินมาใหพรอม

ที่จะปูหญาไดเลย หญาที่กองไวเกิน 3 วัน หามนํามา ใชปูสนาม กอนจะปูสนามจะตองปรับผิวดินใหเรียบและรด

น้ําใหชุมชื้นแตไมแฉะ ผวิดินที่เสียหายหรือถูกชะโดยน้ําฝนหรือน้ํา จะตองไดรับการปรับผิวหนาใหมเสียกอน 

6.2.4 ผูรับจางตองดูแลรักษาหญาตามสัญญาหลังจากสงมอบงานแลว เปนเวลาไมนอยกวา 30 วัน 

โดยจะตองดูแลรดน้ํา ใสปุย  ตัดแตง  ถอนวัชพืช หรือเปลี่ยนหญาที่ตายไป 

6.2.5 การรดน้ําหลังจากปูหญาแลว จะตองรด้ําในปริมาณท่ีเหมาะสม วันละ 2 เวลา เปนเวลา 7 วนั 

หลังจาก 7 วันแลว ใหรดน้ําในเวลาเขาหรือเย็นใหชุมวันละ 1 ครั้ง เปนเวลาอีก 7 วัน เม่ือครบกําหนดแลวใหหยุด

รดน้ํา 2 วัน ใหตัดหญาใสปุยแลวจึงเริ่มรดน้ําตอไป 

(1) ในสัปดาหท่ี 3 ใหรดน้ําใหชุมโชก 2 วันตอครั้ง การรดน้ําใหรดดวยหัวฉีดฝอย ไมรดน้ํา

มากและเร็วจนน้ําไหลไปตามผิวดิน ควรใชหัวฉีดน้ําแบบฝอยหมุนดวยแรงน้ํา 

(2) การถอนวัชพืช ผูรับจางจะตองถอนวัชพืชออกทันทีตลอดเวลาที่ดูแลรักษาตามสัญญา

กําหนด 

(3) การบดสนาม หลังจากการบดดวยลูกกลิ้งครั้งแรกแลวเปนเวลา 14 วัน ผูรับจางตองนํา

ลูกกลิ้งบดสนามที่ไมเรียบใหเรียบรอยอีกครั้งจนกวาจะหมดระยะเวลาดูแลรักษา การบดสนามทุกครั้งควรรดน้ําให

ดินฟูเสียกอน 
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(4) การแตงผิวหนา ในกรณีที่มีการยุบของดินเกิดขึ้น และไมสามารถแกไขไดดวยการบด

ลูกกลิ้ง ผูรับจางจะตองใชปุยหมักผสมกับทราย แลวนํามาโรยตามรอยยุบของสนามทุกครั้งท่ีมีการตัดหญาและบด

ลูกกลิ้ง 

(5) การตัดหญา หลังจากปูหญาแลว 21 วันขึ้นไป และงดรดน้ําแลว 2 วัน ใหตัดหญาดวย

เครื่องตัดหญาที่มีใบมีดคม โดยตัดหญาใหสูงประมาณ 5 เซนติเมตร จากนั้นใหตัดหญาทุก ๆ สัปดาห โดยตัดหญา

ใหสูงเทาเดิม เมื่อรากหญางอกงามดีแลว ใหลดความสูงลงครั้งละ 5 มิลลิเมตร จนเหลือระดับตัดสั้น 2 - 2.5 

เซนติเมตร จึงใหความสูงของการตัดคงไวเทาเดิมจนหมดระยะเวลาการดูแลในสัญญา 

(6) การใหปุย หลังจากปลูกหญาแลว 14 วัน เมื่อตัดหญาและบดลูกกลิ้งแลว ใหใสปุยโดยใช

ปุยยูเรีย 46% ผสมน้ําในอัตรา ปุย 1 ชอนโตะตอน้ํา 20 ลิตร ฉีดหรือรดน้ําสนามหญาในสัดสวน 1 ลิตรตอ 1 

ตารางเมตร หรือ 1 ปบ ตอ 20 ตารางเมตร การใหปุยยเูรียใหสัปดาหละ 1 ครั้ง 

(7) การเปลี่ยนหญา ในกรณีที่ผูรับจางปูหญาผิดชนิดหรือหญาที่ปูแลวแหงตายไมสมบูรณ

ผูรับจางจะตองเปลี่ยนหญานั้นใหใหมโดยไมคิดมูลคา 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


